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Tento dokument je pfeklad originalniho navodu k obsluze pro modely misi¢l Maguire Weigh Scale
Blender WSB-MB, WSB-100 Series, WSB-200 Series, WSB-400 Series, WSB-900 Series, WSB-
1800 Series, WSB-2400 Series a WSB-3000 Series, které jsou vybaveny fidici jednotkou

s dotykovou obrazovkou 4088 TSC.

Copyright © 2018 Maguire Products Inc.

Informace obsazené v tomto prekladu originalniho navodu, ve viastnim originalnim navodu a ve
veskerych jeho prekladech jsou majetkem spolecnosti Maguire Products Inc. a nesmi byt bez
vyslovného pisemného souhlasu spole¢nosti Maguire Products Inc. v jakékoliv formé ani jakymikoliv
prostfedky kopirovany ani Sifeny.

Je doporuceno, aby kazda osoba, ktera bude pouzivat zafizeni WSB nebo provadét jeho udrzbu, si
tento navod k obsluze peclivé precetla. Spolecnost Maguire Products Inc. nepfijima Zadnou
odpovédnost ani neruci za zadné skody na zafizeni nebo jeho poruchy, které byly zpisobeny
nedodrzenim pokyn( uvedenych v tomto navodu k obsluze.

Aby se zabranilo chybam a zajistil se bezproblémovy provoz zafizeni, je nezbytné, aby si tento
navod k obsluze precCetly a porozumély mu vSechny osoby, které zafizeni pouzivaji.

V pfipadé jakychkoliv problému nebo obtizi se zafizenim se obratte na spoleénost Maguire
Products Inc. nebo mistniho prodejce vyrobkl spole€nosti Maguire.

Kontaktni informace vyrobce
Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road

Aston, PA. 19014

Telefon: 610.459.4300
Fax: 610.459.2700

Weboveé stranky:  http://www.maguire.com

E-mail: info@maguire.com
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Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice EMC 2014/30/EU

Marev vyrobce nebo dodavatele
Maguire Products Inc.
Kompletni postovni adresa, vietné zemé plvodu

11 Crozerviile Road, Aston, Pennsylvanio 12014, USA

Popis produktu
Mazev, typ nebo model, fada nebo sériove Cislo

Model: Sériové Cislo:

Pougité normy, véetné &isla, nazvu, data vydani a dalich souvisejicich dokumentu
EM 4414 (2010); EN 11201 (2010); EN 12100 (2010); EN 13849-1 (2015); EM 13850 (2015); EM 13857
{2008); EM 14119 {2013); EN 14120 {2015); EN 60204-1 {AC:2010) a EN 61310 (2008)

Iméno odpovédné osoby v EU — pan Paul Edmondson (feditel)

Kompletni postovni adresa, je-li odlisna od adresy wyrobce
Moguire Europe 5ales Limited, Unit F, Vanguard, Tome Park, Tamwarth, Staffs, 877 50V, UK
Prohldseni

Prohlaiuji jako wyrobce, e vyie uvedené informace souvisejici s dodavkouwrobou tohoto
produktu jsou v souladu s uvedenymi normami a dalsimi souvisejicimi dokumenty a odpovidaji
ustanovenim vyie uvedenych smérnic ve znéni pozdéjsich doplik.

Odpovédnd osoba:  Pan Steve Maguire

Podpis...[PODPIS].......... :

Funkce... [FUNKCE]....coanrnas
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RIZIKA existujici u této jednotky
Prectéte si bezpelnostni upozornéni a upozornéni na rizika.

Identifikace zakladnich soucasti a jejich funkci.

Vlastni montaz je velmi jednoducha. Mozna ji ale budete délat
poprvé.

Jak minimalizovat elektrické ruseni.

Jak ovéfit a zménit vybér modelu. VSechny nové fidici jednotky
misi¢e jsou pfedem nakonfigurovany podle modelu z vyroby.

U novych, nahradnich nebo vyménénych fidicich jednotek muze
byt nutné zménit model.

Identifikace zakladnich soucasti Fidici jednotky misice.

Pochopeni domovské obrazovky dotykové obrazovky.

V této Casti je popsan vybér obecného provozniho reZimu stroje
(misi¢, davkovac, totalizator) a nastaveni rezimu miseni
nasledujicim zpusobem: Pfisady jsou davkovany jako % suroviny
nebo materialy pfedstavuji % celkové davky.

Aby byla sougast ,povolena®, musi byt vybran TYP: RECYKLAT,
SUROVINA nebo PRISADA. Kazdy TYP je Fizen odli§né
MATEMATICKYMI programy. Ridici jednotce musi byt zadan
TYP materialu, aby spravné davkovala podle nastaveni. To je
DULEZITE. PFed zahajenim obsluhy misi¢e MUSITE
POROZUMET informacim uvedenym v této éastia POCHOPIT
provozni rezim.

Kontrola vaseho spravného postupu. Slouzi také ke kontrole, zda
nedoslo k poskozeni pfi prepravé.

Snimace hmotnosti novych misi€u jsou kalibrovany z vyroby.
Hrubym zachazenim se zafizenim napfiklad b&éhem pfepravy
v8ak mohou vzniknout problémy se snimaci hmotnosti. Pokud
jsou odeéty hmotnosti nespravné, MUSITE provést opétovnou
kalibraci snimaci hmotnosti.

Kalibrace pratoku neni obvykle nutna, protoze misi¢ se bude
prutok v pribéhu ¢asu ,ucit®, pfi zméné vybaveni nebo materialu
v8ak mlze byt nutné provést opétovnou kalibraci.

Jak spustit misi€ a ulozit/obnovit konfiguraci.
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Bezpecnostni upozorneéni

V zarfizeni jsou pfitomny zdroje elektrické a pneumatické
energie.

Pred otevienim krytu zarizeni nebo provadénim jeho udrzby
odpojte privod elektriny, energie a stlaéeného vzduchu.

Pouzijte zajisténi privodu vzduchu a energie proti nahodnému
zapnuti se stitkem.

VYSTRAHA - pfi pouzivani tohoto zafizeni vzdy pouzivejte
bezpeénostni bryle.

BEZPECNOSTNIi BLOKOVACI SPINAC

PRISTUPOVA DVIRKA jsou vybavena bezpeénostnim blokovacim
spinac¢em, ktery pfri otevireni dvifek vypina misici motor a brani otevreni
posuvnych ventilli. Tento bezpecnostni spina¢ NEODPOJUJTE ani
nepremost’ujte.

CHRANICE PRSTU NA NASYPCE

Chranice prstu jsou namontovany v kazdém oddéleni nasypky materialu.
NESTRKEJTE PRSTY za tyto chranice.

NEODSTRANUJTE ucpany material za témito chraniéi rukama.

Tyto chraniée NEODSTRANUJTE.

RIZIKO — AUTOMATICKE SPUSTENI

VYSTRAHA - misié se mGze spustit automaticky bez vystrahy.
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Bezpecnostni rizika

RIZIKO — OTACEJiCi SE MiCHACI CEPEL

Michaci ¢epele jsou pohanény se znaénym tocivym momentem.
Nikdy nestrkejte ruce do michaci komory pfi otaceni Cepeli. MUZE
DOJIT K VAZNEMU URAZU

RIZIKO — OSTRE MICHACI CEPELE

Béhem provozu se mohou michaci éepele stat OSTRYMI JAKO
BRITVA.

Pfi DOTYKANI SE téchto éepeli a jejich CISTENI davejte VZDY dobry
pozor. Casto kontrolujte, zda nejsou okraje éepeli ostré.

Pokud existuje riziko, €epele vymérite.

RIZIKO — POSUVNE VENTILY

Posuvné ventily v nasypkach se PRUDCE ZAVIRAJI bez vystrahy.
NIKDY nestrkejte prsty do otvorti posuvnych ventili.

NIKDY neodstranujte ucpany material v posuvném ventilu rukama.
NIKDY se nesnazte posunout zaseklou posuvnou desku rukama.

RIZIKO — ELEKTRICKY PROUD

Pripojeni stroje k elektrické siti sméji provadét pouze kvalifikovani
elektrikari. Pred provadénim udrzby misic¢e odpojte privod elektrické
energie a zajistéte jej proti nAhodnému zapnuti.

RIZIKO — OTACEJICi SE HRIDEL

Snekové podavaée obsahuiji otacejici se hridel.

NIKDY nestrkejte prsty do blizkosti otacejici se hridele a Sneku.
NIKDY neodstrarnujte ucpany material v posuvném ventilu rukama.
NIKDY se nedotykejte otacejici se hfidele nebo Sneku.

> P> b

RIZIKO — PADAJICi PREDMETY

Neotevirejte pristupova dvirka nasypky, pokud je material nad
Cisticim otvorem nasypky.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Snekovy podavaé — $nekovy podavaé k podavani materialt s malym procentualnim obsahem ve smési, jako
jsou napfiklad barviva a pFisady

Pevna nasypka na material — nasypka na hlavni material, ktery je davkovan pomoci posuvnych ventil(

Odnimatelna nasypka — odnimatelna nasypka na materialy s malym procentualnim obsahem ve smési, jako
jsou napfiklad barviva a pfisady

Pristupova dvirka nasypky — dvitka umoznujici pfistup do vnitfniho prostoru nasypky za u¢elem provadéni
¢isténi a zmén materiall

Prihleditko — umozriuje sledovat hladinu materialu v nasypce

Vertikalni ventil — davkovaci zafizeni namontované uvnitf odnimatelné nasypky pro materialy s malym
procentualnim obsahem ve smési (do 10 %)

Posuvny ventil — davkovaci zafizeni namontované pod pevnymi nasypkami pro davkovani material(i
s velkym procentualnim obsahem ve smési

Snekovy podavaé — davkovaci zafizeni namontované uvnitf odnimatelné nasypky pro materialy s malym
procentualnim obsahem ve smési (do 10 %)

Ridici jednotka — centralni fidici jednotka pro veskera nastaveni misice

Pneumaticka sestava a elektromagnetické ventily — pneumaticka sestava pro automatickou a ruéni
aktivaci pneumatickych souc€asti

Hadice pro vzduchové ¢isténi — hadice pro rychlé a snadné vzduchové ¢isténi misi¢e b&éhem zmén
materialu

Snimaée hmotnosti — snimace hmotnosti nepfetrzZité monitoruji hmotnost ve vazicim koSi
Drzak snima¢e hmotnosti — drzak snimace hmotnosti pro pfipevnéni vaziciho koSe ke snima¢im hmotnosti

Bezpecnostni blokovaci zafizeni — pneumatické a elektrické bezpec€nostni blokovaci zafizeni — zastavi
provoz misice pfi otevieni dvifek

Vazici kos — vazici ko$ slouzi k zachyceni a zvazeni davkovanych materiald béhem pfipravy davky
Vysypny ventil — pneumaticky ventil s klapkou k vysypani material( z vaziciho kose pfi dokon&eni davky
Michaci komora — misto, kde jsou materialy po zvazeni smiseny

Michaci ¢epele — vyjimatelné michaci ¢epele slouzici ke smiseni material(l pro dosazeni u¢inné promichané
smési

Napdjeci a obvodova skrinka — centralni skfifiky obsahujici napajeci a podptrné obvody pro Fidici jednotku.
Vlozka michaci komory — vyjimatelna vlozka z nerezové oceli umoznujici rychlé ¢isténi a zmény materiall

Snimaé€ urovné — snimac¢ pro monitorovani urovné materialu v michaci komofre, pozastavi misi¢, pokud je
zakryty a michaci komora je plna, po odkryti odesle signal do fidici jednotky k zahajeni nové davky materialu.

Michaci motor — elektricky motor pohanéjici michaci ¢epele — misi¢e fady WSB MB a WSB 100 jsou
vybaveny pneumatickym michacim motorem

Ridici ventil pratoku — (volitelna vybava) — dal$i pneumaticky posuvny ventil s chranigi prstti, ktery se
pouziva, pokud misi¢ neni namontovan piimo k hrdlu stroje, ale ke stojanové nebo sbérné nasypce. Ridici
ventil priitoku zajistuje, ze material zistava v michaci komore dostate¢né dlouho, aby byl 4€inné promichan.
Ventil automaticky fidi fidici jednotka misice.
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Nastaveni a instalace

Pokyny k montazi a instalaci misice

WSTRAHA: SNIMACE HMOTNOSTI SE MOHOU SNADNO I?OéKODIT.
Pfi padu RAMU z vysky 60 CENTIMETRU dojde k POSKOZENI snimacu
hmotnosti. ZARUKA NEKRYJE POSKOZENI SNIMACU HMOTNOSTI.

Soucasti dodavky zarizeni jsou nasledujici polozky:

1. Sestava RAMU a NASYPKY: (pfidroubovana na paleté)

2. KRABICE S RIDICI JEDNOTKOU: s navodem k obsluze. o

3. SNEKOVY PODAVAC: obsahuje podava¢ na BARVIVO nebo PRISADU: volitelna
vybava.

4. SESTAVA IVRI',DICiHO VENTILU PRUTOKU: volitelna vybava

5. PODLAHOVY STOJAN nebo SESTAVA PODTLAKOVEHO ODTAHU: volitelna vybava

PFi montazi zafizeni vam pomohou CERVENE NALEPKY S POKYNY.

Mohou byt dodany také ZDVIHACI ZAVESY, které umoziuji zdvizeni misiée pomoci popruhu
nebo fetézu. Pokud je potfebujete, kontaktujte spoleCnost Maguire. Hmotnosti jednotlivych
modell jsou uvedeny na strané: 113.

1A. Pokud ma byt jednotka namontovana na STROJ:

U modelt fady WSB MB, 100, 200 a 400: ) o 5
Dva mozné zplisoby montaze jsou uvedeny NA NASLEDUJICI STRANE:

Levé SCHEMA zobrazuje RAM a POSUVNY VENTIL se spravné vyvrtanymi otvory na $rouby pro stroj
a PRISROUBOVANE k lisu.

Pravé SCHEMA zobrazuje pouze ocelovou desku 10 x 10 palcti posuvného ventilu s vyvrtanymi otvory pro
$rouby, pfisroubovanou k lisu. RAM je k ni poté pfi§roubovan dodanymi $rouby do stavajicich otvor(i

v desce umisténych do ¢tverce s rozmérem 8 x 8 palcu. PFi tomto zplsobu museji byt v desce
posuvného ventilu vyvrtany slepé otvory na hlavy Sroubll. Tento zplsob montaze je vhodny pro mensi
stroje.

U modeli fady WSB 900 a 1800: ’
K montazi na stroj muze byt nutna dal$i adaptérova deska. Pokud mate JAKEKOLIV POCHYBNOSTI
ohledné& STABILITY jednotky pfi pfimém pfiSroubovani k hrdlu stroje, kontaktujte nds a my vam poradime.

zachovan pfistup k fidici jednotce a vazici komore, dostatek mista pro otevfeni

POZNAMKA: P¥i vybéru spravné orientace nezapomeiite, Ze musi byt
o dvifka a pfistup k odnimatelnym podavac¢iim a nasypkam.

1B. Pokud ma byt jednotka namontovana na STOJAN:

Stojan je sougasti dodavky a jednotka bude pfi§roubovana pfimo k nému. Montazni SCHEMA naleznete
na nasledujicich stranach.

Davkovani do nadoby zajistuje pneumaticky ovladana SESTAVA RIDICIHO VENTILU PRUTOKU.
Ugelem této jednotky je zajistit dostatek &asu k miseni po kazdém davkovani. Tento pritokovy ventil
udrzuje michaci komoru plnou pravé pod uroveri snimace. Tato sestava se pfiSroubuje pfimo ke spodni
¢asti ramu misi¢e Weigh Scale Blender.

12
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Nasunte vazici koS do spravné polohy. Kos je umistén pfistupovymi dvifky na zavésech.

U modelt 100, 200 a 400 nainstalujte vazici ko$ se vzduchovym valcem na levé strané.

U model 900, 1800, 2400 a 3000 nainstalujte vazici ko$ se vzduchovym valcem smérujicim
smérem k vam. U misi¢l Micro Blender nainstalujte vazici ko§ se zavésem snimace hmotnosti
na levé strané. Jakmile bude ko$ na mistg, odstrarite veskery pfepravni ochranny material,
balici pasky Ci uvazy.

Nasad'te podavace na barviva a prisady: (volitelna vybava)

a. Zdvihnéte bocni zapadky a plné vysurnte posuvnou sestavu. Sejméte nasypku. Nechte
posuvnou sestavu vysunutou.

b. Po vyklopeni celé posuvné sestavy s motorem sméfujicim nahoru vioZte jeden roh pficné
liSty zavésu za rohovy sloupek ramu.

c. Otocte sestavu tak, aby oba konce pfi¢né listy byly za rohovymi sloupky.

d. Spustte sestavu na misto tak, aby spodni okraj spo€ival na ramu a pfi¢na lista byla spravné
umisténa za rohovymi sloupky.

e. Znovu nasadte nasypku. Posunte motor smérem dopifedu az do zapadnuti zapadek.

Umistéte fFidici sestavu na opérnou desku a zapojte vSechny kabely:

17kolikovou zastréku vzduchového elektromagnetického ventilu do odpovidajici zasuvky;
pohonné motory Snekového podavace do dvojité zasuvky;

michaci motor do zasuvky na pravé strané fidici jednotky;

zastréku kabelu snimace do zasuvky na pfedni strané fidici jednotky;

zastréku snimace hmotnosti do zasuvky na levé strané fidici jednotky.

®PoO0TO

Zapojte RIDICi JEDNOTKU do zasuvky umisténé pod opérnou deskou fidici jednotky.

DULEZITE: NEZAPOJUJTE fidici jednotku do samostatného
o zdroje napajeni. Zemnici vedeni fidici jednotky MUSI byt totozné

se zemnicim vedenim ramu misiCe. Pokud ma vas systém fidici
jednotku umisténou na jiném misté, ZAJISTETE, aby byla
napajena ze zasuvky umisténé na ramu misice.

Kabel sitového napajeni pfipojte k rozpojovacimu zafizeni vybavenému pojistkami.
Kabel sitového napajeni vychazi z napajeci skrifiky a zapojuje se do sitové zasuvky

110 V nebo 220 V. Tento napajeci kabel MUSI byt jedinym zdrojem napéjeni pro cely systém,
v&etné fidici jednotky. Viz: PODMINKY ZAPOJENI na dal$i strané. Misic¢e fady 1800, 2400,
3000 vyzaduji pro michaci motory napajeci napéti 240 V. Napajeci kabel bezpeéné
zapojte podle pozadavki normy EN 60204-1, ¢lanek 13.4.2.

Pripojte jednotku k privodu stlaéeného vzduchu. U vétSiny modell je doporucen tlak
5,5 bar (80 psi). Tlak 4,1 bar (60 psi) je doporu¢en pro modely: Micro Blender, 140R, 240R
a 440R. Mazani vzduchu NENI doporugeno. Vzduch pFivadény do misite musi byt gisty

a suchy. K ochrané ventill pfed vlhkosti v pfivadéném vzduchu muzete pouzit koalescenéni
filtr.

POZNAMKA: Misi¢e Micro Blender musi mit nastaveny tlak 4,1 bar

o (60 psi). Vertikalni ventily pouzivané u odnimatelnych nasypek u misi¢u
Micro Blender funguji pfesnéji pfi nizSim nastaveném tlaku 4,1 bar (60 psi).

Sejméte veskery ochranny papir z plastovych okének.
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Podminky zapojeni

Zapojeni misiCe je velmi dulezité k zajisténi jeho spravné funkce. Elektronika misice je velmi
citliva na prepétoveé impulzy, elektrostatické vyboje a elektromagneticka pole, coz jsou

v tovarnach na vyrobu plastu velmi bézné jevy. Abyste MINIMALIZOVALI vliv téchto jevu, zvazte
nasledujici opatfeni.

» Napajeci zdroj musi byt spolehlivy a stabilni, neomezeny pouze ,pravé pfiméfenym*

regulacnim transformatorem. Napajeci napéti z velkého transformatoru, ktery zasobuje
velkou Cast zavodu, je lepSi nez napajeci napéti z malého transformatoru uréeného pouze
k napdjeni tohoto zafizeni. Napajeci zdroje, i kdyZz mohou byt oznaceny jako ,izolagni*
transformatory, stale prenaseji veSkeré prepétové impulzy. Jejich mala velikost omezuje
jejich schopnost tlumit vysokofrekvenéni Sum, ktery se ¢asto dostava do systému

z externich zdroji. Kvalita napajeni je tak horSi nez z velkych centralnich transformatoru.

Napajeci vedeni nesmi byt vedeno v blizkosti jinych vysokovykonnych vedeni. Nestinéné
napajeci vedeni vedené v kabelovodu v blizkosti jinych vysokovykonnych vedeni bude
prijimat indukovany vysokofrekven¢ni Sum a prenaset jej do ocelového pouzdra misice
WSB, coz bude zpusobovat problémy pfi provozu pocitace.

Nepouzivejte dlouhé prodluzovaci kabely. Tyto kabely rovnéz snizuji schopnost zajistovat
tlumeni pfepétovych impulzl a statickych vyboju. Cim dale je zafizeni od zakladniho
zdroje napajeni, tim vice je nachylné k pfepétovym impulzim.

RIDICI JEDNOTKA a ram misi¢e WSB MUSI byt pfipojeny ke stejnému UZEMNOVACIMU
VODICI. Proto MUSI byt fidici jednotka pfipojena do ZASUVKY na RAMU misice.

VZDALENE SYSTEMY. Pokud je Fidici jednotka namontovana na jiném misté, je nutné
zajistit fadu napajecich a signalnich kabell mezi ramem a fidici jednotkou. Vzdalené
umisténé dotykové obrazovky vyzaduii jediny kabel vedouci zpét k misi¢i. ZAJISTETE,
aby NIZKONAPETOVE kabely NEBYLY ve stejném svazku s VYSOKONAPETOVYMI
KABELY, a oboji vedte oddélené od jinych elektrickych vedeni v okoli.

NiZKONAPETOVE KABELY jsou nasledujici: kabel snimace hmotnosti, kabel snimage
urovne,

kabel vzduchoveého elektromagnetického ventilu, kabel k tiskarné a komunikacni kabely.
VYSOKONAPETOVE KABELY jsou nasledujici: kabel michaciho motoru, kabely motort
Snekovych podavacu

a SITOVY NAPAJECI kabel.

Tyto sady kabel( ulozte ODDELENE.

POTRUBI PODTLAKOVYCH DOPRAVNIKOVYCH VYKLADACU. Oddélte je od
veSkerych elektrickych kabell, zejména od kabell snimade hmotnosti. Pfeprava plastl
vytvari zdroje extrémnich statickych vyboju. Napajeci kabely vedené v blizkosti
podtlakovych potrubi, i kdyz jsou ulozeny v kabelovodu, mohou pfenaset extrémni impulzy
statickych vybojti do procesoru. Dopravnikova potrubi vedte ODDELENE od elektrickych
napajecich kabelu.

PFi sestavovani misi¢e WSB pouzivame mnoho podlozek s vnitfnimi zuby ,STAR®,
abychom zajistili dobré uzemnéni mezi lakovanymi dily. Tyto podlozky neodstrariujte.
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Vybéer modelu

Ridici jednotky jsou naprogramovany tak, aby mohly Fidit misiée Weigh Scale Blender v§ech
velikosti. Cislo MODELU, na které je vase jednotka nastavena, bude zobrazeno na stavové listé
domovské obrazovky Fidici jednotky. VSechny Fidici jednotky misi¢d Weigh Scale Blender jsou

z vyroby dodavany pfedem nakonfigurované pro model misi¢e, ke kterému jsou pfipevnény.
Pokud je nova fidici jednotka misice nainstalovana na misic¢ odliSného modelu, je mozné model
misi¢e zménit tak, aby odpovidal danému misici. Existuje 8 hlavnich kategorii model(, z nichz
kazda obsahuje alespon jeden podmodel. Model misiCe je uveden na Cerveném sériovem Stitku
pfipevnéném k ramu misice. Mozné modely jsou nasledujici:

Model misi¢e Hmotnost davky Rozméry vaziciho kose (H x S x V) Kapacita snimace
(v gramech) hmotnosti
mm palce
MB / MB1/ MB2 400 127 x 127 x 127 5" x 5" x 5" 1% 3 kg
140 / 140R / 140MP 1000 254 x 153 x 153 6" x 10" x 6" 1x 3 kg
220/ 240/ 240R / 260 2000 254 x 254 x 178 10" x 10" x 7" 2x 3 kg
420/ 440/ 440R / 460 4000 254 x 254 x 254 10" x 10" x 10" 2x10 kg
940/ 950 / 960 9000 407 x 407 x 305 16" x 16" x 12" 2x10 kg
1840/ 1860 18000 407 x 407 x 432 16" x 16" x 17" 2x 20 kg
2400 24000 560 x 508 x 458 22" x 20" x 18" 2x 20 kg
3000 30000 407 x 407 x 432 20" x 22" x 30" 2x 20 kg
Modely ,R" jsou vybaveny dvéma odnimatelnymi nasypkami

VYSTRAHA: Pfi zméné modelu budou véechny parametry a véechna nastaveni resetovana
na vychozi hodnoty z vyroby.
Pfi zméné modelu dojde k resetovani konfiguracnich nastaveni a parametru fidici jednotky misi¢e na
vychozi hodnoty pro vybrany model. Konfigurace systému a pfedvolby budou pfi zméné modelu

zachovany.
Zména modelu v Fidici jednotce misice:
Stisknéte . Na displeji se zobrazi obrazovka s klavesnici pro zadani hesla.
Na displeji se zobrazi obrazovky vybéru modelu se zobrazenym
Stisknéte  9,7,5,3,1 aktualnim modelem a seznamem pro vybér modelu.
Micro Blender (WMB)
WSB 100 Series
WSB 200 Series
WSB 400 Series
Zvolte Modelovou fadu Modely jsou rozdéleny do 8 kategorii.
vaseho misice. Prectéte si udaje na Cerveném sériovém Stitku pfipevnéném k rdmu
misice.
Zvolte Podmodel fady vaseho Aktualni model je zobrazen nahofe vlevo.
misice. Novy model se zobrazi nahofe vpravo.
Stisknéte -I Nastavite tim novy vyvér modelu.
Dojde k restartovani fidici jednotky a nacteni vychozich konfiguraci z vyroby pro nové vybrany model.
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Prehled zakladnich soucasti dotykoveé
obrazovky fridici jednotky

Vystrazny majak

Vypina€ sitového napajeni
Dotykova obrazovka
Konektor Amphenol

Port USB

Vystup Snekového podavace
Pojistka (3 A)

Vystup Snekového podavace
. Michaci motor

10.Pojistka (3 A)

11. Konektor snimace urovné

oNOIOROWN=

12.Bzucak

13. Ethernetovy komunikaéni port

14.Flex-Lite

15.Sériovy komunikaé€ni port

16. Konektor snimaée hmotnosti

17.0pérna deska ridici jednotky
(prfipevnéna k misic¢i WSB)

18.0ddélitelna samostatna dotykova
obrazovka

Ridici jednotky s dotykovou obrazovkou Maguire se zpétnou

kompatibilitou
Ridici jednotka s dotykovou obrazovkou Maguire je konstruovana tak, aby ji bylo mozné pouzit
i u starSich misi¢l Maguire Weigh Scale Blender. Ridici jednotka s dotykovou obrazovkou

displej) a Ize ji snadno nainstalovat na vSechny stavajici misice Weigh Scale Blender. Pfizpétné
instalaci fidici jednotky na star$i misi¢ Maguire Weigh Scale je nutné nastavit model tak, aby
odpovidal hardwaru misiCe, a nastavit souc€asti tak, aby odpovidaly konfiguraci nasypky.

Volitelna moznost vzdalené montaze dotykové obrazovky

Dotykovou obrazovku misiCe Weigh Scale Blender je mozné namontovat na vzdalené misto
pomoci soupravy zakladny pro vzdalenou montaz, €. dilu: 1930-M-NTS. Pokyny pro vzdalenou
montaz:

=

S:)uprava zakladny pro VySroubuijte int;usovy Zavéste fidici jednotku na Zapojte kabel zakladny pro

&

vzdalenou montaz Sroub ze z&kladny zakladnu pro vzdalenou vzdalenou montaz do fidici
C. dilu; 1930-M-NTS fidici jednotky. montaz a zaSroubujte inbusovy jednotky na misici.

Sroub do fidici jednotky.
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y —vb MODEL 960 B ID#:10 MODE=RUNNING 04/20/17 11:59 Mk <>
Domovska % e :
obrazovka ' |

Nasypky 8
. . 9-12 Calcium XDR 6480.0 g Red #77 AGR
Domovska obrazovka je s Type: ADD — Type: ADD,
rozdélena do nékolika Prehled
sekci: misice |_.25% | 5] [6] 5% |

— e
>
Pfehled misi¢e — v této oblasti je zobrazena aktuélni 3 =i

konfigurace nasypky, nastaveni soucasti, typy Tladitko

soucasti, nazvy materiald, viditelné alarmy, indikatory  stary/Stop ’ VIEW I RECIPE ! BATCH
davkovani, procentualni pomér dokon&ené davky,

celkové hodnoty snimace Urovné pro davku a stav
michaciho motoru. Tato oblast také umoZfiuje rychly Spedialni
dotykovy pfistup k nastavenim jednotlivych soucasti, operace
souvisejici nastaveni vaziciho koSe a souvisejici

nastaveni michaci komory.

Navigacni nabidka

Lista zahlavi — na listé zahlavi, ktera je umisténa v horni ¢asti obrazovky, je zobrazen model a ID, aktualni provozni rezim,
datum a Cas a stav ethernetového a USB pfipojeni.

Navigacéni nabidka — tato tlacitka, ktera jsou umisténa na pravé strané obrazovky, umoznuiji rychlou navigaci k ¢asto
pouzivanym obrazovkam nejvyssi trovné. Prostfedni tfi tladitka jsou softwarova a mohou se ménit, nebo Uplné zmizet.

Nasypka 9-12 — na hlavni domovské obrazovce jsou zobrazeny nasypky 1-8. Nasypky 9—12 jsou zobrazeny na druhé
obrazovce, ktera je dostupna po stisknuti tohoto tlacitka. Pro navrat k zobrazeni nasypek 1-8 opét stisknéte toto tladitko.
Béhem provozu se bude zobrazeni na displeji automaticky prepinat tak, aby byly zobrazeny nasypky, které jsou pravé

V provozu.

Tlaéitko Start/Stop — hlavni oviadaci tlacitko Start/Stop misice.

Tlaéitka specialnich operaci — tlaCitka specialnich operaci, pokud jsou aktivovana a viditelna, umozfuji pfistup ke
specialnim funkcim misice, vEetné zobrazeni aktualnich celkovych hodnot, interni databaze predpisti, davkového rezimu
a informaci o Stitku.

Navigacni nabidka

Domovska Stisknutim tlacitka domovské obrazovky na jakékoliv jiné obrazovce se na displeji znovu

obrazovka zobrazi domovské obrazovka.

Alarm a udalost Protokol alarmu a udalosti zobrazuje historii alarmt a jinych udalosti s uvedenim data a ¢asu
a popisem.

Piima diagnostika  Pfima diagnostika zobrazuje cyklicky souhrn podrobnych diagnostickych informaci
rolovatelnych do minulosti historii cyklU, tisknutelny do USB.

Centrum tisku Obrazovka nabidky moznosti souvisejicich s tiskem, v€etné moznosti Celkové hodnoty,
Parametry, Historie alarmd, Udalosti, Historie cykld a Diagnostika.

L B EHE

Flexbus Lite Aktivuje vertikalni nakladaci systém Flexbus Lite pro ovladani nakladacu pfipojenych k tomuto
misici. Po aktivaci se v nabidce zobrazi tlaitko nakladace Flexbus Lite. Viz ¢ast Flexbus Lite
na strané: 114.

Prihlaseni Heslem chranény pfistup ke konfiguraci misice a systému.
k nastaveni

£
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Zapnuti vystupt typu materialu

Tato Fidici jednotka maze fidit az DVANACT (12) soudasti; 1 az 12. Tyto soudasti jsou oznadeny:
soucast 1 az soucast 12. Ke kazdé soucasti je pfifazena bud nasypka, nebo podavac.

VSechny modely jsou pfednastaveny se ZAPNUTYM] vystupy soucasti specifickych pro dany
model. Soucasti Ize zapinat nebo vypinat. VYPNUTE soucasti nejsou soucasti ZADNYCH
programu. Soucast se ZAPNE, pokud je nastavena na TYP MATERIALU.

u u o LI 4 (o]
Definice typu materialu
TYPY materialti jsou nasledujici: % davky R (také nazyvany RECYKLAT), SUROVINA, PRISADA

Misi¢ Weigh Scale Blender zpracovava kazdy typ materialu odliSnym zptsobem. Nastaveni maiji pro
kazdy TYP jiny vyznam. Abyste mohli spravné zadavat nastaveni pro soucast, musite rozumét tomu,
jak jsou rGzneé materialy zpracovavany na zakladé sveho TYPU. Tuto stranku si proto prectéte
PECLIVE.

Typ PROCENTO DAVKY (také nazyvany RECYKLAT)

Sougasti oznadené jako % davky (RECYKLAT, REG na domovské obrazovce) budou pfidavany jako
uréité PROCENTO CELKOVE SMESI materialu. Pokud je napfiklad sougast 1 oznagena jako typ %
davky (RECYKLAT) a ma nastavenou hodnotu 20,0 %, pak v kazdych 100 librach smési bude

20 liber této sousasti. RECYKLAT se obvykle pfidava, pouze pokud je k dispozici, a pak jako
omezené procento celé smési.

VSECHNY souéasti nastavené jako % davky (R) nebo rezim nastaveny jako % celkové davky

Pokud jsou vSechny sou€asti nastaveny jako typ % davky (R) nebo pokud je provozni rezim nastaven
jako % celkové davky, jsou procentualni hodnoty zadavany jako pfesna procentualni hodnota kazdé
soudasti. Pokud jsou VSECHNY sougasti typu % davky (R), musi byt sou¢et VSECH nastaveni 99,9
nebo 100 procent. Pokud tomu tak neni, zobrazi se chybova zprava (soucet sou€asti je mensi/vétsi
nez 100 %).

SUROVINA (VZAJEMNY POMER)

Soucasti oznacené jako SUROVINA budou pfidavany vzadaném vzajemném poméru. Jejich
skuteCny procentualni podil ve smési bude zaviset na tom, kolik materialu bude zadano jako typ
Recyklat (% davky) a kolik materialu bude zadano jako typ Pfisada. Pokud budou napfiklad soucasti
2 a3 oznaceny jako SUROVINA abudou jim zadany hodnoty 10 a 40, pak POMER sougasti 2
k soucasti 3 bude vzdy 10 ku 40 nebo 1 ku 4.

Pokud nebude zadana Zadna soucast % davky (R) nebo Prisada, bude vysledna smés nasleduijici:

soucast 2, Surovina, SET = 10, 20,0 procenta smési,
soucast 3, Surovina, SET = 40, 80,0 procenta smési.
Zustane zachovan POMER 1 ku 4.

Pokud bude soucast 1 zadana jako % davky (R) s hodnotou 20 procent, pak bude smés

soucast 1, % davky, SET = 20, 20 procent smési,
soucast 2, Surovina, SET = 10, 16,0 procenta smési,
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soucast 3, Surovina, SET =40, 64,0 procenta smési.
Stale bude dodrZzen pomér soucasti 2 a 3 v hodnoté 1 ku 4.

PRISADA (PROCENTO VSECH SUROVIN)

Soucasti oznacCené jako PRiSAv\DA budou pfidavany jako procento souc¢tu vSech SUROVIN.
napfiklad: Pokud je souc€ast 5 PRISADA s hodnotou 5 procent, pak bude vySe uvedeny pfiklad nyni
vypadat takto:

soudast 1, RECYKLAT, SET = 20, 20 procent,
soucast 2, SUROVINA, SET =10, 15,2 procenta,
soucast 3, SUROVINA, SET =40, 61,0 procenta,
soudast 4, PRISADA, SET = 05.0, 3,8 procenta.

RECYKLAT bude stale tvofit 20 procent SMESI.

SUROVINY budou stale ve vzajemném POMERU 1 ku 4, i kdyZ bude jejich mnoZstvi snizeno, aby
bylo mozné pfidat pfisadu.

PRISADA bude tvofit 5 procent celkového souétu SUROVIN (5 % z 76,2).
RECYKLAT se obvykle pfidava, pouze pokud je k dispozici, a pak jako omezené procento celé smési.

PRIROZENE MATERIALY jsou obvykle miseny ve vzajemném POMERU. PRISADY jsou
nejCastéji urCeny pouze k pfidani k celkovému obsahu SUROVIN ve smési, protozZe recyklat
obvykle jiz tyto pfisady obsahuje.

Pokud chcete definovat smés jako POMER HMOTNOSTI, napfiklad maji byt sougasti 1, 2, 3, 4
a 5 smiseny s hmotnostmi 100, 50, 5, 20 a 7 liber, pak mGzete VSECHNY soué&asti zadat jako
SUROVINY. V takovém pripadé musi byt tyto hmotnosti zadany tak, jak je zde uvedeno.
Sougasti budou davkovany tak, aby byl zachovan jejich zadany vzajemny POMER.

Pokud chcete definovat podil sougasti jako PROCENTA SMESI, kde souget vSech procentualnich
podilt musi byt vzdy 100, zadejte VSECHNY sougasti jako % davky (R) nebo nastavte provozni
rezim na % celkové davky a pro kazdou soucast zadejte pfesnou procentualni hodnotu. V téchto
rezimech musi byt sou¢et VSECH nastavenych hodnot 99,9 nebo 100 procent. Pokud tomu tak
nebude, zobrazi se chybova zprava: Soucet soucasti je menSi/vétsi nez 100 %.

NICMENE... DOPORUCUJEME, abyste postupovali nasledujicim zpdsobem:

RECYKLAT Tento typ pouzijte pro vSechny materidly, které NEVYZADUJI pfidani PRISAD.
Napriklad pro drceny recyklovany material.

SUROVINA Tento typ pouzijte pro vSechny materialy, které tvorfi zaklad smési.

Tyto materialy budou pfidavany ve VZAJEMNEM POMERU a budou automaticky
tvofit celou SMES bez podilu recyklatu a pfisad. Pfikladem SUROVIN ve
vzajemném pomeéru je smés ABS homopolymer a kopolymer nebo smés styren Hi-
Impact a Crystal.

PRISADY  Tento typ pouZijte pro vSechny materialy, které jsou pfidavany pouze
k SUROVINAM.
Napfiklad: barvivo, stabilizator, uvolhovaci pfipravek
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Provozni rezimy

Provozni rezim — umozriuje vybér obecného rezimu, ve kterém bude misi¢ bézZet, z nasledujicich

moznosti: Misi€ (WSB, az 12 soucasti), davkovac (WSD) nebo totalizator s kumulovanymi
celkovymi hodnotami na obrazovce (WST).

Prisada jako % suroviny nebo vSechny materialy jsou % celkové davky — tato obrazovka také

umozriuje vybér provozniho rezimu miseni z nasledujicich moznosti: % suroviny nebo % celkové
davky. Provoznirezim také umoznuje vybér rozliSeni nastaveni 3 Cislice (xx,x) nebo 4 Cislice

(XX, xx).
Stisknéte #:s‘:';s'?\'/‘;’C'hso‘;zﬁ:;;z'z‘%zz";) kzadani  pote stisknste:
Stisknéte Konfigurace Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
systému
Stisknéte Provozni rezimy Na displeji se zobrazi obrazovka Provozni rezimy.
Zvolte Obecny provozni rezim

Obecné provozni rezimy jsou nasleduijici:

Misi€¢ — misiC soucasti Weigh Scale Blender (WSB). Misi€¢ mUzZe misit az 12 soucasti
Davkovaé — davkovaci stanice Weigh Scale Dispenser (WSD). Viz stranu 39.
Totalizator — totalizator Weigh Scale Totalizer (WST) s kumulovanymi celkovymi
hodnotami na obrazovce

Zvolte

Provozni rezim miseni
Provozni rezimy miseni jsou nasledujici:

% suroviny — pfisady jsou davkovany jako % celkového mnozstvi surovin
% celkové davky — procentualni podily materiall jsou procentualni podily z celkové
davky

a soucet procentualnich podilt vSech soucasti musi byt 100 %.

Zvolte

Ciselny rezim
Rozliseni nastaveni:

3 cislice — nastaveni v desetinach, XX, X
4 Cislice — nastaveni v setinach, XX, XX

Stisknéte

Pro ulozeni zmén. Zobrazeni na displeji se vrati na obrazovku
Konfigurace systému.

Stisknéte

tlaéitko Domu pro navrat na domovskou obrazovku.
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Povoleni a nastaveni typu nasypky / provoz:

S . Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte heslo: 22222) stisknéte: =d

Stisknéte Konfigurace misice Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace zafizeni.

Stisknéte Typy soucasti Na displeji se zobrazi obrazovka Component Type / Operation (typ
soucasti / provoz).

Sl

Zména typu soucasti:

Stisknéte  Navigace souc¢astmi Pro prechazeni mezi 12 sou¢astmi.

Vybrana soucast se zobrazi ¢ervené s indikaci typu
‘ 1 ’ souéasti, ktery se pfi vybéru pfifazeni jiného typu zméni.

Stisknéte Typ soucasti pro vybér prifazeni typu soucasti.

p VWU- Volby typu souéasti jsou nasledujici:
(" % of Balch R (:;T Disabled (Zakazano) — souéast je vypnuta

r[—{-— % of Batch R (% davky R) — recyklat, procento davky
Natural ‘N . ,u , v .
Natural (Surovina) — vzajemné poméry surovin

r‘ AT W Additive (Pfisada) — procento surovin

Po zméné kazdé soucasti se v poli Typ soucasti zobrazi novy typ zelené, 1
coz indikuje, ze se typ liSi od predchoziho.

Po zméné typl vSech soucasti na pozadovany typ:

Stisknéte _ Pro nastaveni pfifazeni typl. Zobrazeni na displeji se vrati na obrazovku Konfigurace
zafizeni.

Fr]

Stisknéte tlaéitko Domtu pro navrat na domovskou obrazovku a pokraéovani v zadavani nastaveni.
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Priklady provedeni nastaveni

NizZe jsou uvedeny 4 rGzné pfiklady moznych nastaveni, ktera mize uZivatel provést s misi¢em Maguire.
V kazdém pfikladu je pouzit nasledujici vzorec:
Recyklat = Rs * plna hmotnost

Surovina = (pIna hmotnost - Ra) / (100 + As)
Prisada = surovina * As

Rs = nastaveni recyklatu
Ra = skute¢na hodnota recyklatu
Rs = nastaveni pfisady

Priklad 1:
Misic: Rada WSB 100 s davkou 1 000 g
Materialy: 30% Recyklat
70% Surovina
3% Barvivo
Pouziti: Recyklat je recyklovany material, a tudiz je jiz obarveny.
Barvivo je nutné pfidat pouze k surovinam
Settings: Recykldt R 30
Surovina N 100
Barvivo A 3
Vypocet: e Celkem=1000g
e Recyklat: 30 % * 1 000,0 = 300,0 (Rs * plna hmotnost)
e Surovina: (1 000,0 - 300,0) / (100 % + 3 %) = 700,0/1,03 = 679,6 (plna hmotnost - Ra) / (100 +
As)
Prisada: 679,6 * 3 % = 20,3 (surovina * As)
e Misi¢ provede tento vypocet za vas
Vysledek: 1 Recyklat 300,0g 30,0dilu
2 Surovina 679,6 g 67,9dilu
3 Barvivo 20,3 g 2,0 dilu
Celkova 1000g 100 dila
davka
Priklad 2:
Misic: Rada WSB 100 s davkou 1 000 g
Materialy: 30% Surovina
70% Surovina
3% Barvivo
Pouziti: Je pouzita 2. surovina (nebo neobarveny recyklat) bez jakéhokoliv barviva, a proto obé suroviny
vyzaduji pfidani barviva.
Settings: Surovina N 30 (suroviny jsou ve vzajemném poméru, v tomto pfipadé v poméru 30 dill
k 70 dilim)
Surovina N 70
Barvivo A 3
Vypocet: e Celkem=1000g
e Nasypka 1, surovina 30 % (pomér k nasypce 2, surovina 30 %: 70 %, 291,3 g)
e Nasypka 2, surovina 70 % (pomér k nasypce 1, surovina 30 %: 70 %, 679,6 g)
e Suroviny: (1 000,0 - 0) / (100 % + 3 %) =1 000,0/1,03 = 970,8 (plna hmotnost - Ra) / (100 + As)
o Prisada: 970,8 * 3 % =29,1 (suroviny * As)
e Misi¢ provede tento vypocet za vas
Vysledek: 1 Surovina 291,3g 29,1dilu
2 Surovina 679,6 g 68,0dilu
3 Barvivo 291¢g 2,9 dilu
Celkova 1000g 100dilu
davka
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Priklad 3:

Misic: Rada WSB 100 s davkou 1 000 g
Materialy: 25% % davky
65% % davky
4% % davky
6% % davky
Pouziti: VSechny soucasti jsou nastaveny jako podily celkové davky 100 %. Soucet soucasti musi byt vzdy
100 %. P¥i pouziti nastaveni, ktera predstavuji % z celkového mnozstvi, vZdy pouZijte vSechny typy
materialu Recyklat.
Settings: % davky 25
% davky 65
% davky 4
% davky 6
Vypocet: Misi¢ vypocita pouze nastavené hodnoty v gramech podle nastaveni vztazenych k hmotnosti
davky.
Vysledek: 1 (% davky) 250,0g 25,0dilu
2 (% davky) 650,0g 65,0dilu
3 (% davky) 60 g 6,0 dilu
4 (% davky) 404 4,0 dilu
Celkova 1000g 100 dild
davka
Priklad 4:
Misic: Rada WSB 100 s davkou 1 000 g
Materialy: 20% Recyklat
50%  Surovina
30%  Surovina
4% Barvivo
6% Pfisada
Pouziti: Recyklat je recyklovany hned vedle stroje, a tudiz jiz obsahuje barvivo a pfisadu. Barvivo a pfisadu
je nutné pfidat pouze k 2 materialim typu Surovina.
Settings: Recyklat R 20
Surovina N 50 (pomér k nasypce 3, surovina 50 %, 30 %, 444,5 g)
Surovina N 30 (pomér k nasypce 2, surovina 50 %, 30 %, 266,6 g)
Barvivo A 4
Barvivo A 6
Vypocet: e Celkem=1000g
e Recyklat: 20 % * 1 000,0 = 200,0 (Rs * plna hmotnost)
e Suroviny: (1000,0 — 200,0) / (100 % +10 %) = 800/1,1 = 727,2 (plna hmotnost — Ra) / (100 + As)
e Prisada: 727,2 * 4 % = 29,0 (surovina * As)
o Prisada: 727,2 * 6 % = 43,6 (surovina * As)
e Misi¢ provede tento vypocet za vas
Vysledek: 1 Recyklat 200,0g 20,0 dilu

2 Surovina 45459 45,4 dilu
3 Surovina 272,7g 27,2 dilu

4 Barvivo 29,0 ¢ 2,9 dilu
5 Prisada 43649 4,3 dilu
Celkova 1000g 100 dill
davka
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Zadani nastaveni soucasti

Nastaveni se zadavaji z domovské obrazovky stisknutim nékteré z povolenych nasypek
soucasti zobrazenych na domovské obrazovce.

Stisknéte jednu z nasypek Na displeji se zobrazi obrazovka Nastaveni soucasti.

| Type / Operation SET NAM E
FUNCTION

Alarm Retries

Stisknéte SET POINT Na displeji se zobrazi obrazovka Zadana hodnota souéasti.

0.0

Stisknéte pro piechazeni mezi véemi povolenymi souéastmi. Cisla odpovidaji

-

ocislovanym fyzickym nasypkam nebo podavaé¢iim misic¢e. Pokud si nejste
jisti, jaké cislo soucasti odpovida jaké nasypce nebo jakému podavacéi,
ovérte oznaceni nasypek podle Pfirucky obsluhy.

4

Stisknéte klavesnici Pro zadani pozadovaného nastaveni vybrané soucasti.

Pfi zadani nastaveni bude kazdé zménéné nastaveni v tabulce predpisu zvyraznéno zelené. Pri prochazeni
predpisem se pod polem nastaveni v horni ¢asti obrazovky také zobrazi plivodni nastaveni.

Stisknéte _ pro ulozeni nastaveni a naéteni predpisu a pro navrat na
NEBO domovskou obrazovku.
Stisknéte pro zruseni novych nastaveni a navrat zpét k ptvodnim

_ nastavenim. Zobrazeni na displeji se vrati na zobrazeni
domovské obrazovky.
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Kontrolni procedura

Pokud se pii provadéni této procedury nestane to, CO SE MA STAT, vyhledejte v dalsi ¢asti
DIAGNOSTIKA, co je nutné zkontrolovat.

Modely fady MB/100/200 (snimacde hmotnosti 3K) zobrazuji vSechny hmotnosti s pfesnosti na
1/10 gramu (Xxxx,X).

Modely fady MB/400/900/1800 (snimace hmotnosti 10K) zobrazuji vSechny hmotnosti
s pfesnosti na CELE gramy, bez desetinné &arky (xxxxx). Na této strané jsou zobrazeny
vSechny hmotnosti BEZ desetinné Carky.

Zaénéte BEZ MATERIALU v nésypkéch.
Zkontrolujte, zda je pf'ip’ojeny’ PRIVOD VZDUCHU.
VYPNETE SPINAC NAPAJENI (na predni strané ridici jednotky).

PROCEDURA: CO SE MA STAT:

1. ZAPNETE NAPAJENI RIDICi JEDNOTKY / misi¢e

PRIPOJTE RIDICi JEDNOTKU Nic by se nemélo stat.

K NAPAJENI Tlak vzduchu musi udrzet VSECHNY ventily ZAVRENE.
To znamena, Ze vSechny vzduchové valce jsou vysunuté. Pokud se
otevie néjaky posuvny ventil nebo klapka, jsou opa¢né pfipojeny
vzduchové hadice.
Pokud je nainstalovany RIDICI VENTIL PRUTOKU, zkontroluijte jej.
Ridici ventil pratoku musi byt pfi vypnuti napajeni zavreny.

ZAPNETE NAPAJENI Na displeji se musi kratce zobrazit obrazovka zapnuti a poté hlavni
domovska obrazovka. V horni ¢asti obrazovky se zobrazi
nasledujici udaje: Model, ID &islo, rezim, datum a Cas.

MODELWSB 220 ID#:0  MODE=WAITING 04120116 11:59 M <o
0.0 |3 0.0 | 14l 2

Na domovské obrazovce je
zobrazeno hlavni zobrazeni
dotykové obrazovky, které
zahrnuje celkové zobrazeni 5
misice, v&etn& viech /

povolenych soucasti, [ W [P
nastaveni, typ( materiald VIEW | RECIPE | BATCH | TAG X
a aktualni hmotnosti materialu ve vazicim kos$i. Toto &islo musi byt
nulové, plus nebo minus nékolik gram (+20) az (-20).

V TOMTO BODE Zkontrolujte, zda zobrazene Cislo modelu odpovida Cislu modelu
vaseho misiCe. Pokud tomu tak neni, prectéte si cast VYBER
SPRAVNEHO MODELU nize.

LEHCE SE DOTKNETE VAZICIHO KOSE Hodnota hmotnosti na displeji se musi zménit v zavislosti na tlaku,
jakym puUsobite na vazici kos.

2. OVLADEJTE DAVKOVACI ZARIZENI

STISKNETE . Na displeji se zobrazi obrazovka PFihlaseni k nastaveni.
a poté stisknéte Tim vstoupite do rezimu PROGRAM.
STISKNETE [ 2 ][ 2 ][ 2 ][ 2 ][ 2 ] _ Na displeji se zobrazi nabidka moznosti.

STISKNETE Konfigurace misic¢e
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Na displeji se zobrazi vSechna zafizeni, ktera Ize ruéné ovladat.

STISKNETE Ruchi ovladani Stisknutim tlacitka zafizeni aktivujete, dalSim stisknutim

STISKNETE Souéast 1

STISKNETE Souéast 2

deaktivujete.

Ovladano bude zafizeni &islo 1.
Opakovanym stiskem ,1“ zkontrolujte provoz.

Ovladano bude zafizeni €islo 2.
Opakovanym stiskem ,2“ zkontrolujte provoz.

Pro kazdy davkovaci ventil misice WEIGH SCALE BLENDER.

OPAKUJTE TUTO SEKVENCI AZ 12 vystupli mizZe byt Giselné oznadeno jako souéast 1 az

soucast 12. Fungovat budou pouze vystupy pfipojené k zafizeni.

3. POZNAMENEJTE SI CiSLA NASYPEK

V TOMTO BODE

U MODELU RADY WSB
940 A WSB 1840:

U MODELU RADY WSB
100, 200 A 400:

U MODELU RADY WSB
200, 400, 900 A 1800:

U MODELU RADY WSB
100, 200, 400, 900 A 1800:

POZNAMENEJTE S, jaké CISLO souéasti je pFifazeno ke kazdé nasypce.
Musite znat spravné Cislo soucasti pro kazdou nasypku.

Pro kapacity 9 000 a 18 000 g jsou uréeny CTYRI systémy nasypek, pfi pohledu na
stranu misiCe s fidici jednotkou:

Zafizeni 1 je NEJBLIZSI nasypka, zafizeni 2 je NEJVZDALENEJSI nasypka,
zafizeni 3 je LEVA PROSTREDNI nasypka a zafizeni 4 je PRAVA PROSTREDNI
nasypka.

Pro kapacity 1 000, 2 000 a 4 000 g jsou uréeny CTYRI systémy nasypek, pfi
pohledu na stranu misiCe s fidici jednotkou:

Zafizeni 1, 2, 3 a 4 jdou po sobé proti sméru hodinovych ruci¢ek, poc€inajic od
nasypky v levém zadnim rohu.

Pro kapacity 2 000, 4 000, 9 000 a 18 000 g je uréeno SEST systémi nasypek, pi
pohledu na stranu misiCe s fidici jednotkou:

Zafizeni 1, 2, 3, 4, 7 a 8 jdou po sobé proti sméru hodinovych ruci¢ek, poc€inajic od
nasypky v levém zadnim rohu.

Na fidici jednotce misice:

Zafizeni 5 je LEVY VYSTUP na predni &asti panelu.
Zarizeni 6 je PRAVY VYSTUP na pfedni ¢asti panelu.

4. OVLADEJTE JINA ZARIZENi

STISKNETE Vazici kos

STISKNETE Michaé&

STISKNETE Alarm

STISKNETE Podrzet

STISKNETE [ Q
Erl

Bude ovladan vzduchovy elektromagneticky ventil vaZiciho koSe.
Vysypny ventil vaziciho koSe se otevfe.
Opakovanym stiskem ,VYSYPAT* zkontrolujte provoz.

Toto tlacitko ovlada vystup michaciho motoru na strané fidici jednotky.
Spusti se michaci motor.

Michaci lopatky se otoci proti sméru hodinovych ruciek pfi pohledu na hfidel
motoru nebo o 270° u pneumatickych michacich motoru.

Spina¢ michage musi byt v dolni, Easové poloze.

Bude ovladan vystrazny majak a bzucak.
Na displeji se zobrazi ALARM: ZAP

Ovladan bude Fidici ventil pratoku.
(Pod michaci komorou — toto zafizeni je volitelné.)

Pro navrat na domovskou obrazovku.
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Kontrolni diagnosticka procedura

Pokud se displej viibec nezapne:
Zkontrolujte napajeni Fidici jednotky misiCe.

Zkontrolujte €islo vaseho modelu na éerveném kovovém Sstitku:
Pokud €islo modelu neni pro vasi jednotku spravné:
viz dalSi stranu: Vybér spravného modelu.

Pokud se na displeji v poli umisténém ve stredu obrazovky zobrazuji nahodné se
meénici Cisla:
Zkontrolujte, zda jsou pfipojeny snimace hmotnosti.

Pokud se na displeji zobrazuje hodnota priblizné (-1 250,0 g) nebo (-4 500 g):

Zkontrolujte, zda je spravné umistén vaZici kos.

Pokud je hodnota na displeji stabilni, ale neni blizko nuly:
PretiZzeny snima¢ hmotnosti bude trvale zobrazovat vysokou nebo nizkou hodnotu.
Provedte opétovnou kalibraci snima¢t hmotnosti; viz dalSi ¢ast.

Pokud se na displeji nezobrazi zadna reakce na dotknuti se vaziciho kose:
Zkontrolujte, zda nejsou poskozené vodi¢e snimaclt hmotnosti.
Zkontrolujte, zda jsou pevné utazeny Srouby zatky snimace hmotnosti.

Pokud reakce displeje neni citliva nebo pokud se hodnota nevrati do po¢atec¢niho

bodu:
Zkontrolujte rudeni kolem vaziciho ko3e.

Pokud se po zadani éiselného hesla na displeji zobrazi NEPLATNE:
Stiskli jste nespravné klavesy nebo bylo Ciselné heslo zménéno a jiz neni 22222. Zavolejte
nam a pozadejte o pomoc.

Pokud nelze ovladat vzduchovy elektromagneticky ventil:
Zkontrolujte pojistku 10 A.
Zkontrolujte, zda je spravné pfipojeny kabel elektromagnetického ventilu a zda je ventil
piné usazeny.
Zkontrolujte, zda jsou zaviena dvifka michaci komory a zda neni aktivované bezpe€nostni
blokovaci zafizeni.

Pokud se neotevie posuvny nebo vysypny ventil:
Zkontrolujte pfivod vzduchu a nastaveni regulatoru:
je doporucen tlak 80 psi (5,5 bar).
Zkontrolujte, zda je k valci spravné pfipojena vzduchova hadice.

Pokud nebézi motor Snekového podavace:
Zkontrolujte pojistku 3 A.
Zkontrolujte, zda je motor zapojeny do spravné zasuvky.
Zkontrolujte, zda neni motor vadny, pfipojenim motoru k funkénimu zdroji stfidavého
napajeni 110 V (mimo uzemi USA 240 V).
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Kalibrace nulové hmotnosti snimace
hmotnosti

Pokud snimace hmotnosti zobrazuji hodnotu hmotnosti blizko nule, plus nebo minus 10 g, mizete tuto ¢ast
preskoCit. Kontrolujte odeCet nulové hmotnosti na za¢atku kazdého cyklu. Pfijatelné rozpéti (plus/minus)
odeCtu hmotnosti je specifické podle modelu a nastavuje se v moznosti TH (vysoka tara) a TL (nizka tara).
PFi hodnoté vys8i neZ TH nebo niZsi nez TL se zobrazi chyba vysoka/nizka tara a misi¢ nebude fungovat.
Pokud se odecet nulové hmotnosti vaseho misiCe pfili$ liSi od nuly (v blizkosti hodnoty TH nebo TL),
musite provést opétovnou kalibraci.

Pred provedenim opétovné kalibrace:

e Zkontrolujte, zda je vazici koS prazdny.

e Zkontrolujte, zda je zastrCka snimacCe hmotnosti zapojena do zasuvky na strané fidici
jednotky.

e Zkontrolujte, zda vazici ko$ volné spociva na snimacich hmotnosti.

e Zkontrolujte, zda je k vysypnému ventilu pfipojena vzduchova hadice jako pfi normalnim
provozu. Odpojena vzduchova hadice zvySuje hmotnost.

e Zkontrolujte, zda nejsou zaseknuty snimace hmotnosti ani vazici koS. Zkousku provedte
sledovanim, zda lehké zatlaCeni vaziciho kose zplsobi zménu hodnoty na displeji. Po
uvolnéni tlaku se hodnota na displeji musi vratit na hodnotu zobrazenou pfed touto
zkouskou, plus nebo minus 1 g.

Pokud se tak nestane, néco se néCeho dotyka a vazici koS se nepohybuje zcela volné.
Zkontrolujte VSE kolem vaziciho koSe.

Jak provést kalibraci nuly snima¢i hmotnosti

Stisknéte Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. Poté —
\ P (vychozi hesl)é: 22222) stisknéte:
Stisknéte Konfigurace misice Na displeji se zobrazi moznosti nabidky
Stisknéte Kalibraéni programy Na displeji se zobrazi moznosti nabidky
Stisknéte Kalibrovat snimace
hmotnosti
Stisknéte NULA Na displeji se zobrazi: Zkontrolujte, zda je vazici kos

prazdny, pote stisknéte: ANO (vazici kos je mozne
vysypat pomoci tlaCitka VYSYPAT KOS).
Nasledovano hmotnosti v gramech 0

Stisknéte . .
AT Na listé zahlavi se zobrazi: REZIM=CEKANI

NULOVY bod snima&d hmotnosti je nyni spravné nastaven. V tuto chvili je také mozné provést kalibraci
hmotnosti PLNE vakuové komory a vysypky, pravdépodobné to véak NEBUDE NUTNE. Pokud se odeéty
snimacl hmotnosti kvuli drsnému zachazeni méni, méni se spole¢né cely rozsah odec¢ti od NULY po
hmotnosti PLNE vakuové komory a vysypky. Kalibrace NULOVE hmotnosti resetuje cely rozsah snimaét
hmotnosti, a tudiz méni i odeéty hmotnosti PLNE vakuové komory a vysypky. Informace o kalibraci
PLNE hmotnosti viz ¢ast Opétovna kalibrace snimaét hmotnosti na strané 62.
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Kalibrace priatoku materialu

Pokud doslo ke zméné materialu nebo hardwaru (napfiklad: zména Sneku 1/2" na Snek 1")

a material je méfen s mnohem nizSim nebo vy$Sim pratokem, nez je o¢ekavano, muze softwaru
trvat 10 az 20 cykld, nez dojde k plnému nastaveni. B&hem této doby bude cyklus trvat déle.
Software AUTOMATICKY NASTAVI pratok, nebo je mozné provést kalibraci priitoku materialu,
a nastavit tak pratok okamzité.

Kalibrace prutoku materialu

Stiskn _ Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté l—
éte x heslo: 22222) stisknéte: -
| |

Pokud kalibrujete Snekovy podavac, kratce jej spust’te, aby bylo zajiSténo jeho pIné napinéni
materialem. Proved’te to takto:

Stisknét  Konfigurace misice

e
Stisknét  Rucni ovladani Na displeji se zobrazi Soucast 1, Soucast 2, ...,

e Soucast 12 a Vazici ko§, Micha¢, Alarm a PodrZet.
Stisknét  Soucdast 5 nebo Soucast 6 Nechte stroj bézet, dokud Snekovy podavac¢ davkuje.
e DalSim stiskem Snekovy podavac zastavite.

Stisknét  Vazici kos Tim vyprazdnite vazici ko$

e

Nyni mazete provést KALIBRACI materialu. Provedte to takto:

Stisknét W pro navrat na predchozi obrazovku
e

Stisknét  Kalibra¢ni programy

e

Stisknét  Kalibrace prutoku Na displeji se zobrazi aktualné vybrana soucast a aktualni

e prutok v gramech za sekundu.

Stisknét ‘ Pro vybér soucasti ke kalibraci.

- 5P

Stisknét  START Na displeji se zobrazi: Kalibrace... Cekejte.

e Bude provedena automaticka kalibrace souéasti 5. Po
jejim dokonceni se na displeji zobrazi nova prutokova
rychlost.

Stisknét  PRIJMOUT nebo ODMITNOUT  pro pfijeti a pouziti nové pratokoveé rychlosti nebo
e odmitnuti a zachovani aktualni pritokové rychlosti.

Opakujte kalibra&dni program pro kazdy MATERIAL, ktery chcete kalibrovat. Fungovat budou pouze soué&asti
s vybranym TYPEM (nikoliv s typem ,VYP*). Po kazdém davkovani nasleduje vazeni a po ném vysypani pro
vyprazdnéni vaziciho kose.

Stisknét i Pro navrat na hlavni obrazovku.

© Er]
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Pokyny k systému Micro Pulse

Tato &ast obsahuje informace o systému Micro Pulse pro nékolik vybranych modelu.

MICRO PULSE

Ventily Micro Pulse jsou k dispozici u modelu:
WSB MB s volitelnymi VERTIKALNIMI VENTILY MICRO PULSE.
WSB 122 / WSB 140m2 s volitelnymi POSUVNYMI VENTILY MICRO PULSE.
WSB 131/ WSB 140m1 s volitelnymi POSUVNYMI VENTILY MICRO PULSE.

WSB 140Rm1 / WSB 140Rm2 s volitelnymi VERTIKALNIMI VENTILY MICRO PULSE.
WSB 240Rm1 / WSB 240Rm2 s volitelnymi VERTIKALNIMI VENTILY MICRO PULSE.
WSB 440Rm1 / WSB 440Rm2 s volitelnymi VERTIKALNIMI VENTILY MICRO.

Tyto modely mohou vyuzivat nas§ méfici systém ,MICRO PULSE" pro souc&asti typu barviv a pfisad.

Parametry IMPULZOVEHO VYSTUPU fidi &asovani zapnuti/vypnuti, nebo pulzovani, ventild. Ridici
parametry jsou nastaveni soucasti ,PO pulzni vystup / Easovani*.

Pokud je nastaven na 00000, bude posuvny ventil fungovat normainé. Pokud je nastavena jina hodnota,
napfiklad 00101, napajeni se bude cyklicky ZAPINAT a VYPINAT v Casovych intervalech 1/10 sekundy.
Toto cyklické ZAPINANI/VYPINANI se bude opakovat po celou dobu davkovani.

PFi pouziti ventilu MICRO PULSE musite nastavit pfislusny parametr PO na hodnotu 00101.

Pokud je celkovy vykon misiCe pfili§ nizky, muzete zvySit rychlost méfeni kazdého zafizeni Micro Pulse
nastavenim fidicich ventild prutoku vzduchu valce na vy$Si pritokovou rychlost. To zpUsobi rychlejsi
pohyb valce a vyhozeni vice pelet pfi jednom pulzu. Nevyhodou je hluény provoz.

Doporuc€ujeme nastavit pratok vzduchu na tichy provoz, ale se zajisténim celého pohybu valce pfi cyklu
zapnuti/vypnuti. Jiz jsme to provedli ve vyrobé. Zadné dalSi nastavovani neni nutné.

PFiblizna spravna nastaveni pratoku vzduchu jsou nasleduijici:

Na pfednim konci valce 1,5 pIné otacky z pIné zaviené polohy.
Na zadnim konci valce 2,5 pIné otacky z plné zaviené polohy.
Sikmé ventily MICRO BLENDER nastavte podle zvuku.

U pevnych nasypek s horizontalnimi ventily Micro Pulse je mozné VYCISTENI nasypky dosahnout
otevienim ,Cisticiho® otvoru pod ventilem. Otoceni na jednu stranu umozni vysypani materialu.

MICRO PULSE — PRESNOST

VSechny ventily MICRO PULSE funguiji s vy$Si pfesnosti, pokud maiji pfidruzeny parametr PT nastaveny
na hodnotu 00090. Prectéte si informace o parametru PT v ¢asti PARAMETR. Muzete pouzivat nastaveni
Moznosti / Specialni funkce / Provozni moznosti / Progresivni méfeni k zvySeni pfesnosti tak dlouho,
dokud existuje dalSi doba nezbytna pro progresivni méreni. DalSi informace o progresivnim méreni si
prectéte v €asti Funkce fidici jednotky.
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Pokyny pro normalni provoz

Provoz:

1.

Napliite NASYPKY.

2. ZAPNETE NAPAJENI. Zkontrolujte spravna nastaveni, typy a provozni rezimy.

3. Stisknéte tlaCitko START.

MisiC bude fungovat automaticky a davkovat material, dokud nedojde k zakryti snimace

urovné.

K zastaveni provozu misie pouzijte tladitko STOP. NAPAJENI vypnéte aZ ke koneénému

vypnuti zafizeni.

Po nékolika dnech spravného provozu:

Ulozte aktualni konfiguraci v€etné vSech parametrl pomoci moznosti Zaloha uZivatelskych
nastaveni pro budouci nacteni v pfipadé, Ze pozdéji dojde k néjakému problému se softwarem.
Pouziti tohoto programu je také velmi uzite¢né pred malou aktualizaci firmwaru, protoze mala
aktualizace firmwaru resetuje vétSinu konfiguracnich nastaveni zpét na vychozi hodnoty z vyroby.

Poznamka: Béhem normalni aktualizace firmwaru je lepSi resetovat vSechna nastaveni na
vychozi hodnoty z vyroby. Je to kvuli tomu, Ze aktualizace na nejnovéjsi verzi firmwaru ze
mnohem starsi verze firmwaru midze obsahovat zakladni zmény softwaru.

Postup ULOZENI konfigurace pomoci funkce Zaloha
uzivatelskych nastaveni:

S Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté Z
Stisknéte heslo: 22222) stisknéte: [V |
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Stisknéte Resety Na displeji se zobrazi kategorie resetd systému:
Uzivatelska nastaveni, Prist. k nast. z vyr., Obnovit vychozi hodnoty
z vyroby, Aktualizace firmwaru.

Stisknéte Uzivatelska nastaveni Na displeji se zobrazi Obnovit uzivatelska nastaveni / Ulozit uzivatelska
nastaveni.

Stisknéte Obnovit uzivatelska Na displeji se zobrazi vyzvy k potvrzeni ulozeni uzivatelskych nastaveni.

nastaveni
Stisknéte

pro ulozeni uzivatelskych nastaveni véetné |
parametri, nebo stisknéte ¢ervené X, pokud

chcete funkci zrusit a ukondit.
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Obnoveni parametri ze zalohy

Pokud pozdéji dojde k problémim se softwarem nebo bude v Fidici jednotce aktualizovan, tento
program obnovi posledni uloZzenou konfiguraci misi€e ulozenou pomoci funkce Zaloha
uzivatelskych nastaveni.

S Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté :
Stisknéte heslo: 22222) stisknéte: [V |
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
Stisknéte Resety Na displeji se zobrazi kategorie resetd systému:

Uzivatelska nastaveni, Pfist. k nast. z vyr., Obnovit vychozi
hodnoty z vyroby, Aktualizace firmwaru.

Stisknéte Uzivatelska nastaveni  Na displeji se zobrazi Obnovit uzivatelska nastaveni / Ulozit
uzivatelska nastaveni.

Stisknéte Obnovit uzivatelska Na displeji se zobrazi vyzvy k potvrzeni obnoveni
nastaveni uzivatelskych nastaveni.

Stisknéte | pro obnoveni uzivatelskych nastaveni véetné |
parametri, nebo stisknéte ¢ervené X, pokud

chcete funkci zrusit a ukondit.
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Specialni operace

Specialni operace jsou funkce pfistupné pfimo z domovské obrazovky. Mezi tyto funkce patfi:
tlagitko rychlého pFistupu k funkci vymazani celkovych hodnot na obrazovce ZOBRAZEN
celkovych hodnot, interni pfedpisy, davkovy provozni rezim, nastaveni §titk( pro operatora,
predpis a pracovni pfikaz a RYCHLY rezZim pouzivany ke zvyseni vykonu.

Vymazani
celkovych hodnot
v zobrazeni

Rychly rezim

Davkovy rezim

Predpisy

Informacni stitek

Povoluje tlaCitko VYMAZAT celkové hodnoty na obrazovce
Zobrazeni celkovych hodnot.

Pouziva se k zvySeni vykonu davkovanim soucasti posledni
znamou rychlosti pratoku béhem fady 3 cyklld. Material je
zvazen az pfi 4. cyklu.

Smiseni pfedem nastaveného mnozstvi DAVKY materialti
a poté zastaveni a spusténi alarmu.

V)v/tvéfenl', ouklédénl', upravovani a nacitani az 99 podrobnych
PREDPISU v interni databazi pfedpist misice.

Informaéni STITEK spojuje vSechna data o pouziti materialu
s Cislem operatora, Cislem predpisu nebo Cislem pracovniho
pfikazu pro lepsi sledovani pouzivani materialu.

Pro zobrazeni tlagitek ZOBRAZENI, PREDPIS, DAVKA, STITEK a RYCHLY musi byt tyto

funkce povoleny.

Povoleni specialnich operaci

S Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte heslo: 22222) stisknéte: [V |
Stisknéte Konfigurace misice Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace misice.
Stisknéte Specialni operace Na displeji se zobrazi Specialni operace:

Uzivatelska nastaveni, Pfist. k nast. z vyr., Obnovit vychozi
hodnoty z vyroby, Aktualizace firmwaru.

Stisknéte ZAP nebo VYP Prepinani zapnuti nebo vypnuti operace. Povolena operace se

zobrazi ve spodni ¢asti domovské obrazovky jako tlacitko
Stitku.

Stisknéte

* pro ulozeni zmén, nebo stisknéte cervené X,
| pokud chcete funkci zrusit a ukongit. |
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Specialni operace — kompletni vysveétleni

Vymazani celkovych hodnot v zobrazeni

Povolenim této funkce povolite zobrazeni tlaCitka VYMAZAT celkové hodnoty na
obrazovce Zobrazeni celkovych hodnot. Stisknutim tohoto tlaCitka: resetujete celkové
hodnoty vSech soucasti na obrazovce, resetujete celkové hodnoty vSech soucasti

v komunikacénich registrech a resetujete pocet cykll zpét na nulu. Bit vymazani pfikazu
Get Totals bude nastaven na hodnotu 1. (Protokol MLAN, pfikaz Get Totals — bit vymazani
je 14. bit v bajtech 9—10 pfikazu MLAN Get Totals. DalSi informace viz Protokol MLAN.)

RYCHLY rezim (RYCHLE CYKLY)

PFi povoleni se na hlavni obrazovce Fidici jednotky zobrazi tlagitko oznadené RYCHLY. Ve
vychozim nastaveni je Rychly rezim VYPNUTY, coZ je indikovano &ervenou barvou tlagitka
RYCHLY. Stisknutim erveného tlagitka RYCHLY se Rychly rezim zapne, coz bude
indikovano zelenou barvou tlaCitka.

Funkce RYCHLY vam umozni pfekrogit normalni rychlost miseni vasi jednotky. Jakmile se
systém ,nauci“ spravné rychlosti pratoku pro kazdy material, bude ¢asovani davkovani
kazdé soudasti mezi jednotlivymi cykly velmi konzistentni. Tlagitko RYCHLY umozni
spusténi az 3 RYCHLYCH OPAKOVANI cykl(i pfed normalnim cyklem s vazenim.

V RYCHLEM cyklu jsou v8echny sou&asti davkovany souéasné, bez jakéhokoliv vazeni.
Chyby v davkovanych mnozstvim nebudou detekovany. Jedna se o volumetricka
davkovani, nikoliv gravimetricka davkovani, ktera vyzaduji mnohem méné ¢asu pro
davkovani.

Rada tfi davkovani bude ukonéena, jakmile dojde k zakryti snimage, coz indikuje ,uviznuti*
misiCe. DalSi cyklus bude poté vazici cyklus, po némz bude nasledovat pozadovana fada
rychlych cykll pro dalSi uviznuti.

DAVKOVY rezim

PFi povoleni této funkce se na hlavni obrazovce fidici jednotky zobrazi tlacitko oznacene
DAVKA. Tato moznost vam umoziuje zadat hodnotu Nastavena hmotnost davky materialu,
nacez zafizeni nadavkuje tuto hmotnost a poté ZASTAVI provoz a spusti zvukovy alarm.

Nastavena hmotnost davky — pozadovana hmotnost davky (libry nebo kilogramy). Tato
pozadovana hmotnost se zadava pomoci klavesnice.

Aktualni dil — kumulované mnozstvi aktualni davky. Tuto hodnotu Ize vymazat dotykem
do pole a stisknutim VYMAZAT. Vymazanim této hodnoty béhem cyklu davky dojde
k restartovani davky.

Kumulovana celkova hodnota — kumulované celkové mnozstvi (libry nebo kilogramy)
vSech davek od posledniho vymazani. Tuto hodnotu Ize vymazat dotykem do pole

a stisknutim VYMAZAT. Vymazanim této hodnoty dojde k resetovani kumulované celkové
hodnoty vSech davek zpét na nulu.
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Pocet davek — kumulovany pocet vSech davek od posledniho vymazani. Tuto hodnotu Ize
vymazat dotykem do pole a stisknutim VYMAZAT. Vymazanim této hodnoty dojde
k resetovani celkového poctu davek zpét na nulu.

Resetovani hodnot Nastavena hmotnost davky, Aktualni dil, Kumulovana celkova hodnota
nebo PocCet davek takeé resetuje datové registry v pfikazu MLAN Get Batch Info
a souvisejici registry Modbus zpét na nulu. DalSi informace viz Protokol MLAN.

Alarm davky — moznost v nabidce Nastaveni / Specialni alarmy / Alarm ukonceni davky
(ZAP nebo VYP) zapne nebo vypne zvukovy alarm pfi dokonéeni davky.

Databaze predpisu

PFi povoleni této funkce se na hlavni obrazovce Fidici jednotky zobrazi tlagitko oznaéené PREDPIS.
Tato moznost umoznuje vytvareni, ukladani, upravovani a nacitani az 99 podrobnych predpist

v interni databazi pfedpist misiCe. Po stisknuti tlaitka Pfedpis se zobrazi obrazovka Predpisy. Na
obrazovce Predpisy zobrazeny tyto udaje: databaze s kapacitou az 99 predpist (1 az 99) s nazvy
predpisu. K prochazeni databazi 99 predpist pouzijte Sipky nahoru/dold. Zobrazen je také
aktualné vybrany pfedpis z databaze s Cislem, typem a nastavenim soucasti a pavodni pfedpis
nacteny z databaze (pokud byl néjaky pfedpis nacten).

Vytvorit predpis — stisknutim prazdného mista v tabulce databaze predpist dojde k aktivaci
tlacitka Vytvofit pfedpis. Po stisknuti tlaCitka Vytvofit pfedpis se zobrazi vyzva k uloZeni
aktualnich nastaveni a typl nactenych v misici jako nového predpisu. Po uloZeni je mozné
pfedpis prohlédnout a upravovat.

Prohlédnout predpis — stisknutim existujiciho receptu v tabulce databaze predpist dojde

k aktivaci tlacitka Prohlédnout pfedpis. Po stisknuti tlaitka Prohlédnout pfedpis se zobrazi
tabulka obsahujici podrobné informace o pfedpisu, které je mozné upravovat, véetné
nasledujicich: Cislo pfedpisu (nelze zménit), nazev pfedpisu a az 12 soucasti s typem materialu
(R = recyklat, N = surovina, A = pfisada), nastavenim materialu a nazvem materialu. Dotykem
do aktivniho pole Ize toto pole upravovat. K neaktivhim soucastem nelze pfistupovat pfimo, ale
Ize je aktivovat upravou typu aktivované soucasti. Nazvy materialu a pfedpisu mohou
obsahovat maximalné 8 znaku.

Odstranit predpis — stisknutim existujiciho receptu v tabulce databaze predpist dojde
k aktivaci tlaCitka Odstranit pfedpis. Stisknutim tlaitka Odstranit pfedpis odstranite vybrany
predpis.

Nacist predpis — stisknutim existujiciho receptu v tabulce databaze predpist dojde k aktivaci
tlacitka Nacist pfedpis. Stisknutim tlagitka Nacist pfedpis nactete vybrany pfedpis do misice.

Vymazat nacteny predpis — Po nacteni predpisu z databaze predpisu do misi¢e se nazev
predpisu a nazvy materiall zobrazi na domovské obrazovce. Chcete-li odebrat nazvy materiall
ze soucasti na Domovské obrazovce, stisknéte tlaCitko Vymazat nacteny predpis.

Databaze predpistu — tlacitko Databaze predpist se pouziva k importovani nové databaze
predpisu do misiCe nebo k exportovani stavajici databaze predpist z misi¢e. Tato funkce jesté
nebyla k datu vydani této pfirucky zavedena.
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Informacni stitek

Informaéni STITEK spojuje véechny informace (data o pouZiti materialu, nastaveni
parametry) pfi komunikaci s Cislem operatora, Cislem pfedpisu nebo €islem pracovniho
pfikazu pro lepSi sledovani pouzivani materialu a Zadanych hodnot.

Operator — tfimistné Cislo (0—999) urCené ke sledovani, kdo zafizeni obsluhuje.

Predpis — pétimistné Cislo (100 az 65535) urCené ke sledovani pouzivani materialu podle
Cisla pfedpisu. Cisla pfedpist 1 az 99 jsou vyhrazena pro interni pfedpisy.

Poznamka: Software G2 mlze pouzivat pfedpis ke spusténi automatického stazeni
predpisu do misiCe z databaze predpist G2. Systém G2 pouziva Cisla predpisu
100-65535. Pokud je Cislo pfedpisu nastaveno na hodnotu v rozsahu od 100 do
65535, software G2 zjisti tuto zménu Cisla pfedpisu, vyhleda odpovidajici Cislo
predpisu ve své databazi a automaticky stahne tento pfedpis do misice.

Pracovni prikaz — Sestimistné Cislo (1 az 999999) vam umozriuje oznacit vdechny
informace internim uCetnim Cislem, jako je napfiklad ukol Ci €islo nakupni objednavky.
Chcete-li zadat pracovni pfikaz, zadejte Cislo v rozsahu od 1 do 999999 a stisknéte
ULOZIT.

(;I',S|a pracovnich pfikazt a operatort slouzi POUZE ke sledovani INFORMACI. Nemaji
ZADNY VLIV na provozu misi¢e Weigh Scale Blender.
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Davkovaci stanice

V rezimu Davkovaci stanice je material davkovan az do dosazeni nastavené hmotnosti a poté se systém
zastavi a spusti se alarm. Rezim Davkovaci stanice je mozné povolit v nabidce Konfigurace systému,
Provozni rezim.

V rezimu Davkovaci stanice se dole uprostfed domovské obrazovky zobrazi tladitko oznacené ,Davkovaci
stanice®.

Popis obrazovky Davkovaci stanice:

o Nastavena hmotnost davkovani — pozadovana hmotnost davky (libry nebo kilogramy). Tato
pozadovana hmotnost se zadava pomoci klavesnice.

o Aktudlni dil — kumulované mnozstvi aktualni davky. Tuto hodnotu Ize vymazat dotykem do pole
a stisknutim VYMAZAT. Vymazanim této hodnoty b&éhem cyklu davkovani dojde k restartovani
davkovani.

o Kumulovana celkova hodnota — kumulované celkové mnozstvi (libry nebo kilogramy) vSech davek
od posledniho vymazani. Tuto hodnotu Ize vymazat dotykem do pole a stisknutim VYMAZAT.
Vymazanim této hodnoty dojde k resetovani kumulované celkové hodnoty vSech davkovani zpét na
nulu.

o Pocet davkovani — kumulovany pocet vSech davkovani od posledniho vymazani. Tuto hodnotu Ize
vymazat dotykem do pole a stisknutim VYMAZAT. Vymazanim této hodnoty dojde k resetovani
celkového poctu davkovani zpét na nulu.

Ovladani v rezimu Davkovaci stanice:

-_—

Po stisknuti tlaCitka Davkovaci stanice se zobrazi obrazovka Davkovaci stanice.

2. Pomoci klavesnice nastavte hodnotu Nastavena hmotnost davkovani (pouziti jednotek libry nebo
kilogramy zavisi na pfedvolbach nastaveni).

3. Stisknutim tlacitka Alarm muzete prepinat nastaveni Alarm na konci davky
ZAP nebo VYP.

4. Davkovani spustite stisknutim tlacitka Start na obrazovce Davkovaci stanice nebo na domovské
obrazovce.
Na displeji se zobrazi domovska obrazovka a systém v rezimu Davkovaci stanice za¢ne vazit
a davkovat material. MUzete se vratit na obrazovku Davkovaci stanice a kontrolovat postup.

5. Jakmile bude dosazeno pozadované hmotnosti davkovani, systém se zastavi. Pokud je zapnuta
moznost Alarm na konci davky, zazni alarm.

6. Dalsi davkovani spustite stisknutim tlacitka Start umisténého na obrazovce Davkovaci stanice nebo

na domovské obrazovce.

Automatické spusténi davkovani

Vstup snimace urovné je mozné pouzit k automatickému spusténi nebo opétovnému spusténi davkovani.
Lze to provést propojenim malého vnéjsiho koliku a prostfedniho koliku konektoru snimace urovné
propojkou.

Protoze v rezimu Davkovaci stanice neni pouzivan michaci motor, je vystup pouzit k signalizaci konce
davkovani dodanim vystupu 110 V na konektor michaciho motoru pfi dokon&eni davkovani. Po spusténi
dalSiho davkovani se napéti michaciho motoru vrati na nulu.
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Pristup operatora

Po povoleni funkce Pfistup operatora bude pfi pfistupu kur€itym spravcem vybranym funkcim
pozadovano zadani hesla operatora.
Vychozi heslo operatora je: 11111. Viz také ¢ast Zména hesla nize.

Pfistup ke v8em ostatnim funkcim misice bude zakazan.

S |' Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. Poté ,.
Stisknéte "5( (vychozi heslo spravce: 22222) stisknéte: -
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
Stisknéte Predvolby Na displeji se zobrazi kategorie Pfedvolby systému.

Stisknéte Pi’"iStUp operétora Na displeji se zobrazi obrazovka Pristup operatora.
Moznosti: Nastaveni soucasti, moznosti vaziciho kose,
moznosti michaciho motoru, davkovy rezim, RYCHLY provoz,
zobrazeni celkovych hodnot, vSechny moznosti na pravé boc¢ni
listé, ruéni ovladani, kalibrace, €asované ovladani a moznosti
predpisi, véetné vytvareni, odstranovani, upravovani
a stahovani predpisu.

Stisknéte pro ulozeni zmén, nebo stisknéte

| cervené X, pokud chcete funkci zrusit a ukongit. |
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Zmeéna hesla

Pfistup k fidici jednotce je omezen nastavenim jednoho nebo dvou hesel. Pfistup k informacim
nastaveni je omezen heslem spravce (vychozi heslo je: 22222). Pokud je povolena funkce Pfistup
operatora (viz vysSe), je pfistup k bézné pouzivanym funkcim dale omezen heslem operatora.
Z bezpecnostnich dlivodu, aby bylo zajisténo skute¢né omezeni pfistupu, je dulezité hesla zménit.

S " Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. Poté "
Stisknéte "s{ (vychozi heslo spravce: 22222) stisknéte: -
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
Stisknéte Predvolby Na displeji se zobrazi kategorie Pfedvolby systému.
Stisknéte Zmeéna hesel Na displeji se zobrazi dvé moznosti: Zménit heslo spravce

a Zménit heslo operatora.

Vyberte heslo, které chcete zménit.

Zadejte nové heslo a opétovnym zadanim hesla jej potvrd'te.

Stisknéte pro ulozeni zmén, nebo stisknéte cervené X,
I pokud chcete funkci zrusit a ukongit. |
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Komunikace

PFi komunikaci MLAN, G2 a OPC se pouziva Cislo ID, které musi byt v fidici jednotce nastaveno, aby
byla zajisténa uspésni komunikace pfikazG MLAN (pfi komunikaci G2, OPC a pfimé komunikaci
MLAN se pouzivaji pfikazy MLAN. DalSi informace viz pfirucku Protokol MLAN). Pfi komunikaci
MLAN v siti Ethernet se pouziva Cislo ID a adresa IP s komunikaci pfes port 9999.

Komunikace Modbus je volitelna moznost, ktera musi byt povolena (viz nize) a pouziva adresu IP ke
komunikaci pfes port 502.

Komunikace MLAN pfes sit Ethernet (v€etné komunikace G2, OPC a pfimé
komunikace MLAN) pouziva ke komunikaci port 9999.

Komunikace Modbus, pokud je povolena (viz nize), pouziva port 502.

Nastaveni Cisla ID MLAN

Stisknéte i Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi heslo: Poté "
x 22222) stisknéte: -

Stisknéte

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

¥ Configuration

Stisknéte  Komunikace Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systému.

v
re

Stisknéte islo ID misice Na displeji se zobrazi obrazovka Cislo ID misice.

Na této obrazovce zadejte pomoci klavesnice noveé Cislo
ID. Platna Cisla ID jsou od 1 do 254.

Stisknéte - Pro uloZeni zmén.
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Nastaveni adresy IP, masky podsité, brany

Stisknéte

Stisknéte

Stisknéte

Stisknéte

Stisknéte

¥ Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi heslo: Poté |—
22222) stisknéte: -

Komunikace

Konfigurace
TCP/IP

Staticka adresa IP
nebo DHCP

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systemu.

Na displeji se zobrazi obrazovka Konfigurace TCP/IP. Na
této obrazovce zadejte pomoci klavesnice adresu IP,
masku podsité a vychozi branu zadanim Cisla do zelené
zvyraznéného pole. Pro pfesun do dalSiho pole se
dotknéte pole, které chcete upravit, a zadejte
pozadovanou hodnotu. Nebo kliknéte na Povolit DHCP,
pokud chcete k pfifazeni adresy IP pouzit sluzbu DHCP.
K identifikaci stroje je zobrazena adresa MAC.

Pro ulozeni zmén.

Povoleni komunikace Modbus

Stisknéte

Stisknéte

Stisknéte
Stisknéte

Stisknéte

’ Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté |—
heslo: 22222) stisknéte: -

Komunikace

Server Modbus

Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Na displeji se zobrazi kategorie komunikace systemu.

Na displeji se zobrazi obrazovka Server Modbus. Na
této obrazovce stisknutim poli¢ka Povolit komunikaci
Modbus povolte.

Pro ulozeni zmén.
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Mapa nabidky nastaveni — struéné vysvétleni
V této Casti je uvedeno struéné vysvétleni nabidky Nastaveni. Podrobné informace viz ¢ast Kompletni
vysvétleni nabidky Nastaveni, ktera zaCina na strané 46.

| 2 Nastaveni (chranéno heslem) — nabidky Nastaveni a Moznosti

» | Konfigurace misi€e — specialni nastaveni misiCe

» | Parametry — provozni parametry fidici jednotky

» | Ridici ¢asy

e SBO - fizeni ofouknuti snimace

e STL - Cas usazeni pfed odectem hmotnosti

e DTI - maximalni vyprazdnéni vaziciho kode

e DLY - prodleva spusténi cyklu

» | Limity hmotnosti

e TL - dolni limit hmotnosti tary

e TH - horni limit hmotnosti tary

o MAX - limit kapacity vaziciho kose

e FUL — hmotnost plné davky

» | Rizeni recyklatu

e RHL -fizeni vysoké/nizké urovné

e ROV —fizeni Urovné recyklatu

e ROC - procento recyklatu pro zpracovani jako surovina

» | Rizeni prisady

e PTA - pfisada jako procento celkového mnoZstvi

o PAR - procento pfisady jako recyklat

» | Rizeni vibraci

e BER - limit hmotnosti pfekro¢eni

e  WDF - rozdil odectu provozni hmotnosti

o KDF - rozdil odectu kalibrani hmotnosti

» | Soucasti — parametry pro soucasti 1-12

e RD - limit nového pokusu — umozZnéni nedostate¢ného naplnéni podle
hmotnosti

e RP - limit nového pokusu — umoznéni nedostate€ného naplnéni podle

procenta

AL — standardni alarm — novy pokus pfed alarmem

LA — ¢as prodlevy — €as prodlevy v milisekundach na soucast

Tl — rychlost davkovani — ¢as

WT - rychlost davkovani — hmotnost

PO — impulzovy vystup / ¢asovani

Nastaveni limitu MI — minimalni rychlost

Nastaveni limitu NC — nastaveni limitu

» | Rizeni michaée

e FCV - zpozdéni otevfeni Fizeni prutoku

e MPO - ¢asovani vzduchového pohonu michace

e JOG - Cas kroku

e MIX - ¢gas miseni

» | Typy soucasti — nastaveni typu kazdé soucasti.

» | Provozni moznosti

Pomeér presnosti — pomér presnosti suroviny a pfisady

Progresivni méfeni — progresivni méfeni podle soucasti

Moznosti vysypani vaziciho kose — otevieni vaziciho kose jednou nebo dvakrat

Poradi davkovani — poradi davkovani soucasti

Prazdny/plny na konci — vazici ko$ prazdny nebo plny na konci cyklu.

Volumetrické ovladani — Casové ovladani davkovani (nikoliv podle hmotnosti).

Alternativni kapalné barvivo — automatické pfepnuti ze soucasti 10 na 11.

vVVvvvVvvVvYy
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» | Specialni operace Povolené moZnosti na domovské obrazovce
e Vymazani celkovych hodnot v zobrazeni
e Rychly rezim
o Davkovy rezim
e Predpisy
e Informacdni Stitek
» | Specialni alarmy Specialni alarmy zafizeni
e Alarm pfekro€eni maximalni hmotnosti
e Alarm dokoné&eni davky
e Alarm selhani michaciho motoru
e Alarm pfekroceni doby
e Alarm celkovych hodnot
e Alarm ztraty hmotnosti vaZiciho kose
» | Rucni ovladani Ruéni ovladani zafizeni
» | Casované ovladani Casované davkovani souéasti
» | Kalibra¢ni programy e Kalibrace pratoku
e Kalibrovat snimace hmotnosti
Konfigurace systému Nastaveni specificka pro systém
» | Provozni rezim Typ stroje, typ smési, rozliSeni nastaveni.
» | Predvolby Fidici jednotky
» | Datum a ¢as
» | Jazyk — vybér jazyka
> | Moznosti listy nabidek — pfedvolby tladitka nabidky
P> | Integrované nacteni Flex-Lite — povolit/zakazat
» | Jednotky hmotnosti — libry, unce, gramy, kilogramy
P> | Zménit hesla — zména hesla spravce a operatora
» | Moznosti obrazovky — moZnosti spofi€e obrazovky, jas, kalibrace, moZnosti
» | Komunikace |
» | Cislo ID misiée — nastaveni identifikagniho &isla misi¢e
» | Server Modbus — povolit/zakazat Modbus TCP
» | Konfigurace TCP/IP — nastaveni adresy IP, masky podsité, brany
» | Rychlost sériového prenosu dat MLAN — nastaveni rychlosti pfenosu dat MLAN
pies sériové rozhrani
» | Moznosti tisku |
» | Vytisknout celk. hodn. — vytiskne celkové hodnoty na jednotku USB flash
» | Vytisknout historii alarmu — vytiskne historii alarmu na jednotku USB flash
P> | Vytisknout historii cykli — vytiskne vykaz cykll na jednotku USB flash
> | Vytisknout parametry — vytiskne vykaz parametrt na jednotku USB flash
> | Vytisknout alarmy a udalosti — vytiskne protokol alarm(l a udalosti na jednotku
USB flash
» | Vytisknout moznosti cyklu — vytiskne vykaz cyklu na jednotku USB flash
> | Vytisknout v§e — vytiskne vSechny vykazy uvedené vySe na jednotku USB flash
> | Diagnostika
P> | Informace o systému — firmware, samozavadéci program, verze 1/O
» | Diagnostika snima€e hmotnosti — hrubé odecty snimace hmotnosti
» | Protokol alarmi a udalosti — zobrazitelné a tisknutelné alarmy a udalosti
» | Aktivni diagnostika — vykaz diagnostiky aktivniho cyklu, tisknutelng historie
» | Diagnostika komunikace — informace o komunikaci
> | Resety
P> | UzZivatelska nastaveni — uloZeni/obnoveni uzivatelsky zadanych nastaveni
» | Obnovit vychozi hodnoty z vyroby — obnoveni nastaveni z vyroby
P | Servisni pristup — pfistup pouze pro pracovniky servisu
» | Aktualizace firmwaru — vyhledani aktualizaci na jednotce USB, vybér a aktualizace
firmwaru. Aktualizace si vyzadejte u spole€nosti Maguire Products Inc.
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Nabidka Nastaveni — kompletni vysvétleni

Nastaveni je oblast nabidky chranéna heslem, ktera umoznuje pristup k specifickym
nastavenim konfigurace misi¢e nebo systému. Nabidka Nastaveni je pfistupna z hlavni
obrazovky po stisknuti tlacitka:

Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté »
heslo: 22222) stisknéte:

Parametry — VSechny fidici jednotky misi¢ud WEIGH SCALE BLENDER funguiji
na zakladé urgitych internich PARAMETRU. ProtoZe se pozadavky zakaznik(
velmi lisi, umoznili jsme pfistup k Siroké fadé téchto parametrl prostfednictvim
dotykové obrazovky. Parametry jsou seskupeny do nasledujicich kategorii:
Ridici 8asy, Rizeni vibraci, Limity hmotnosti, Sougasti, Rizeni recyklatu, Rizeni
michaCe. Parametry jsou popsany na strané 47.

Nabidka Nastaveni je rozdélena do dvou kategorii: Konfigurace misi¢e a Konfigurace
systému.

Konfigurace misice

Zahrnuje nastaveni specificka pro zafizeni, jako napriklad: parametry, nastaveni typu
soucasti, provozni moznosti, specialni operace, specialni alarmy, ruéni ovladani,
¢asované ovladani a kalibraéni programy.

Konfigurace systému

Zahrnuje obecna nastaveni celého systému, jako napriklad: provozni rezimy,
predvolby systému, nastaveni komunikace, moznosti tisku, diagnostika a resety
systému.

V nasledujici €asti jsou popsany funkce v nabidce Nastaveni.
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Konfigurace misice

Parametry

Nastaveni > Konfigurace misi¢e > Parametry

Uvod k parametriim

Parametry — VSechny fidici jednotky misi¢li WEIGH SCALE BLENDER funguji na zakladé urcitych internich
PARAMETRU. ProtoZe se pozadavky zakaznik( velmi li§i, umoznili jsme pFistup k Siroké Fadé té&chto parametrd
prostfednictvim dotykové obrazovky. Parametry jsou seskupeny do nasledujicich kategorii: Ridici ¢asy, Rizeni vibraci,
Limity hmotnosti, Sougasti, Rizeni recyklatu, Rizeni michade.

Nejprve jsou uvedena STRUCNA vysvétleni.
KOMPLETNI vysvétleni jsou uvedena na konci této prirucky (pouze v anglické verzi prirugky).

, Zde uvedené hodnoty parametra jsou vychozi hodnoty ROM modelu 940. Vychozi
hodnoty pro dalSi modely jsou uvedeny na konci této ¢asti.

Parametry jsou tvofeny péti Cislicemi, s pfidanymi nulami na za¢atku.

CASY CASY jsou vyjadreny v sekundéch, minutach nebo prerugenich
(244 preruseni = 1 sekunda).
HMOTNOSTI jsou vzdy vyjadfeny v GRAMECH.

U modeld 100 a 200 jsou pouzity desetiny gramu: (xxxx,x). (00010 = 1 gram)
modely 400/900/1800/3000; celé gramy: (xxxxx). (00010 = 10 gramu)

PROCENTA jsou vyjadrena v desetinach pro nastaveni (0xxx,x) a v celych procentech pro jiné
procentualni reference (00xxx).

Prochazeni parametry
Parametry jsou pfistupné v nabidce Nastaveni. Parametry jsou seskupeny do nasleduijicich kategorii:

;U<

idici ¢asy DLY | Prodleva spusténi cyklu (milisekundy)

DTI Maximalni vyprazdnéni vaziciho kose (sekundy)

STL Cas usazeni pred odedtem hmotnosti (milisekundy)

SBO | Rizeni ofouknuti snimade (po&et impulz(i, prodleva mezi impulzy)

Rizeni vibraci KDF | Rozdil odectu kalibraéni hmotnosti (1/10 g)

WDF | Rozdil odec&tu provozni hmotnosti (1/10 g)

BER Limit hmotnosti pfekro¢eni (1/10 g)

Limity hmotnosti FUL Hmotnost pIné davky (gramy)
MAX | Limit maximalni kapacity vaziciho koSe (gramy)
TH Horni limit hmotnosti tary (1/10 g)

TL Dolni limit hmotnosti tary (1/10 g)

Soudasti RP Limity nového pokusu — umoZznéni nedostate¢ného naplnéni podle
MATERIALY 1 az 12: procenta
RD Limity nového pokusu — umoznéni nedostatecného naplnéni podle
hmotnosti (1/10 g)

AL Novy pokusy pfed alarmem

LA Cas prodlevy (milisekundy)
WT Rychlost ddvkovani — hmotnost v 1/10 g

TI Rychlost davkovani — €as v milisekundach

PO Impulzovy vystup / Easovani (sekundy)

SE Horni limit

XT Format umisténi desetinné &arky, desetiny nebo setiny gramu

NC Nastaveni limitu
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MI Minimaini rychlost

Rizeni recyklatu ROC | % recyklatu pro zpracovani jako surovina
ROV | Rizeni Urovné recyklatu
RHL Rizeni vysoké/nizké urovné

izeni michacée MIX | Cas miseni

x<

JOG | Cas kroku

MPO | Casovani vzduchového pohonu michade

FCV | Zpozdéni otevieni fizeni pritoku

Limity snimace LCL Nizky limit snimace hmotnosti
hmotnosti

LCH Vysoky limit snima¢e hmotnosti

LCF Frekvence snimace hmotnosti

LCZ Nula snimace hmotnosti

(soucast 1, soudast 2 atd.) skocite na stejnou relativni pozici v dalSim seznamu. To

V seznamu jedné SOUCASTI stiskem tlagitka se Sipkou Dal$i a Pfedchozi
umoznuje rychlé skenovani stejnych parametri ve vSech skupinach parametra. ‘

Chcete-li zménit zobrazeny parametr, pouzijte k nastaveni nového gisla tlacitka se
Sipkou nahoru nebo doll. Tlagitkem Zrusit zru$ite zadani &isla.

Stisknutim tla¢itka se zelenym zatrZzitkem zménu
ulozite.

Tlagitkem s Cervenym X kdykoliv sekvenci
opustite.
Ucel kazdého parametru je podrobné vysvétlen v nasledujici ¢asti.

Prochazeni parametry a provadéni zmeén:

. - Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
stisknste g |2 22222) stisknéte: [V |
Stisknéte Konfigurace misice Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace zafizeni.

Stisknéte Parameters (parametry) Na displeji se zobrazi kategorie parametru.
Parametry jsou rozdéleny do 6 kategorii. Ridici éasy, Rizeni
vibraci, Limity hmotnosti, Souéasti, Rizeni recyklatu a Rizeni
michace.

Stisknéte Kategorie, kterda obsahuje Kategorie budou obsahovat nékolik parametrii ozna¢enych
parametr, ktery chcete tiipismennou zkratkou na levé strané obrazovky.
nastavit. Kategorie soucasti bude obsahovat 12 materiald, kazdy
s nékolika Fidicimi parametry nebo skupinami parametru.

Stisknéte Parametr, ktery chcete Na displeji se zobrazi 5 cislic.
nastavit.
Nastaveni proved'te pomoci tlacitek se
Sipkou nahoru nebo dolu.

Stisknéte | f pro ulozeni nastaveni parametru, nebo |
stisknéte ¢ervené X, pokud chcete

funkci zrusit a ukongit.
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Parametry — Obecné - vysvétleni
Jako pfiklad nastaveni jsou uvedena nastaveni rady 200

DLY 02000

DTI 00006

STL 00500

SBO 00000

FUL 20000

MAX 30000

PRODLEVA SPUSTENI CYKLU - prodleva pied spusténim cyklu (milisekundy)
Cas v milisekundach, po ktery musi byt snimaé& nezakryty pfed spousténim cyklu.
Je doporu¢ena minimalni hodnota 02000 (ms). ZvySeni parametru DLY muze

v pfipadé potreby umoznit lepSi miseni, ale s nizkym vykonem.

CAS VYSYPANI VAZICIHO KOSE na konci cyklu (sekundy)
Maximalni CAS povoleny ke stanoveni odectu prazdného koSe.

CAS USAZENi DAVKOVANI (milisekundy)
Cas k USAZENI davkovaného materialu pfed vazenim.

OFOUKNUTI SNIMACE

Pokud ma parametr SBO nastavenou hodnotu, misi¢ Weigh Scale Blender aktivuje
ofukovaci ventil snimace zadanym poc¢tem impulzt se zadanou prodlevou mezi
impulzy za u€elem odfouknuti prachu nebo ¢astic z pfedni strany snimace.

1. Cislice (vynasobena 10) je pocet ofouknuti na cyklus (1 =10, 2 = 20 atd.).

2. a 3. Cislice je doba vypnuti v sekundach.

4. a 5. Cislice je doba zapnuti v desetinach sekundy (#,#).

Doporucené nastaveni parametru SBO je 21502.

Nastaveni parametru SBO na hodnotu 00000 ofukovani deaktivuje.

NASTAVENA HMOTNOST PLNE DAVKY v gramech

Nastaveni mérite pouze v pfipadé mimoradné lehkého nebo tézkého materialu.
Vychozi hodnoty jsou zalozeny na primérném objemu materialu. U lehkého
materialu maze dojit k pfekroCeni objemu vaziciho koSe a muze byt nutné snizit
hodnotu parametru FUL. SniZzenim parametru FUL dojde ke snizeni vykonu.

Maximalni HMOTNOST KOSE - nastavena pozadovana hmotnost, na kterou

bude software davkovat (gramy)

TH 01000
TL 00500

Parametr FUL je nastavena pozadovana hmotnost materialu, ktery bude smisen pfi
kazdém cyklu. Nastaveni ménte pouze v pfipadé mimofadné nadychaného nebo
velmi téZzkého materialu. Parametr MAX brani pfeplnéni vaziciho kose. Pfi zméné
parametru FUL bude automaticky resetovan.

horni limit hmotnosti tary

dolni limit hmotnosti tary

Parametry TH a TL pfedstavuji horni a dolni limit pro hmotnost tary.

Pokud je hmotnost tary pod hodnotou parametru TL, zazni ALARM.

Pokud je hmotnost tary nad hodnotou parametru TH, zazni ALARM a otevre se
vazici koS za u€elem jeho vyprazdnéni. Hodnotu parametru TH
zvyste, pokud ma material tendenci ulpivat na vazicim kosi.

Vychozi hodnota zavisi na modelu. Zmény hmotnosti tary nemaji vliv na pfesnost.

49



PRN 00000

Percent of Regrind to be Treated as Natural

1. Cislice: 0 = pricteni, 1 = odecteni ... pfisady k recyklatu nebo od recyklatu.

2. Cislice: soucast typu recyklat.

3. Cislice: 0 = vSechny pfisady. Zadani Cisla specifikuje pouze soucast typu pfisada.

Posledni 2 Cislice: procento recyklatu. 99 = 100.
PFiklad: 01030 - 0 = pfi¢teni, 1 = recyklat v nasypce 1, 0 = v8echny pfisady, 30 %
recyklatu jako surovina.

3. Cislo musi byt zadano ve formatu 1-9,A,B,C pro Cisla soucasti.

RAC 000000 Automatické rizeni recyklatu

RLC 00000

RHL 00000

Jedna se o SestiCislicovy parametr.

1. Cislice je soucast typu recyklat

2. a 3. Cislice jsou pocet cykll

Posledni 3 Cislice pfedstavuji % hodnotu, o kterou se ma zvysit aktualni nastaveni.
Pfiklad: 110100 — recyklat €. 1, 10 cyklt se zvySenim nastaveni o 100 %.

Aktualni nastaveni 25 %, zvysi se na 50 %.

Rizeni Grovné recyklatu — pracuje s hodnotou parametru RHL

1. Cislice je soucast typu recyklat

Posledni Cislice je % hodnota, o kterou se ma zvysit aktualni nastaveni, kdyz je
snimac zakryty nebo odkryty.

PFiklad: 10005 — recyklat €. 1, zvySeni nastaveni o 5 % pfi kazdém cyklu na zakladé
nastaveni parametru RHL.

fizeni vysoké/ nizké urovné — vyzaduje snimace urovné

Prvni tfi Cislice predstavuji vysoka procentualni hodnotu, kdyz je horni snimac zakryt

Posledni dvé Cislice pfedstavuji nizkou procentualni hodnotu, kdyz jsou oba
snimace odkryté.

Priklad 07020. Nastaveni recyklatu na 50. Pokud jsou oba snimace zakryté, zvysi

nastaveni na 70 %. Pokud jsou oba snimace odkryté, snizi nastaveni na 20 %.

PTA - prisada jako procento celkového mnozstvi

PAR 00000

Povoli az pét pfisad k davkovani jako procento celkového mnoZzstvi.
Kazda Cislice predstavuje soucast.
Format znacCeni soucasti: 1-9, 10 = A, 11 =B, 12=C, 0 = zadna

Procento prisady jako recyklat

1. Cislice je soucast typu recyklat.

2. Cislice je soucast typu pfisada.

Posledni tfi Cislice pfedstavuji procentualni hodnotu v desetinach (##,#).
PFiklad 15050: Recyklat 1, pfisada 5, 5 %

KDF - prijatelna odchylka mezi odeéty pro platnou hmotnost (gramy)

Parametr KDF se pouziva pouze pfi kalibraci snimace hmotnosti.

Viz parametr WDF pro normalni provoz.

Odchylky v gramech nebo desetinach gramu zavisi na modelu misice.
Misi¢ Micro Blender, fada 100, 200 = desetiny gramu

Rada 400, 900, 1800, 2400, 3000 = gramy

Nadmeérné vibrace mohou vyzadovat zvySeni hodnoty parametru.
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WDF - pfijatelna odchylka mezi odeéty pro platnou hmotnost (gramy)

Parametr WDF se pouziva pouze béhem normalniho provozu.

Odchylky v gramech nebo desetinach gramu zavisi na modelu misice.

Misi¢ Micro Blender, fada 100, 200 = desetiny gramu

Rada 400, 900, 1800, 2400, 3000 = gramy

Nadmeérné vibrace mohou vyzadovat zvySeni hodnoty parametru.

Prvni Cislice = doba trvani odectu v pulsekundach (1 = 1/2 sekundy ... 5=2,5
sekundy).

BER - gramy nad hmotnost pro zastaveni davkovani soucasti.

Tento parametr brani pfeplnéni vaziciho koSe.

Davkovani soucasti bude zastaveno, kdyz hmotnost pfekroCi nastavenou
pozadovanou hmotnost o hodnotu parametru BER. Zbyvajici sou¢asti budou
davkovany normainé.

Hodnota 1 na posledni pozici (00201) zpUsobi vytisknuti dat cyklu do USB, kdyz
dojde k zastaveni.

Obvykle neni nutné hodnotu parametru ménit.

Pokud vibrace zpUsobuji faleSna zastaveni, nastavte vyssi hodnotu.

Vychozi hodnota je 00200 (20 gramu nebo 200 gramu v zavislosti na modelu).
Misi¢ Micro Blender (MB), fada 100, 200 — desetiny gramu

Rada 400, 900, 1800, 2400, 3000 — gramy

ROC 00000 PREBARVENi RECYKLATU - parametry ROC, ROV a RHL pomahaji Fidit
pouziti recyklatu.

ROV 00000

RHL 00000

MIX 00015

JOG 03030

Parametr ROC indikuje PROCENTO RECYKLVATU, které bude zpracovano jako
surovina pfi vypoctu davkovani BARVIVA a PRISADY. Tato hodnota pfida barvivo
nebo prisadu k recyklatu.

POTLACENI RECYKLATU - parametr ROV slouzi k pln& automatickému
opétovnému zpracovani odpadového recyklatu v uzaviené smycce. Tento parametr
detekuje, kdyZ je vice recyklatu produkovano nez spotfebovavano a potlaci aktualni
nastaveni tak, aby bylo pouzito vySSi mnozstvi. To pomaha zabranovat hromadéni
materialu v drtiCce.

UROVNE RECYKLATU — VYSOKA/NIZKA — parametr RHL funguje, pouze
pokud je vase jednotka vybavena snimaci urovné k detekci urovné materialu
v nasypce recyklatu. Udaje z t&chto snimadd drovné mohou zménit procento pouZiti
recyklatu.

Cas miseni (sekundy)
Cas, po ktery bézi michaci motor po vysypani vaziciho koSe.

Provoz michace po uplynuti €asu MIX (pocet/sekundy)

Po uplynuti casu MIX parametr JOG spusti 1 otaCku michace kazdych xx sekund,

a to celkem xxxkrat. Prvni tfi Cislice 00000 predstavuji celkovy pocCet. Posledni dvé
Cislice 00000 predstavuji interval v sekundach.
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MPO 00000 Cas miseni misi¢e Micro Blender

FCV 00006

Pro misi¢ Micro Blender vybaveny vzduchem pohanénym vratnym michaCem
Parametr MPO stanovuje €as v desetinach sekundy pro pohyb lopatky michace ve
sméru hodinovych ruciek a proti sméru hodinovych ruci¢ek. Hodnota MPO 00010
znamena pohyb po dobu 1 sekundy v kazdém sméru.

Ridici ventil priitoku — nastaveni prodlevy pfi otevirani a zavirani fidiciho

ventilu prutoku

Cislice 1 = pfi vypnuti napajeni: 0 = ZAVRENO (vychozi), 1 = OTEVRENO
(musi byt pfehozeny vzduchové hadice).

Cislice 2 a 3 = ¢asova prodleva v sekundach pied zavienim.

Cislice 4 a 5 = gasova prodleva v sekundach pfed otevienim.

MCT - alarm monitorovani ¢asu cyklu

PRT 00000
HODNOT

Pouze pro aplikace s pfimym pfiSroubovanim zafizeni k hrdlu stroje

Spusti alarm, kdyZ dojde k pfekroCeni normalni doby cyklu o nasobitel nebo o ¢as
v sekundach.

00000 = neaktivni

Prvni dveé Cislice (02xxx) pfedstavuji nasobitel Casu pfedchoziho cyklu.

Posledni tfi Cislice (xx060) pfedstavuji ¢as v sekundach nad ¢€as pfedchoziho cyklu.
Alarm resetuje pouziti tlaCitka ztiSeni alarmu nebo dalSi cyklus.

Generuje: alarm monitorovani ¢asu cyklu — kod 23

INTERVAL VYKAZU — MINUTA, interval mezi automatickymi tisky CELKOVYCH
Tento parametr nastavi u systému automaticky TISK CELKOVYCH HODNOT

MATERIALU. Musi byt pfipojena jednotka flash USB. Tento parametr je dostupny
v nabidce Moznosti / Specialni funkce / Moznosti tisku / Tisk diagnostiky.

LCL, LCH, LCF, LCZ - limity snimaée hmotnosti — TYTO PARAMETRY NEMENTE

Limity snimaCe hmotnosti. Nastavuji se automaticky podle €isla modelu.
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Parametry soucasti — vysvétleni
Existuje 12 skupin parametru, jedna skupina na jednu soucast. Na vytisku parametrl prvni Cislice
v nazvu parametru pfedstavuje Cislo soucasti.

RP 00010
RD 00300

AL 00000

Novy pokus podle procenta — nedostatek

Novy pokus podle gramti — nedostatek

Parametr RP predstavuje nedostatek vyjadieny jako PROCENTO nastavené
pozadované davkované hmotnosti a parametr RD je stejny nedostatek vyjadfeny

v GRAMECH. Tyto parametry se pouzivaji spole€né a kterykoliv z nich maze vynutit
,novy pokus“. Zadna zména neni nutna. ,Novy pokus*“ je dal$i davkovani, které je
vypocteno jako pfidavek materialu, u néhoz byl zjiStén nedostatek vzhledem

k pozadovanému mnozstvi.

Nové pokusy se budou opakovat, dokud rozdil mezi pozadovanym mnozstvim

a naméfenym mnozstvim nebude rovny nebo mensi nez hodnota _RP (procento)

a RD (hodnota hmotnosti v gramech). Pfed pokracovanim procesu musi byt
splnény oba pozadavky RP a RD, s jedinou vyjimkou: Pokud je parametr ALARM
(AL) nastaven na hodnotu 00000, coz znamena, Ze nechcete zastavit proces

a spustit alarm pfi nedostatku materialu, bude prvni davkovani vzdy pfijato a zadné
noveé pokusy nebudou provedeny. Parametr RD se nastavuje programem kalibrace
rychlosti a v pribéhu doby dochazi k jeho upravam

Posledni Cislice = pocet novych pokust pred ALARMEM
00001 az 00009 = zni alarm, proces pozastaven.
00011 az 00019 = zni alarm, proces pokracuje.

Tyto parametry nastavuji funkce ALARMU. Kdyz dojde material, nebo kdyz nebude
pIné nadavkovan, tyto pfiznaky sdéli fidici jednotce, co ma udélat. Uvedena vychozi
nastaveni jsou pro alarm soucasti Surovina, Barvivo a pfisada, nikoliv pro Recyklat.

Nastaveni akce alarmu na soucast, kdyz dojde material.

Posledni Cislice je po€et novych pokusu pred akci.

00000 =ZADNY ALARM, ZADNE NOVE POKUSY

00001 az 09 = ALARM, pokracuji nové pokusy.

00011 az 19 = ALARM, zastaveni novych pokusu, proces pokracuje.

00021 az 29 = ALARM, zastaveni novych pokusu, zastaveni procesu. Stisknutim
tlaCitka ztiSeni alarmu znovu spustite nové pokusy.

00031 az 39 = ZADNY ALARM, zastaveni novych pokusu, proces pokraduije.
Prvni 3 &islice (000xx) jsou pouzity k ZASTAVENI a spusténi ALARMU pfi
nadmérném davkovani. Specifikovano gramy nebo procentem. Gramy: 001 — 499.
Procento: 501-599 (1 % az 99 %).

1LA 00020 Prodleva mechanické odezvy pied SKUTECNYM spusténim davkovani
(milisekundy)

Parametr LA je doba prodlevy mezi okamzikem pfijeti signalu zafizenim
a skute€nym zahajenim Cinnosti. Pfi zméné méficiho zafizeni mize byt nutné
zménit hodnotu parametru LA.
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WT hmotnost Rychlost davkovani (gramy/sekunda)
Tl ¢as Nastavuje se AUTOMATICKY programem kalibrace rychlosti pritoku

PO 00000

SE 01000

Parametry WT a Tl nastavuji rychlost pratoku nebo rychlost davkovani pro kazdy
material. Tyto parametry mohou byt nastaveny ru¢né nebo programem Kalibrace
rychlosti pritoku a automaticky se upravuji po kazdém cyklu.

Po zméné velikosti Snekového podavace nebo po podstatné zméné rychlosti
prutoku materialu Ize parametry WT/TI upravit pomoci programu Kalibrace
rychlosti pritoku pro automatické nastaveni nové pratokové rychlosti.

PO - impulzovy vystup — pro ventily Micro Pulse

Parametr PO nastavuje das ZAPNUTI a VYPNUTI, v desetinach sekundy,
specifikované soucasti pro,impulzovy“ vystup. Prvni tfi Cislice (001xx) nastavuji Cas
ZAPNUTI. Posledni dvé &islice (xxx01) nastavuji as VYPNUTI. Doporuéené
nastaveni: 00101. 00000 deaktivuje impulzni fizeni.

SE — HORNI LIMIT NASTAVENI - pouziva se k zablokovani vysokého nastaveni

nebo omezeni pristupu

XT 00000

NC 00010
gramu)

1. Cislice — pokud je jako prvni €islice tohoto parametru zadana hodnota 1 — (1xxxx),
bude pfi zadavani nastaveni pozadovano heslo spravce.
Posledni 4 Cislice pfedstavuji procentualni hodnotu pro omezeni nastaveni

v desetinach (xxx,x). PFiklad: 00060. Nastaveni omezeno na 6,0 procenta.

Nastavuje desetinna mista v nastaveni soucéasti
00000 = XX,X (vychozi)

00010 = X, XX

00100 = . XXX

Pripustna chyba hodnoty v GRAMECH BEZ korekce (gramy nebo desetiny

Jedna se o pfipustny rozsah chyby pro kazdou soucast pro zabranéni kolisani.
Hodnota se nastavuje automaticky béhem delSi doby (20 cyklu), aby odpovidala
charakteristikam priatoku kazdého materialu. 29999 funkci deaktivuje.

Nastavuje se AUTOMATICKY pri kalibrace rychlosti pratoku a 10 cykla po
spusténi.

Hodnota MI je nastavena na 80 procent mnozstvi materialu, v gramech, které maze
byt podano béhem jedné sekundy na zakladé normalnich rychlosti davkovani.
Spusténi vzdy resetuje hodnotu Ml na 00001. Po probéhnuti 10 cyklt bez novych
pokusu.
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Vychozi nastaveni parametru

Zde je uveden kompletni seznam ,vychozich® hodnot pro vSechny parametry, nastavenych
v plvodnim programu, které se také obnovi po pouziti funkce VYMAZAT VSE nebo zméné
modelu. ORIGINALNI ZAKLADNI seznam je seznam pro model 220.

Vychozi obecné parametry:

Micro 140 140R 220 240 240R 420 440 440R 940 1840 3000
|FLG 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
MIX 15 15 15 15 15 15 15 15 15 30 99 99
JOG 3030 3030 3030 3030 3030 3030 3030 3030 3030 3030 3030 3030
FCV 5 5 6 5 5 5 5 5 5 5 5 5
DTI 6 6 6 6 6 6 10 10 10 6 8 8
KDF 10 10 10 10 10 10 2 2 2 2 4 4
WDF 10010 10010 10010 10010 10010 10010 10002 10002 10002 10002 10004 10020
BER 1000 1000 1000 1000 1000 1000 200 200 200 200 200 200
ROC 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ROV 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RHL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
FUL 4000 10000 10000 20000 20000 20000 4000 4000 4000 9000 18000 30000
MAX 6000 15000 15000 30000 30000 30000 6000 6000 6000 13500 27000 45000
TH 1000 1000 1000 1000 1000 1000 200 200 200 1000 1000 1000
TL 500 500 500 500 500 500 100 100 100 500 500 500
PRT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
DLY 1000 1000 1000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
PRC 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
STL 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
LCL 27 27 27 27 27 27 80 80 80 80 40 10
LCH 39 39 39 39 39 39 120 120 120 120 60 30
LCF 79 79 79 79 79 79 79 79 79 79 79 79
LCZ 583 583 583 583 583 583 583 583 583 583 583 583
DS1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
DS2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
XCV 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
XRC 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
TCV 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TRC 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
XTP 5020 5050 5020 5050 5050 5050 5050 5050 5050 5050 5050 5050
MPO 10 10 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0
SCR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
XAL 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
XUL 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
BCR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
CPL 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PTD 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
MCT 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
DS3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LiQ 11011 11011 11011 11011 11011 11011 11011 11011 11011 11011 11011 11011
G2F 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
XMO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LTP 5 10 5 10 10 10 10 10 10 10 10 5
LLF 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000
HLF 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000
RLO 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
LT1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
LT2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
SBO 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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Vychozi parametry soucasti:

Seznam pro soucast 1 je zakladni seznam pro vSechny soucasti.
Seznamy pro dalSi soucasti obsahuji pouze zmény oproti seznamu 1.

Soudéast Model misice:
Parametry:
Zakladni snimage hmotnosti 3 kg Zakladni snima¢e hmotnosti 10 kg
220/240 140 MB 940 | 1840 | 420/ 440
(1&2) (VV) (Posuvny ventily 2" x 3" nebo
3"x6"
1TY VYP VYP
1CS 00 00
1AL 04 04
IXT 00 00
1SE 1000 1000
1WT 26000 18000 22400 24000 24000 20800
1TI 1000 1000 1000 2000 1000 1000
1MI 01 01
1NC 10 01
1PT 00 00
1RP 10 10
1RD 500 300 100
1LA 40 16 16 40
1PO 00 00
(3,4,7,8) (VV) (kulaty 3", posuvné ventily 2" x 3"
nebo 3" x 6")
3TY VYP VYP
3CS 00 00
3AL 04 04
3XT 00 00
3SE 1000 128 22400 1000
3WT 26000 31232 15616 20800
3Tl 1000 1000 1000 7808
3MmI 01 01
3NC 10 01
3PT 00 00
3RP 10 10
3RD 500 50 300 100
3LA 40 04 40
3PO 00 00
5,6, 9, A, BaC vzdy podavace 5,6, 9, A, Ba C vzdy podavace
5TY VYP VYP
5CS 00 00
5AL 04 04
5XT 00 00
5SE 1000 1000
5WT 20480 20480
5TI 31232 31232
5MI 01 01
5NC 10 01
5PT 00 00
5RP 10 10
5RD 50 300 100
5LA 15 40
5PO 00 00
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Ukladani parametrt

Pokud jsou vami provedené zmény TRVALE, ULOZTE je pomoci funkce ,Zaloha uzivatelskych

nastaveni®.

PFi normalnim provozu muze nékdy elektricky nebo vysokofrekvenéni Sum zpusobit poruseni
pameéti fidici jednotky. K odstranéni tohoto problému muze byt nutné pouzit funkci VYMAZAT.

Pfikaz ,,Obnovit uzivatelska nastaveni“ vymaze vSechna data z paméti a nahradi je informacemi
uloZzenymi pomoci funkce ,Zaloha uzivatelskych nastaveni“. Je proto vyhodné mit pro pfipad
nouze uloZenou pfesnou kopii uzivatelskych nastaveni pomoci funkce ,Zaloha uzivatelskych
nastaveni“. Kopirovani a ULOZENI v8ech parametr(i systému pomoci funkce ,Zaloha
uzivatelskych nastaveni® se provadi pomoci nasledujici sekvence:

C < Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte E heslo: 22222) stisknéte: |
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
Stisknéte Resety Na displeji se zobrazi kategorie resetd systému:

Uzivatelska nastaveni, Pfist. k nast. z vyr., Obnovit vychozi
hodnoty z vyroby, Aktualizace firmwaru.
Stisknéte Uzivatelska nastaveni = Kategorie budou obsahovat nékolik parametrii oznaéenych
tripismennou zkratkou na levé strané obrazovky.
Kategorie soucasti bude obsahovat 12 materiald, kazdy
s nékolika Fidicimi parametry nebo skupinami parametru.
Stisknéte Obnovit uzivatelska Na displeji se zobrazi vyzvy k potvrzeni uloZzeni uzivatelskych
nastaveni nastaveni.
Stisknéte A pro ulozeni uzivatelskych nastaveni véetné
parametrid, nebo stisknéte ¢ervené X, pokud
chcete funkci zrusit a ukongit.

Po dokonceni tohoto postupu bude kdykoliv mozné obnovit vSechny spravné parametry z trvalé
paméti EEPROM do paméti RAM pomoci funkce VYMAZANI.
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Obnoveni parametru ze zalohy

Pokud pozdé&ji dojde k problémim se softwarem, mazete NACIST tuto spravnou kopii parametrd
ze zalohy. Tim vymaZete poSkozena data z paméti RAM a opravite vétSinu problému se
softwarem. Postup nadteni:

S * Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte E heslo: 22222) stisknéte: |
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
Stisknéte Resety Na displeji se zobrazi kategorie resetd systému:

Uzivatelska nastaveni, Pfist. k nast. z vyr., Obnovit vychozi
hodnoty z vyroby, Aktualizace firmwaru.

Stisknéte Uzivatelska nastaveni = Kategorie budou obsahovat nékolik parametrii oznaéenych
tripismennou zkratkou na levé strané obrazovky.

Kategorie soucasti bude obsahovat 12 materiald, kazdy
s nékolika Fidicimi parametry nebo skupinami parametru.

Stisknéte Obnovit uzivatelska Na displeji se zobrazi vyzvy k potvrzeni obnoveni
nastaveni uzivatelskych nastaveni.

Stisknéte A pro obnoveni uzivatelskych nastaveni véetné
parametrid, nebo stisknéte ¢ervené X, pokud

chcete funkci zrusit a ukongdit.
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Konfigurace misic¢e — pokracovani

Specialni alarmy

Nastaveni > Konfigurace misi¢e > Specialni alarmy

Alarm ztraty hmotnosti vaziciho kose — pokud je tento alarm povolen, tento alarm se spusti, kdyz béhem cyklu
hmotnost vaziciho koSe klesne o vice nez 20 gram(. To slouzi k detekci a hladeni problém0 s vazicim kosem, jako je
napfiklad unik materialu ze spodni ¢asti vaziciho kose.

Alarm prekro€eni maximalni hmotnosti — pokud je tento alarm povolen, systém se zastavi, a tento alarm se spusti,
kdyz bude prekro¢ena hmotnost zadana v parametru MAX. K tomu muze dojit pfi zaseknuti ventilu v oteviené nebo
lehce oteviené poloze. Obvykle se systém z takové udalosti automaticky zotavi pouze s jednou nespravné
namichanou davkou. PFiznak nastavte, pouze pokud chcete, aby se systém zastavil a spustil se alarm.

Alarm ukonceni davky (davkovy rezim) — tento alarm, pokud je povolen, se spusti pfi dokonéeni hmotnosti davky.
Podrobné informace o davkovém rezimu viz stranu 35.

Alarm selhani michaciho motoru — tento alarm, pokud je povolen a pouZit se soupravou pro selhani michaciho
motoru (KIT-075T), se spusti, pokud se michaci motor neza¢ne béhem zamysleného provozu pohybovat.

Alarm prekroc€eni doby cyklu — tento alarm, pokud je povolen, se spusti pfi aktivaci parametru MCT. Pokud je
povolen parametr MCT, monitoruje doby naslednych cykll a spusti alarm (pokud je alarm povolen), pokud doba cyklu
pfekroCi dobu pfedchoziho cyklu o dobu, ktera je neslucitelna se spravnym provozem. To zajiStuje prostiedky

k detekci mechanickych zavad, jako je napfiklad zaseknuti ventilu nebo posuvného ventilu vaziciho kose. DalSi
informace viz parametr MCT na strané 49.

Typy soucasti — viz stranu 23

Nastaveni > Konfigurace misice > Typy soucasti

Rucni ovladani - viz stranu 27.

Nastaveni > Konfigurace misic¢e > Ruéni ovladani

Provozni moznosti

Nastaveni > Konfigurace misi¢e > Provozni moznosti

Presny pomér, progresivni méfeni, moznosti vysypani vaziciho kose, poradi davkovani,
prazdny/plny na konci, volumetricky provoz

Pfesny pomér — pfesny pomér davkovani pfisad

Tuto moznost vyberte k zajisténi pfesného poméru davkovani vybrané pfisady. Stisknutim
zobrazené soudasti (MAT 3, MAT 4 atd.) piepnete mezi moznostmi PRESNE DAVKOVANI
VYPNUTO, PRESNY POMER materialu 1 ZAPNUTY, PRESNY POMER materialu 2 ZAPNUTY
atd. Zobrazeny budou pouze sougasti jiz uréené jako PRISADA. Pokud je zvoleno piesné
davkovani, bude zvolena pfisada davkovana PRED surovinami, nikoliv po nich. Davkovani
surovin probéhne po davkovani vybrané pfisady a je vypocitano k zajisténi nejpfesnéjSiho
procentualniho poméru pro vybranou soucast. Protoze davky surovin jsou vétsi, tento zpasob
umozriuje dosazeni presnéjSiho davkovaciho poméru jedné vybrané kriticky dulezité soucasti.

Poradi davkovani — u pfedpist obsahujicich vdechny soucasti typu recyklat. Stanovuje pofadi
davkovani aktivnich soucasti typu recyklat. Vyberte soucasti jejich vybérem v pofadi, v jakém
maji byt davkovany. Poradi davkovani se zobrazi nahofe. Vymazani poradi davkovani odstrani.
Nové prfedpisy pofadi davkovani pfevezmou. Interné ulozené pfedpisy budou ulozeny i s pofadim
davkovani.
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Progresivni méreni — progresivni méfeni umozriuje pfesnéjsSi davkovani vybranych soucasti.
Dojde vSak k prodlouzeni doby cyklu o nékolik dalSich sekund.

Pfi normalnim provozu se misiCe snazi davkovat celé pozadované mnozstvi na jeden pokus. To
funguje témér ve vSech pfipadech a davka obvykle spadne do pfijatelného rozmezi mezi hornim
a dolnim limitem chyby. Davkovani na jeden pokus umoznuje vysoky vykon zafizeni pfi stalém
zajisténi urovné presnosti pfijatelné pro vétsinu zpracovatell. Pokud je vSak pfesnost davkovani
jedné konkrétni soucasti kriticky dllezita, nebo pokud proces zavisi na dodrzovani prisné;jsi
tolerance u této soucasti, mohou zakaznici lehce prodlouzit dobu cyklu miseni pro dosazeni této
vySSi urovné presnosti.

Funkce Progresivni méfeni se pouziva k zapnuti této funkce pro vybranou soucast. Tim se
nastavi parametry, které zajisti davkovani v nékolika postupnych mensich davkach. Vysledkem
bude presnéjsi davkovani.

Pfi prvnim davkovani bude nadavkovano pouze 85 procent (vychozi nastaveni procenta) celého
pozadovaného mnozstvi. Po peclivé zvazeni bude pfi kazdém nasledném davkovani
nadavkovano 50 procent zbyvajiciho mnozstvi. To bude pokracovat tak dlouho, dokud nebude
pfesné dosazeno pozadovaného mnozstvi, nebo toto mnozstvi nebude v rozsahu do procenta od
pozadovaného mnozstvi. Timto zpusobem se software ,pfibliZzuje” k pozadovanému mnozstvi

a zajistuje maximalni moznou a dosazitelnou pfesnost.

Pokud je funkce Progresivni méfeni povolena a je vybrana a povolena soucast, jsou odpovidajici
parametry PT a RP nastaveny na hodnoty PT 00085 a RP 00001.

Jak pouzivat funkci Progresivni méreni:

S < Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté

Stisknéte E heslo: 22222) stisknéte: |

Stisknéte Konfigurace misice Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace misice.

Stisknéte Provozni moznosti Na displeji se zobrazi kategorie Provozni moznosti

Stisknéte Progresivni méreni Na displeji se zobrazi obrazovka Progresivni méreni s 12 sou¢astmi
oznacenymi 1-12. Na displeji se také zobrazi zatrhavaci poli¢ko Povoleni nebo
Zakazani pro povoleni &i zakazani progresivniho méfeni u jednotlivych soucasti.

. Vyberte soucast, u které chcete povolit progresivni méreni.

Stisknéte ‘ 1 ’;,

Stisknéte Povoleno Povolte progresivni méfreni u vybrané souéasti. Na displeji se zobrazi
parametr PT pro tuto soucast, se zobrazenym procentem materialu pfri
prvnim pokusu. Tuto % hodnotu je mozné pomoci tlaitek se Sipkami
zménit.

Stisknéte Nastavte procentualni hodnotu pro prvni pokus. Vychozi hodnotu 85
muzete zménit zadanim jiného ¢isla pomoci tlacitek se Sipkami. PFilis
nizké nastaveni pouze prodlouzi dobu méreni. P¥ili§ vysoké nastavené
zpusobi prilezitostné prekro¢eni pozadovaného mnozstvi.

Stisknéte

pro ulozeni zmén a ukonéeni funkce, nebo
stisknéte cervené X, pokud chcete funkci zrusit

a ukonéit.
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Prazdny nebo pIny na konci — UKONCENI cyklu: s PRAZDNYM KOSEM (standardné&), nebo
s PLNYM KOSEM

To plati POUZE PRO SPECIALNI APLIKACE. Vyberte standardni moznost: ukongit s prazdnym
koSem, nebo vyberte moznost: ukoncCit s plnym koSem, a nastavte fidici jednotku, aby ukoncila
cyklus, kdy?Z je vazici ko PRAZDNY, nebo kdyz je ko§ PLNY. Moznost PLNY KOS je uréena
pouze pro specialni instalace, ve kterych byl snimac¢ pfemistén POD michaci komoru a je nutny
jiny postup.

Moznosti vysypani vaziciho kose — dvojité vysypani vaziciho kose

Zvolte volitelnou moznost: moznost Otevrit dvakrat zajisti, aby se ventil vysypani vaziciho kose
otevrel dvakrat. Rikame tomu ,dvojité vysypani“. Pokud mate problémy s materidlem ulpivajicim
na vazicim kosi, k jeho uvolnéni mize pomoci zatfeseni. Zvolte volitelnou moznost pro vysypani
s dvojim otevienim ventilu vysypani. Zvolte standardni moznost pro vysypani s jedinym
otevienim ventilu vysypani. Po dokonceni nastaveni stisknéte KONEC.

Volumetricky provoz — pouziva se k nastaveni fidici jednotky do volumetrického rezimu.
Povoleno nebo Zakazano. Po dokoncCeni nastaveni stisknéte tlacitko se zelenym zatrzitkem. Po
vypnuti napajeni se tato funkce vzdy resetuje na hodnotu Zakazano (VYP). Pokud je tato funkce
povolena (VOLUMETRICKY provoz ZAPNUTY), jsou Uplné ignorovany snimace hmotnosti.
Neprovadi se také korekce chyb a opétovna kalibrace rychlosti. Jednotka funguje jako
volumetricky podavac¢ bez kontroly nebo korekce chyb. ProtozZe jsou ignorovany odecty snimacu
hmotnosti, tato funkce umozZfiuje provoz zafizeni i pfi poskozeni snima&t hmotnosti. Casy
davkovani budou zaloZzeny plné na parametrech WT a TI.

Alternativni kapalné barvivo — funkce Alternativni kapalné barvivo umoznuje automatické
prepnuti ze soucCasti Kapalné barvivo 10 na soucast Kapalné barvivo 11, kdyz soucast 10 dojde.
KdyZ dojde soucast 11, soucast 11 se automaticky pfepne zpét na soucast 10 a tak dale.
Pocate¢ni a alternativni soucasti jsou ulozeny v parametru LIQ (01011). 2. a 3. Cislice pfedstavu;ji
pocatecni soucast (vychozi hodnota: 10), 3. a 4. Cislice pfedstavuji alternativni soucast (vychozi
hodnota: 11).

Casované ovladani — davkovani souéasti po nastavenou
dobu

Nastaveni > Konfigurace misiée > Casované ovladani

Zadejte Cislo soucasti (Cislo ndsypky 1 az 12). Zadejte €as v milisekundach. Stisknéte ENTER, aby byla sou¢ast
davkovana po pozadovanou dobu. Po zvazeni davky se automaticky otevie ventil vysypani a vazici ko$ se vyprazdni.
Na obrazovce se zobrazi vystupni informace. Vlozte jednotku USB flash a stisknutim tladitka USB vytisknéte obsah
obrazovky do textového souboru na jednotce. Obrazovku ukongite tlacitkem KONEC.

Specialni operace — viz stranu 35.

Nastaveni > Konfigurace misi¢e > Specialni operace

Kalibrac¢ni programy — kalibrace rychlosti prutoku, kalibrace snimaée
hmotnosti

Nastaveni > Konfigurace misice > Kalibraéni programy

Kalibrace rychlosti pratoku — viz stranu 31.

Nastaveni > Konfigurace misic¢e > Kalibraéni programy > Kalibrace rychlosti pratoku
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Opétovna kalibrace snimace hmotnosti

Tato jednotka byla spravné kalibrovana ve vyrobé tak, aby odpovidala snimac¢lm hmotnosti, které s ni byly dodany.
Pokud se chystate provést opétovnou kalibraci, postupujte nasledovné. Spravny postup je uveden nize.

ZKONTROLUJTE zda je z&str¢ka snimace hmotnosti zapojena na strané fidici jednotky.
ZKONTROLUJTE zda je véaZici koS volné zavéSen na snimacich hmotnosti.
ZKONTROLUJTE zda je k vysypnému ventilu pfipojena vzduchova hadice jako pfi normalnim provozu.

(Odpojena vzduchové hadice zvySuje hmotnost.)
Neni ale nutny tlak vzduchu v hadici.

ZKONTROLUJTE zda se nic nedotyka véaZiciho koSe ani vzduchové hadice.

ZKONTROLUJTE zda je vazici ko PRAZDNY pii NULOVANI snima&d hmotnosti.

e Kalibrace NULOVE hmotnosti musi byt provedena pred kalibraci PLNE hmotnosti. Jelikoz zmé&ny NULOVE
hmotnosti posunou PLNOU hmotnost o stejnou hodnotu, nemusi byt nezbytn& nutné provadét kalibraci PLNE
hmotnosti.

e P¥izadavani PLNE HMOTNOSTI NEZAPOMENTE, Ze musite znat pfesnou hmotnost materialu
(v GRAMECH), ktery pridate do koSe. Umistéte zavazi do vaziciho kose, stisknéte tlagitko PLNA a zadejte
hmotnost v gramech.

e Zadejte v GRAMECH PRESNOU hmotnost materialu, ktery jste vioZili do ko$e. Tato hmotnost musi pFiblizné
stejna, jako je planovana hmotnost piného kose (400, 1000, 2000, 4000, 9000 nebo 18000).

S Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte m heslo: 22222) stisknéte: l

Stisknéte Konfigurace misice Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace misice.

Stisknéte Kalibraéni programy Na displeji se zobrazi obrazovka Kalibraéni programy.

Stisknéte Kalibrovat snimace Na displeji se zobrazi obrazovka Kalibrace nulové hmotnosti /
hmotnosti Kalibrace plné hmotnosti. Tato obrazovka obsahuje tlacitko

VYSYPAT, tlagitko NULA, tlaéitko PLNA, dialogovy rameéek
a zobrazeni aktualni hmotnosti.

Stisknéte VYSYPAT Pro vyprazdnéni vaziciho kose. Vazici koS musi byt prazdny.

Stisknéte NULA Pockejte, nez se dokon¢i kalibrace snimac¢ti hmotnosti. Béhem
kalibrace se nedotykejte vaziciho kose. Po uspésném dokonéeni
kalibrace nuly pokracujte postupem nize.

Stisknéte PLNA Na displeji se zobrazi klavesnice a zprava: Zadejte znamou
hmotnost a stisknéte ENTER. Zadejte znamou hmotnost zavazi
v GRAMECH a poté stisknéte ENTER.

Umistéte zavazi se znamou hmotnosti do vaziciho kose a spravné znovu nainstalujte vazici kos do misice.
Pokraéujte stisknutim tlacitka POKRACOVAT. Pockejte, nez se dokonéi kalibrace snimaéti hmotnosti.
Béhem kalibrace se nedotykejte vaziciho koSe. Po GspésSném probéhnuti kalibrace pIné hmotnosti se
zobrazi vyzva.

Stisknéte W Pro ukonéeni obrazovky kalibrace nulové/piné
hmotnosti.

Pokud se po kalibraci PLNE hmotnosti na displeji zobrazi VADNY SNIMAC HMOTNOSTI, hmotnost pouzitého
materialu neodpovida zadané hmotnosti, vazici koS se nepohybuje volné, NEBO jsou vadné snimace
hmotnosti.
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Konfigurace systému

Provozni rezimy

Nastaveni > Konfigurace systému > Provozni rezim
Provozni rezimy — rezimy misice:

Misi¢ — Misi¢ muUZe misit az 12 soucasti

Davkova¢ — Misic¢ funguje jako davkova¢ Weigh Scale Dispenser (WSD).
Totalizator — Misi¢ funguje jako totalizator Weigh Scale Totalizer (WST).
Vytlaéovani (POUZE RYCHLOST)

Provozni rezimy — konfigurace nastavené hodnoty rezimu miseni

e Procento suroviny (vychozi) — v tomto rezimu tvofi recyklat procento davky, pfisady
jsou procento suroviny (vSech kombinovanych surovin) a suroviny jsou davkovany ve
vzajemném pomeru.

e Procento celkové davky — v tomto rezimu je kazda soucast procentem celkoveé davky.
Soucet v8ech soucasti musi byt 100 %.

Informace o procentualnim nastaveni viz Priklad provedeni nastaveni na strané 24.
Ciselny rezim — rozliSeni nastavené hodnoty.

e 3 Cislice (vychozi) — v tomto rezimu je nastaveni recyklatu a pfisady v desetinach
procenta (xx,x). U suroviny jsou pouczity tfi Cislice bez desetinné Carky (xxx).

e 4 Cislice — v tomto reZzimu je nastaveni recyklatu a pfisady v setinach procenta (xx,xx).
U suroviny jsou pouzity Ctyfi Cislice bez desetinné carky (xxxx).

Centrum tisku - moznosti pro tisk specifickych vykazt na USB, véetné vykaz(i

Celkové hodnoty, Parametry, Historie alarmu, Alarmy a udalosti, Historie cykil,
VytiSknOUt vSe. Nastaveni > Konfigurace systému > Centrum tisku

Vytisknout moznosti cyklu

Nastaveni > Konfigurace systému > Vytisknout moznosti cyklu

Vytisknout diagnostiku cyklu — pokud je tato funkce ZAPNUTA, systém odesila
vytisk cyklus po cyklu po kazdém kompletnim cyklu davkovani na jednotku USB pfipojenou
do fidici jednotky. Pokud je funkce ZAPNUTA s pfipojenou jednotkou USB flash v portu
USB, budou do souboru s nazvem PRINTER.TXT odeslany Ctyfi fadky s informacemi

o cyklu davkovani. Mezi informace v tomto souboru patfi davkovana hmotnost a procento
kazdé soucasti, Cisla interni rychlosti pouzZivana pocitaCem ke stanoveni ¢asu davkovani

a aktualni ¢as davkovani pro kazdou soucast. To jsou vynikajici informace ke sledovani
presnosti kazdého cyklu davkovani a pfesnosti celého systému béhem dlouhé doby. Text
muze byt vytistén jako soubor s prostym textem s pevnou Sifkou nebo jako soubor CSV se
zahlavimi (nadpisy) sloupcu €i bez nich.
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Vytisknout historii cykll — vytiskne diagnosticka data za poslednich 250 cyklt do
USB. Text muze byt vytistén jako soubor s prostym textem s pevnou Sitkou nebo jako
soubor CSV se zahlavimi (nadpisy) sloupcu €i bez nich.

Interval tisku celkovych hodnot — povoluje automaticky tisk celkovych
hodnot do USB v zadaném intervalu (viz parametr PRT).

Predvolby

Nastaveni > Konfigurace systému > Predvolby

Datum a ¢as — pouziva se k nastaveni data, ¢asu a formatu data.

Jednotky hmotnosti — nastaveni jednotek hmotnosti na displeji; libry, unce,
gramy, kilogramy.

Jazyk — nastaveni jazyku dotykové obrazovky.

Zmeénit hesla — pouziva se k nastaveni pfistupovych hesel pro rezim spravce
(reZim programovani) a operatora (omezeny pfistup). Vychozi hesla jsou:
22222 pro rezim spravce a 11111 pro rezim operatora.

Moznosti liSty nabidek — umoznuje provadét zmény tlacitek nabidky na
pravé strané.

Moznosti obrazovky — moznosti spofi€¢ obrazovky, jas obrazovky, kalibrace
obrazovky a moznosti na obrazovce. Moznosti na obrazovce jsou informace
zobrazené v horni ¢asti obrazovky, v€etné nasledujicich: datum/¢as, Cislo
modelu, MLAN ID, pfipojeni USB, pfipojeni k siti Ethernet. Poznamka:
Kalibraci obrazovky Ize vyvolat stisknutim a podrzenim obrazovky bé&hem
spusténi.

Flexbus Lite — povoleni/zakazani integrovaného nacteni Flexbus Lite. DalSi
informace viz ¢ast Flexbus Lite na strané 114.

Diagnostika

Nastaveni > Konfigurace systému > Diagnostika

Informace o systému — obrazovka Informace o systému zobrazuje specifické
informace tykajici se systému, fidici jednotky a misice.

Aktivni diagnostika — zobrazuje informace o diagnostice cyklu.

Diagnostika snima¢e hmotnosti — zobrazuje informace o diagnostice
snimace hmotnosti.
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Diagnostika komunikace — zobrazuje informace o diagnostice komunikace.

Protokol alarmt a udalosti — |Ize zobrazit také pomoci tlac¢itka alarmu na
domovské obrazovce. Zobrazi obrazovku Protokol alarmi a udalosti. Na této
obrazovce je zobrazena uloZzena historie alarma, kritickych udalosti, udalosti
napajeni a jinych udalosti. Stiskem v horni poloviné nebo v dolni poloviné
okna zobrazeni udalosti se pfesunete o stranku nahoru nebo doll. Z této
obrazovky lze ztiSit alarmy. DalSi mozZnosti na této obrazovce: vytisknout do
USB, vymazat protokol alarmu a filtrovani pro zobrazeni pouze kritickych
udalosti.

Komunikace

Nastaveni > Konfigurace systému > Komunikace

Cislo ID misiée — nastaveni &isla ID misi¢e. Zadejte identifika&ni &islo pro konkrétni misi¢ Weigh
Scale Blender. Toto identifikacni Cislo bude uvedeno ve vSech tisténych vykazech. Pokud mate
vice nez jednu jednotku, pomUze vam to identifikovat vykazy. Pokud pouzivate protokol MLAN

k automatickému shromazdovani dat, musi mit kazda fidici jednotka jedine¢nou adresu. Platna
Cisla jsou 000 az 255.

Konfigurace TCP/IP — povoleni DHCP nebo nastaveni statické adresy IP, masky podsité a vychozi
brany.

Server Modbus — povoleni nebo zakdzani Modbus TCP

Rychlost sériového prenosu dat MLAN — nastaveni rychlosti pfenosu dat pro sériovou
komunikaci (RS-232 nebo RS-485).

DalsSi informace o nastavovani komunikacnich nastaveni viz stranu 42.

Resety
Nastaveni > Konfigurace systému > Resety

Uzivatelska nastaveni — Ulozit/obnovit nastaveni — pouziva se k ukladani nebo obnovovani drive
ulozenych parametru. DalS$i informace o ukladani a obnovovani nastaveni viz ¢ast ,Ukladani
parametrll pomoci funkce Zaloha uzivatelskych nastaveni‘ na strané 57.

Servisni pristup — pfistup pouze pro servisni pracovniky.

Obnovit vychozi hodnoty z vyroby — obnovi fidici jednotku zpét do vychozich nastaveni z vyroby.

Aktualizace firmwaru — pro aktualizaci firmwaru Fidici jednotky ze souboru firmwaru na¢teného do
jednotky USB. Viz ¢ast ,Aktualizace firmwaru Fidici jednotky“ na strané 88.
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Monitorovani presnosti systému

Vytisténi informaci o cyklu

Nejlepsi zplsob monitorovani pfesnosti systému je pfipojit jednotku USB flash a ZAPNOUT moZnost Vytisknout
diagnostiku cyklu. Ridici jednotka bude poté automaticky tisknout kompletni informace o vykonu po kazdém cyklu do
souboru v jednotce USB flash ve formatu souboru prostého textu nebo ve formatu tabulky CSV.

Poznamky o tisku do jednotky USB
| Pfi ukladani tiskovych informaci do jednotky USB vytvofi Fidici jednotka soubor s nazvem CBC_DIAG.TXT
' (8i CSV) nebo pouzije jiz existujici soubor. Nova data jsou pfidavana na konec souboru CBC_DIAG

a nepfrepisuji stavajici data v souboru.

Pokud je mozZnost Vytisknout diagnostiku cyklu ZAPNUTA (vybrana), fidici jednotka pfida jednu Fadku z&hlavi na
zacatku sekce informaci o kazdém cyklu a fadky s informacemi na konci kazdého cyklu.

Zapnuti moznosti Vytisknout diagnostiku cyklu:

S " Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte heslo: 22222) stisknéte: |

Stisknéte Konfigurace systému  Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Stisknéte Centrum tisku Na displeji se zobrazi obrazovka Moznosti tisku systému
Stisknéte Vytisknout moznosti Na displeji se zobrazi obrazovka Moznosti tisku cyklu:
cyklu

Vytisknout diagnostiku cyklu — ZAP/VYP
¢ Tisknout jako soubor CSV — hodnoty oddélené €¢arkou
(tabulkovy format)
e Zahrnout zahlavi — nadpisy nad sloupci.

Vytisknout historii cyklus po cyklu — TISK
e Tisknout jako soubor CSV — hodnoty oddélené ¢arkou
(tabulkovy format)
e Zahrnout zahlavi — nadpisy nad sloupci.

Prepnéte Vytisknout diagnostiku Se ZAPNUTOU moznosti Vytisknout diagnostiku cyklu mate moznost

cyklu tisknout informace jako soubor CSV, formatovany jako soubor
s hodnotami oddélenymi ¢arkou, ktery Ize otevfit v programu
ZAP tabulkového procesoru, jako je napfiklad program Excel. Do souboru

CSV lze také pridat zahlavi s nadpisy sloupct.

Na této obrazovce je také moznost vytisknout do USB historii 250 cykll. S timto tiskovym vystupem mate
moznost tisknout informace jako soubor CSV, formatovany jako soubor s hodnotami oddélenymi ¢arkou,

ktery lze otev¥it v programu tabulkového procesoru, jako je napfiklad program Excel. Do souboru CSV lze
také pridat zahlavi s nadpisy sloupcu.

Stisknéte A pro ulozeni zmén a ukonceni funkce, nebo
stisknéte cervené X, pokud chcete funkci zrusit

a ukonéit.
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Interpretace vytisku informaci o cyklu
Data za 10 nebo 20 cykld mohou hodné sdélit o vykonu misi¢e. NiZe je ukazano, jak data interpretovat.

Vytisk dat pro jeden cyklus vypada nasledovné:

[* 01/15/18 * [ *16:17:53* [**IDF 051** | WO 000000 [RECIPE 00000 [OP 000 |
**1 R 20.0** **%2 N 100** | **3 C 04.0** | **4 A 00.0** | TOTAL
FINAL: DISP,% 400.0 20.00 | 1538.4 100.0 61.5 3.99 0.0 0.001]1999.9
RATE: GR/TIME 2600 4000 | 1999.3 2000 | 1600 32000 | 1600 32000 2.4
1ST DISP,TIME 400.0 0.61 | 1538.4 2.36 61.5 1.23 0.0 0.00 22

DEFINICE KAZDEHO RADKU

Zahlavi na ZACATKU CYKLU:

* 01/15/18 * [ *16:17:53* [**IDF 051** | WO 000000 [RECIPE 00000 [OP 000 |

Datum a ¢as dokonceni tohoto cyklu miseni. 1D, pracovni pfikaz, pfedpis a Cisla operatora nemaji zadny vliv na provoz misice,
ale pomahaji identifikovat konkrétni misi¢ a to, jakou ulohu provadél.

Cislo souéasti, typ souéasti, nastaveni, celkova hmotnost davky:

| [**1R 20.0** [ **2 N_100** [ **3 A 04.0** [ **4 A 00.0** | TOTAL ]

Zahlavi nad sloupci materialu. DalSi fadky/sloupce budou vytistény pro vSechny povolené soucasti. Pro kazdou soucast je
zobrazeno Cislo soucasti, typ sou€asti a nastaveni soucasti.

V tomto pfikladu je soudast 1 RECYKLAT; sougast 2 SUROVINA a sougasti 3 a 4 jsou nastaveny jako PRISADY.

DATOVY RADEK 1:

FINAL: DISP,% |  400.0 20.00] 1538.4 100.0] 61.5 3.99] 0.0 0.00]1999.9 |

Pro kazdy material kazdy sloupec zobrazuje kone¢nou davkovanou hmotnost tohoto materialu a jeho procentualni podil ve smési.

V tomto pfikladu je davkovano 400 gram( recyklatu, 20 % celé hmotnosti cyklu. Je davkovano 1 538,4 gramu suroviny. Pfisady
v soucasti 3 je davkovano 61,5 gramu, 3,99 procenta davkované suroviny.

Posledni &islo na tomto fadku 1999,9 je celkova hmotnost smési. Rovna se souctu vSech davkovanych soucasti.

DATOVY RADEK 2:

RATE: GR/TIME | 2600 4000 ] 1999.3 2000 [ 1600 32000 ] 1600 32000 ] 2.4 |

Tato &isla ukazuji RYCHLOST davkovani pro kazdy material. Jsou to €isla, kterd software pouziva k vypoctu toho, na jak dlouho
ma oteviit posuvny ventil nebo spustit Snekovy podavac, aby nadavkoval pozadované mnozstvi. Jedna se o GRAMY za
milisekundu (v pfikladu: 2 600 gramu je nadavkovano za 4 000 milisekund).

Posledni &islo, 2,4 gramu, je HMOTNOST TARY vaZiciho koSe zobrazena pfed zahajenim cyklu.

DATOVY RADEK 3:

1ST DISP,TIME | 400.0 0.61]1538.4 2.36] 61.5 1.23] 0.0 0.00] 22 |

Zde je zobrazeno prvni davkovani v gramech pro kazdy material a doba davkovani (v milisekundach).

Pokud hmotnost prvniho davkovani (datovy fadek 3) odpovida koneénému davkovani (datovy Fadek 1), nedoslo

k zadnym ,opakovanym pokustim®. Jinymi slovy: software pfijal prvni pokus. Pokud se tyto hodnoty neshoduji, pfi
prvnim pokusu byl nedostatek materialu a doSlo k jednomu nebo vice opakovanym pokustim. Druhé ¢islo je doba
davkovani, kterou software vypocital jako spravny prvni pokus pro davkovani.

Posledni &islo (22) je poget CYKLU, ktery se zvy$uje o jeden pfi kazdém dokon&eném cyklu (resetuje se na 0 pfi
65,536).
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Odstranovani problému s tiskem diagnostiky
CELKOVA HMOTNOST DAVKY:

Zkontrolujte CELKOVOU hmotnost davky pro ovéfeni modelu misi¢e. 2 000 gramu indikuje model fady
200. Celkové hmotnosti 400, 1 000 a 2 000 gram( indikuji modely, které pouzivaji snimace hmotnosti 3K,
coz znamena, zZe vystup informaci je v 1/10 gramu. Celkové hmotnosti 4 000, 9 000 a 18 000 gramu
indikuji vétsi misice, které vykazuji informace v celych gramech. Protoze néktera Cisla ve vytisku
neobsahuji desetinnou €arku, budete potfebovat védét, zda jsou odecty v celych gramech nebo

v desetinach gramu.

HMOTNOST TARY:

Na DATOVEM Fadku 2 musi byt hmotnosti tary konzistentn& navzajem shodné s odchylkou jen nékolika
gramu mezi jednotlivymi cykly. Velké odchylky v Eislech hmotnosti tary mohou indikovat nadmérné
vibrace, néjaké mechanické ruseni vaziciho koSe nebo jinou zavadu. Hmotnosti tary nad nulou nebo pod
ni nepredstavuji problém, pokud jsou konzistentné navzajem shodné mezi jednotlivymi cykly. Pokud se
vyskytuji problémy, mohou se ¢isla tary liSit az o 50 gram@. Odchylky 2 nebo 3 gramy nepredstavuiji
problém.

OPAKOVANI/PREKROCENI — 4. datovy fadek (neni zobrazen v tomto pfikladu) bude vytistén,
pokud nékteré jednotlivé davkovani vyzaduje dal$i pokusy (OPAKOVANI) nebo se predpoklada
prekroeni pozadované hmotnosti z dlvodu vysSi nez oCekavané rychlosti pratoku
(PREKROCENI).

OPAKOVANI: Hodnota Opakovani, zobrazena na 4. datovém fadku pod sloupcem Cislo/typ sou&asti, je
pocet opakovani k dosazeni pozadovaného procentudlniho poméru davkovani. Pokud se PRVNI
davkovani nerovna KONECNEMU davkovani, dojde k jednomu nebo vice opakovanym pokustim.
Opakované pokusy jsou dilkazem problému, ktery také zpusobi procentualni chyby. Opakované pokusy
mohou indikovat mozné problémy; mozna do$el material v nasypce, nebo je rychlost pratoku tak nestala,
Ze prvni davkovani bylo nedostate¢né bez konkrétni pfiCiny. Parametry RT a RP urcuji, jaka chyba
nedostatku je nutna k vynuceni opakovani.

PREKROCENI — hodnota PREKROGENI, ktera je zobrazena na 4. datovém fadku pod sloupcem
Nastaveni soucasti, je doba, o kterou bylo davkovani zkraceno kvli vy$Si nez o¢ekavané rychlosti pratoku.
PfekroCeni jsou uréena k zabranéni nebo minimalizaci nadmérnych pratokd materialu, pokud je
puvodni nastaveni parametru, pfi spusténi, zcela nevhodné pro méfici zafizeni. Po prekroeni
dojde k vétSi nez normalni korekci chyby. Chyby pfekroCeni kdykoliv jindy nez pfi spusténi
obvykle indikuji bud’ velmi Spatné proudici material, nebo nadmérné vibrace. Pokud dojde

k pfekroCeni, davkovani se okamzité zastavi k odecteni hmotnosti. S pouzitim téchto informaci
pak cyklus pokraCuje normalné. PiekroCeni je nastaveno parametrem BER (hodnota zavisi na
modelu).

CiSLA RYCHLOSTI PRUTOKU: (DATOVY fadek 2)
Zkontrolujte &isla rychlosti (DATOVY fadek 2) k uréeni kazdého davkovaciho zafizeni.

V pfikladu vyse:

RATE: GR/TIME | 2600 4000 [ 1999.3 2000 [ 1600 32000 ] 1600 32000 | 2.4 ]

Hodnoty 2600 a 4000 ve sloupci sou¢asti 1 znamenaiji 2 600 gramu za 4 sekundy (4 000 ms). To je
650,0 gramu za sekundu, coz je typicka hodnota pro recyklat proudici pfes 3" kulaty nebo 2" x 3"
davkovaci ventil.
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Hodnoty 1999,3 a 2000 ve sloupci souc€asti 2 znamenaiji 1 999,3 gramu za 2 sekundy, nebo pratokovou
rychlost 999,6 gramu za sekundu. To je téZky material typu surovina, nikoliv polyetylen. Mozna Lexan
nebo sklem plnény material.

Hodnoty 1600 a 32000 ve sloupci sou¢asti 3 znamenaji 1 600 gramu za 32 sekund (32 000 ms), nebo
prutokovou rychlost 50 gramu za sekundu.

Hodnoty 1600 a 32000 ve sloupci soucasti 4 znamenaji pratokovou rychlost 8 gramu za sekundu.
Davkova hmotnost 0,0 pro souc¢ast 4 v DATOVEM fFadku 3 ukazujicim nastaveni souéasti 4 na
procentualni hodnotu 00,0 také potvrzuje, Ze souc€ast 4 nebyla pouzita.

Nasledujici informace vam pomohou urcit, jaka zafizeni jsou na misici.

Zarizeni davkovani materialu: Piibl. gramy za sekundu:
2" 8nekoveé podavace, ventily Micro Pulse 0.5-02

1" Snekové podavace 06-10

Vertikalni ventily 20 - 40

WSB 100 — posuvné ventily 250 - 450

WSB 220, 420 — 3" kulaté posuvné ventily 500 - 900

WSB 240, 260, 440, 460, 940, 960, 1840, 1860 — 2" x 3" posuvné 500 - 900

ventily

WSB 240, 260, 440, 460, 940, 960, 1840, 1860 — 3" x 6" posuvne 3000 - 5000
ventily

Recyklaty maji vzdy nizSi hodnotu nez suroviny. Vysoka hustota také zpUsobi velké kolisani rychlosti
prutoku.

KOREKCE CHYB: CiSLA RYCHLOST: (DATOVY Fadek 2)

Cisla RYCHLOST jsou softwarem pouzivana v kazdém cyklu k vypoétu dob davkovani materialu. PFi
kazdém cyklu jsou také upravovana, dokud se rychlosti pratoku nestabilizuji. Pokud je zjist€na vyznamna
chyba, software upravi €isla RYCHLOST.

Nejprve je upraveno &islo GRAM. Cislo CAS (milisekundy) se zméni, pouze pokud Cislo GRAM klesne
pod 16000 nebo stoupne nad 32000 (pfiblizné). V takovém pfipadé jsou €isla GRAM a CAS
zdvojnasobena nebo snizena na polovinu, aby se Cislo GRAM dostalo zpét do rozmezi 16000 az 32000.

To slouzi k udrzeni vSech €isel co mozna nejvétSich, aby to umoznilo nejpfesnéjsi vypocet, ale ne tak
velkych, aby doslo k prete€eni registra.

Mezi jednotlivymi cykly se méni pouze Cislo GRAM, s vyjimkou stavi uvedenych vyse.

Zkontrolujte Cislo GRAM v fadé po sobé jdoucich cykli. Pokud zistava nezménéno, pak jsou davkovani
dostateéné presna, aby nebyly spustény korekce chyb.

Parametr PRC omezuje upravy na 10 procent. NeoCekavejte Zadnou jednotlivou zménu Cisla GRAM vétsi
nez 10 procent.

Postupné snizovani €isla GRAM indikuje zpomalovani rychlosti, napfiklad u vyprazdriujici se nasypky.
Skok v rychlosti (zvy3eni Cisla GRAM) nastava pfi opétovném doplnéni nasypky.

Pokud doSlo k chybam, ale ¢islo GRAM NEBYLO upraveno, zkontrolujte parametr NC a parametr MI. Tyto
parametry Fidi, zda dojde, nebo nedojde ke korekcim chyb. Oba tyto parametry jsou nastavovany
automaticky softwarem. Parametr Ml se nastavi po kazdém spusténi, po probéhnuti 10 cyklt bez novych
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pokusu. Parametr MI bude nastaven tak, aby indikoval 50 procent normalni rychlosti davkovani, vyjadiené
jako gramy za sekundu.

Parametr NC se nastavuje pomalu b&éhem delSi doby béhu. Parametr NC indikuje, v gramech, horni limit
chyby v 60 procentech davkovani. Vysoké €islo obvykle indikuje Spatné proudici material. Dal8imi
moznostmi jsou vibrace nebo odchylky snimaci hmotnosti.

DOBY DAVKOVANI: (DATOVY fadek 3)

Druhé Cislo je Cislo v milisekundach vypoctené k davkovani materialu. Pokud jsou tyto ¢asy konzistentni,
ale kolisa hmotnost prvniho davkovani, material neproudi dobfe nebo konzistentné. DalSi moznosti jsou
nadmérné vibrace nebo mechanické ruseni vaziciho kose.

Nadmérné vibrace, zejména u malych davkovani, mohou zplUsobovat nespravné odecty hmotnosti, i kdyz
byla davkovana hmotnost ve skuteénosti spravna.

Pokud je Cislo ¢asovani velmi malé, 40, 50, 60 milisekund, mozna jde o pfili§ vysoké naroky na posuvny
ventil. Velmi kratké €asy znamenaji, Ze chcete mala mnozstvi, ale pouZivate k tomu davkovaci ventil

s vysokou rychlosti. Snekovy podavag, vertikalni ventil, horizontalni ventil s omezovagem pratoku nebo
men3i ventil mohou pomoci zlepsit pfesnost a fizeni.

Pokud je Cislo ¢asovani pod hodnotou 20, zafizeni funguje v rozsahu, ve kterém je zajisténi dobrého
fungovani misi¢e obtizné.

Parametr doby prodlevy LAG pfidava Cas ke kazdému davkovani. To je uréeno ke kompenzovani doby na
zacCatku davkovani, kdy se elektromagneticky ventil pfesouva a tlak vzduchu roste, jesté pfedtim, nez se
ventil zaéne pohybovat. Casy LAG jsou vzdy nastaveny lehce del$i, nez je nezbytné minimum. Pokud je
vypoctena doba davkovani velmi kratka, pfidany ¢as prodlevy maly, muze to rusit pfesnost a zplsobovat
nadmérné davkovani.

PROCENTUALNI CHYBY: (DATOVY Fadek 1)
PFi hledani chyb v procentualnich hodnotach davkovanych barviv nebo pfisad hledejte nasleduijici.

1. Nejprve hledejte vyskyty ,opakovanych pokusu®. Opakované pokusy jsou dilkazem problému,
ktery také zpUsobi procentualni chyby.

Pokud se PRVNI davkovani (DATOVY Fadek 3) nerovna KONECNEMU déavkovani (DATOVY
fadek 1), doslo k jednomu nebo vice opakovanym pokusim. To muzZe znamenat, ze doSel material
v nasypce, nebo je rychlost prutoku tak nestala, ze prvni davkovani bylo nedostate¢né bez

opakovani.

Nekonzistentni nakladani zpusobujici velké kolisani urovné materialu v nasypce muze zplisobovat
opakované pokusy.

Nadmérné vibrace také mohou zplUsobovat Spatné odecty hmotnosti, coz mize zpisobovat
bezddvodné opakované pokusy. Pokud je ob&as vytistén fadek PREKROCENI,
nejpravdépodobnéjsi pFicinou jsou vibrace. Napravit to mize zvySeni hodnoty parametru
PREKROCENI.

P¥iliS vysoké nastaveni doby prodlevy LAG mUze zplsobovat opakované pokusy s pfekrocenim
hodnoty s nasledkem nadmérného davkovani.
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2. Zadruhé se podivejte na AKTUALNI davkovanou hmotnost (DATOVY fadek 1).

Pfisada je napfiklad procento suroviny. V pfikladu vySe je hodnota suroviny 1 538,4 gramu, takze
pfisada, pfi 4 procentech suroviny, ma pozadovanou hodnotu 61,5 gramu. Pokud bylo ve
skute¢nosti davkovano 62,8 g, bude chyba 1,3 gramu, coz je dobfe v ramci oCekavané pfesnosti 1"
Snekového podavace.

a prutok materialu nejsou perfektni. Maximalné od nich mizeme o€ekavat, Ze budou fungovat
v pfiméfeném rozsahu pfesnosti. Tento rozsah je Iépe definovan chybou vyjadfenou v gramech
nez v procentualni hodnoté.

3. Za tFeti se podivejte na CAS davkovani (DATOVY fadek 3).

Velmi kratké doby (40, 50, 60 milisekund) indikuji, Ze se davkovaci zafizeni pro dany ukol dobfe
nehodi. Utrpi tim pfesnost zaloZzena na procentech mezi jednotlivymi cykly. To mize byt docela
dobfe pfijatelné, pokud je celkové pouZiti procent stale presné.

PREKROCENI: (fadek 4)

Pokud dojde k prekroceni, jsou pfi¢inou obvykle vibrace a takova pfekroceni mohou zplsobovat dalSi
problémy. Zvyste hodnotu parametru BAL na 200 nebo 300 gramu pro omezeni nebo eliminaci
zbyte€nych pfekroceni.

Vibrace mohou také zplUsobovat snizeni vykonu kvuli vyzadovanému delSimu €asu na ziskani pfijatelnych
odectd hmotnosti. Zvyste hodnotu parametru WDF na 2 nebo 3 gramy, (WDF 00003) nebo (WDF 00030),
nebo v pfipadé potfeby i na vice.
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Tisk nastaveni parametru

Vytisknuti kopie vS§ech internich parametru:

Do portu USB fFidici jednotky musi byt pfipojena tiskarna USB nebo jednotka USB flash. Bude
vytiSténo az 13 seznam(l, seznam obecnych parametrd a 12 seznam( parametrl soucasti.
Vytistény budou pouze soucasti, které jsou ,zapnuté®“. Budou vytiStény Ctyfi sloupce, RAM, ROM,
tabulky fady 200 a 900, a EEPROM. Nad kazdym sloupcem bude vytisténo identifikaéni zahlavi.
Do USB mohou byt odeslany dalSi moznosti tisku, napfiklad Vytisknout celk. hodn., Vytisknout
historii alarmu, Vytisknout historii cykll, Vytisknout parametry, Vytisknout alarmy a udalosti

a moznost Vytisknout vSe do USB.

S Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte heslo: 22222) stisknéte: |

Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Stisknéte Diagnostika Na displeji se zobrazi moznosti diagnostiky systému

Stisknéte Moznosti tisku systému  Na displeji se zobrazi moznosti tisku systému:

Vytisknout celk. hodn., Vytisknout historii alarmu, Vytisknout
historii cyklu,

Vytisknout parametry, Vytisknout alarmy a udalosti, Vytisknout
vse.

Stisknéte Tisk parametru Systém vytiskne parametry do USB do souboru s nazvem:
PRINTER.TXT umisténym ve slozce s nazvem ,,maguire“.

Stisknéte pro ulozeni zmén a ukonceni funkce, nebo
stisknéte ¢ervené X, pokud chcete funkci zrusit

a ukongit.
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Tisk vyuziti materialu

Stisknuti tlacitka ZOBRAZIT na domovské obrazovce nasledované stisknutim tlagitka Vytisknout do USB spusti
vytisténi celkovych hodnot vyuZiti materialu. Tyto celkové hodnoty jsou od posledniho vytiSténi a od posledniho
vymazani.

Vytisk vypada nasledovné:

DATUM CAS
AKTUALNI 11/10/01 16:20:23
POSLEDNT 11/10/01 16:10:23
VYTISTENT
POSLEDNT 09/10/01 09:00:04
VYMAZANI
CELKOVE CELKOVE PROC. AKTUALNI PROC.
HODNOTY :
CYKLY 11 7
souc. 1 R 05,0 2.4 4.8 1.5 5.0
souc. 2 N 100 47.4 100.0 28.6 100.0
souC. 5 N 00,5 .4 .99 .2 .99
souc. 6 N 00,5 .4 .94 .2 .91
CELKEM 50.8 30.7

ID MISICE WEIGH SCALE 120
CELKOVE HODNOTY JSOU V LIBRACH
LIBRY ZA HODINU 365, 3

Celkové hodnoty mohou byt v LIBRAQH nebo KILOGRAMECH v zavislosti na vybéru jednotky
hmotnosti. Viz: Rezim PROGRAMOVANI, (*89).

Pro kazdou aktivni soucast je vytistén radek. Kazdy radek zobrazuje Cislo soucasti, typ,
nastaveni, celkové a aktualni celkové hodnoty.

Celkové hodnoty CELKOVE se budou zvy$ovat, dokud nebudou zamérné vymazany. To se
provadi programem *00, nebo stisknutim 00 béhem 5 sekund po vytisténi téchto celkovych
hodnot.

AKTUALNI celkové hodnoty jsou od posledniho tisku celkovych hodnot. Jsou uvedeny data
a Casy pro POSLEDNI VYMAZANI a POSLEDNI VYTISTENI.

Procenta uvedena pro typy ,R* (RECYKLAT) jsou procenta z celkové smési. Procenta uvedena
pro typy ,A“ (PRISADA) jsou procenta z hodnot vech typd ,N“ seétenych dohromady. Procenta
uvedena pro typy ,N“ (SUROVINY) jsou procenta pro kazdou soucast z hodnot vsech typu ,N*
secCtenych dohromady.

Hodnota LIBRY ZA HODINU je vypoctena s pouzitim celkového davkovaného materialu ze
sloupce AKTUALNI a Casového rozdilu mezi AKTUALNIM Casem a Casem POSLEDNI
VYTISTENI.
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ODSTRANOVANI PROBLEMU - Co délat

8.

. Pokud Ctete tuto Cast, mate problémy. Pro vyhledani a napraveni problému vam

doporucujeme postupovat nasledovné:

Zadnéte predtenim &asti PODMINKY ZAPOJENI. | kdyZ systém dlouho pracoval dobre,
suché pocasi nebo zvySeny elektricky Sum v provozu muze zpUsobit nové problémy.

Poté provedte KONTROLNI postup uvedeny na zagatku této prirucky. Pokud néco
nefunguje spravné, prectéte si €ast s diagnostikou, ktera po kontrolnim postupu nasleduje.

Prectéte si ¢ast NORMALNI PROVOZNIi SEKVENCE, abyste si byli jisti, Ze rozumite tomu,
co se ma udélat. Pokud si stale nejste jisti tim, jak funguje logika softwaru, zavolejte nam.

PFecdtéte si seznam TYPICKE PROBLEMY, ktery nasleduje na dal$i strané.

Prectéte si 8ast o funkci OVEROVANI SNIMACU HMOTNOSTI, abyste zkontrolovali, zda
snimace hmotnosti funguji spravné.

U obtiznych Qroblémﬁ muUzeme nejlépe pomoci, pokud budeme mit vytisk tabulky
PARAMETRU a digitalni vytisk historie cyklu (Vytisknout historii cykld v nabidce Centrum
tisku).

Zkuste resetovani na vychozi hodnoty z vyroby. Vypnéte napajeni.

Tisk tabulky PARAMETRU:

S ' Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknste 9 heslo: 22222) stisknéte: |
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Stisknéte Diagnostika Na displeji se zobrazi moznosti diagnostiky systému
Stisknéte Moznosti tisku systému  Na displeji se zobrazi moznosti tisku systému:
Vytisknout celk. hodn., Vytisknout historii alarmu, Vytisknout historii
cykla,
Vytisknout parametry, Vytisknout alarmy a udalosti, Vytisknout vse.
Stisknéte Tisk parametru Systém vytiskne parametry do USB do souboru s nazvem:
PRINTER.TXT umisténym ve sloZzce s nazvem ,,maguire“.
Stisknéte

pro ulozeni zmén a ukonéeni funkce, nebo
stisknéte ¢ervené X, pokud chcete funkci zrusit

a ukongit.
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Alarmy - Pri€ina a reseni

Problémy jsou typicky indikovany stavem alarmu na displeji fidici jednotky misiCe se
zvukovym alarmem a alarmem blikajicim svétlem. V nasledujici tabulce odstranovani
pFi€in alarmu jsou popsany stavy alarmd a mozné pri€iny i mozna feSeni.

Displej alarmu:

Odstranéni pricin:

ALARM SOUCASTI
KOD ALARMU: 01-12

(kéd alarmu predstavuje €islo
nasypky/soucasti)

Problém: Nasypka/soucéast bez materialu

Tento alarm je spustén parametrem AL.

Reseni: Zjistéte divod nedostatku materialu.

DAVKA DOKONCENA
KOD ALARMU: 13

Alarm vystrahy: Davka je dokonéena (davkovy rezim).

Alarm davkového rezimu se povoluje v nabidce Nastaveni /
Konfigurace misiCe / Specialni alarmy / Alarm ukon&eni davky
(ZAP/IVYP)

Viz také: Davkovy reZim na strané 35.

ALARM MAXIMALNI
HMOTNOSTI
(diive: ALARM PREKROCENI)

KOD ALARMU: 14

Problém: Prekroéena maximalni hmotnost — cyklus
prerusen

Pfi davkovani materialu do vaziciho kose béhem cyklu bylo o¢ekavano,
Ze vypoctena hmotnost pfekro¢i maximalni povolenou hmotnost ve
vazicim koSi (parametr MAX) a cyklus byl pferuSen. Alarm maximalni
hmotnosti se povoluje v nabidce Nastaveni / Konfigurace

misi¢e / Specialni alarmy / Alarm pfekro€eni maximalni hmotnosti
(ZAP/VYP).

Viz také: Parametr MAX.

Reseni: Tento alarm je obvykle zpisoben neo&ekavanym zvysenim
pritoku materialu, napfiklad pfi zaseknuti ventilu v oteviené poloze
nebo pfi nahlém zvyseni pratoku pfi uvolnéni ucpaného materialu.
Obvykle bude nahodny Alarm pfekroeni maximalni hmotnosti opraven
automatickym nastavenim rychlosti priitoku, pokud se vSak opakuje
¢asto, muze to indikovat problém s davkovacim ventilem.

PREKROCENIi SOUCASTI

Zadny alarm ani kéd alarmu

Problém: Prekro¢eni soucasti — preruseni davkovani

Pfi davkovani konkrétniho materialu do vaziciho koSe hmotnost této
soucasti prekrocila pozadovanou hodnotu zadanou v parametru BER
a davkovani materialu bylo nahle zastaveno.

Viz: Parametr BER.

Reseni: Prekrogeni nastane, kdyZ pozadovana hmotnost prekroéi
hodnotu parametru Limit hmotnosti pfekroCeni (BER). PfekroCeni
u soucasti jsou obvykle zplsobena vibracemi. ZvySeni hodnoty
parametru BER (z 200 na 300 gram() m{ze omezit nebo eliminovat
zbyte€na pfekroceni.
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ALARM NULOVE TARY
(dfive: ALARM VYSYPANI)

KOD ALARMU: 15

Problém: Snimaée hmotnosti jsou mimo pfijatelny

rozsah kalibrace.

Hmotnost prazdného vaziciho kose je nad hornim limitem tary
(parametr TH), nebo pod dolnim limitem tary (parametr TL). Pokud je
nad hodnotou TH (horni limit), vysypny ventil vaziciho koSe se bude
opakované otevirat a zavirat. Mozné pFiciny:

Ve vazicim koSi je material, ktery se nevysype.
Muze byt zasekla vysypna klapka.

Snimace hmotnosti jsou zaseklé nebo zablokované.
Snimace hmotnosti jsou mimo rozsah kalibrace.

Reseni: Vygistéte ucpany material, zkontrolujte volny pohyb vysypného
ventilu, zkontrolujte, zda se vaZici ko a snimace hmotnosti nedotykaji
dvifek nebo zadni stény krytu, ovéite, zda je vazici ko$ nainstalovan
spravné. Pokud je vazici ko$ prazdny a odecet hmotnosti na
obrazovce je nad hodnotou parametru TH nebo pod hodnotou
parametru TL, provedte opétovnou kalibraci snima¢t hmotnosti. Viz
stranu 30 (pouze nula) a 62 (nula a pIna kalibrace).

ALARM PREKROCENI
HMOTNOSTI

KOD ALARMU: 20

Problém: Alarm nadmérného davkovani je spustén

parametrem Alarm

Prvni tfi Cislice parametru AL specifického pro souéast (00000) se
pouzivaji k ZASTAVENI misi¢e a spusténi ALARMU, pokud do$lo

k nadmérnému davkovani o zadany pocet gramu nebo zadané
procento. Gramy: zadejte hodnotu 001 az 499 na misté prvnich tfech
Cislic. Procento: zadejte Cislo ,5“ na misté prvni Cislice. Pokud je
povoleno procento, 2. a 3. Cislice pfedstavuji procento (01-99).
Hodnoty 6-9 na misté prvni Cislice parametru _AL jsou neplatné
hodnoty.

Reseni: Zjistéte pri¢inu nadmérného davkovani.

ALARM CEKANIi NA PREDPIS

KOD ALARMU: 21

Problém: Moznost Pozadavek predpisu nepfrijala

predpis béhem ¢asové lhity 2 minut.

MozZnost PoZadavek pfedpisu, pokud je povolena, vyuziva Stitek Cisla
pfedpisu k vyZadani si pfedpisu pomoci komunikace. Pokud je Cislo
predpisu zménéno na hodnotu od 100 do 65535, spusti se
dvouminutovy ¢asovac PozZadavek pfedpisu a monitoruje zménu

v pfedpisu. Pokud pfedpis nebude béhem této ¢asové lhuty pfijat,
spusti se alarm.

Reseni: Zkontrolujte &islo predpisu, zkontrolujte stav komunikace.

ALARM POKLESU
HMOTNOSTI

KOD ALARMU: 22

Problém: Ztrata hmotnosti vaziciho kose béhem cyklu.
Tento alarm se spousti ztratou hmotnosti o vice nez 20 gram( b&éhem
cyklu davkovani. To slouzi k detekci a hlaseni problému s vazicim
koSem, jako je napfiklad unik materialu ze spodni ¢asti vaziciho kose.

Reseni: Zkontrolujte mozné problémy se zadrzenim materialu ve
vazicim koSi, jako napfiklad problémy s tésnosti klapky vaziciho koSe,
ucpani materialu, plastova vlakna zpusobujici netésnost, nizky tlak
vzduchu, poskozeni vaziciho koSe nebo prekazka branici zavfeni
vaZiciho kose.
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ALARM PARAMETRU MCT

KOD ALARMU: 23

Problém: Doba cyklu prekroé€ila dobu predchoziho

cyklu o hodnotu nastavenou v parametru MCT.
Parametr MCT, pokud je povolen, monitoruje doby naslednych cyklu
a spusti alarm, pokud doba cyklu prekro€i dobu pfedchoziho cyklu

o dobu, ktera je neslucitelna se spravnym provozem. Viz: Parametr
MCT.

Reseni: Zkontrolujte zdroj materialu. Alarm parametru MCT muze
indikovat problém s nakladanim materialu, problémy s misenim nebo
prodlevy v dokoncovani cyklu, napfiklad kvuli vibracim.

ALARM ALTERNATIVNIHO
BARVIVA

KOD ALARMU: 24

Alarm vystrahy: Alternativni kapalné barvivo, prepinaé
soucasti.

Funkce Alternativni kapalné barvivo umozriuje automatické pfepnuti ze
soucasti Kapalné barvivo 10 na sou¢ast Kapalné barvivo 11, kdyz
soucast 10 dojde (pfepinani pokrauje ze soucasti 11 na soucast 10

a tak dale). Tento alarm se spousti pfepnutim soucasti konfigurované
k pfepnuti kapalného barviva. DalSi podrobné informace viz ¢ast
Alternativni kapalné barvivo v ¢asti Provozni mozZnosti a také parametr
LiQ.

Reseni: Dopliite souéast Kapalné barvivo, ktera dosla.

ALARM SELHANI MiCHACIHO
MOTORU

KOD ALARMU: 25

Problém: Zjisténo selhani michaciho motoru.

Tento alarm, pokud je povolen v nabidce Specialni alarmy a pouzit se
soupravou pro selhani michaciho motoru (KIT-075T), se spusti, pokud
se michaci motor nezaéne béhem zamysleného provozu pohybovat.

Reseni: Zkontrolujte funkci michaciho motoru. Zkontrolujte, zda neni
ucpany material v michaci komofe, zkontrolujte, zda nejsou
zablokované michaci lopatky. Vycistéte michaci komoru a zkontrolujte
funkci michaciho motoru pomoci funkce Ruéni ovladani. Zkontrolujte
pojistku tepelného pretizeni u vétsiho misi¢e (model 900 a vy3si) nebo
pojistku michaciho motoru na Fidici jednotce.

ALARM PARAMETRU G2F

KOD ALARMU: 26

Problém: Celkové hodnoty nebyly shromazdény

komunikaéni funkci za predchozi cyklus.

Parametr G2F se pouziva ve spojeni s pfikazem Get Totals. PFikaz
MLAN Get Totals m(ze byt odeslan s kédem pfikazu 16 nebo 17.
Pokud pfikaz Get Totals pouzije kéd pfikazu 16, bude v Fidici jednotce
nastaven interni pfiznak indikujici, Ze pro tento cyklus byly
shromazdény celkové hodnoty. Pokud je zapnuty parametr G2F, misi¢
zastavi béh cyklu a spusti alarm, pokud nebyl nastaven pfiznak, coz
indikuje, Ze celkové hodnoty nebyly pro pfedchozi cyklus shromazdény.
V tom okamZiku pfikaz protokolu MLAN ,Get Status® vrati stav

alarmu 26.

Reseni: Zkontrolujte stav komunikace do tohoto misige.
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Typické problémy

Tyto problémy pfedstavuji nej¢astéjSi problémy, které byly telefonicky hlaseny uZivateli misi¢e
Weigh Scale Blender.

1.

Po zapnuti napajeni se na displeji nezobrazi odecet blizky nule, kos je prazdny (plus
nebo minus 10 gramu).

e Snimace hmotnosti nejsou pfipojeny.

e Vazici koS nesedi spravné a volné na zakladné nebo zakladna spravné nespociva na
Sroubech, které vy&nivaji z pouzder snimaci hmotnosti.

e Ridici jednotka nebyla nikdy kalibrovana pro tyto snimage hmotnosti. V takovém
pfipadé bude odecet nespravny pravdépodobné o nékolik stovek gramu. Viz Kalibrovat
snimace hmotnosti.

e Snimace hmotnosti jsou poskozené. Viz ¢ast Ovérovani funkce snimace hmotnosti na
strané 85.

UPLNE PRVNi DAVKOVANi NEPROBEHNE. Po nékolika sekundach zaéne ALARM
blikat.

e Neni pfipojen pfivod vzduchu nebo je pfili§ nizky tlak vzduchu.
« Neni spravné pfipojen elektromagneticky ventil pro surovinu.
o Je vypalena pojistka 3 A na pfednim panelu.

Davkovaci ventil SUROVINY pokracuje v opakovaném vysypani, prestoze byl vazici
kos naplnén do preplnéni. Odecet hmotnosti je stale pod pozadovanou pinou
hmotnosti.

o Vazici koS se nepohybuje volné.

e Snimace hmotnosti jsou zaseknuté.

e Snimace hmotnosti jsou poSkozené. Viz ¢ast Ovérovani funkce snimace hmotnosti na
strané 85.

Systém funguje, ale vizdy potfebuje MNOHO OPAKOVANYCH POKUSU k dokonéeni
davkovani a zda se, ze se nikdy ,,nenauci“ spravnou rychlost davkovani.

« Vibrace zpusobuji Casta ,pfekroceni®, coz zpusobuje velké vykyvy v nastaveni rychlosti.
Zvyste hodnotu parametru BER.

Prilezitostné se systém muize ZASEKNOUT pf#i provadéni opakovanych pokust
davkovani soucasti, ale €as opakovani je prili§ kratky, takze neni nic nadavkovano.

o Parametr LAG TIME je nastaven na pfili§ kratkou dobu. Viz parametr LA.
« Ventil vazne v zaviené poloze. Vypustte tlak vzduchu a zkontrolujte volny pohyb.

Zobrazeni hmotnosti ukazuje nahodné, velmi vysoké nebo nizké hodnoty.

e Snimace hmotnosti nejsou pfipojeny a odecet kolisa.
e Poskozené snimacCe hmotnosti.
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Davkovani z posuvného ventilu neni konzistentni, jak by mélo byt.

e Posuvny ventil lehce vazne. S prazdnou nasypkou a odpojenym pfivodem vzduchu
ventil posunte ru¢né a zkontrolujte, zda se pohybuje volné. Pokud material neproudi
snadno, muZze byt nutné uvolhovaci zafizeni typu ,bridge breaker®.

Odecet hmotnosti snimace hmotnosti neni stabilni. Béhem sekundy muze kolisat az
o0 100 gramu.

e Staticky naboj zpusobeny Spatnym uzemnénim snimacd hmotnosti. Viz Podminky
zapojeni.

e Pokud hmotnosti TARY nejsou stabilni, néco muaze fyzicky rusit volny pohyb vaziciho
koSe a snimacl hmotnosti.

Na konci kazdého cyklu se michaci motor spusti pouze na zlomek sekundy.

e MICHACI MOTOR p¥i spusténi odebira velkou ampérovou zatéZz. Pokud neni pfivod
energie dostate¢ny (napfiklad pfi pouziti prodluZovaci Snary), klesne napéti tak nizko,
Ze dojde k resetovani pocitaCe a signal michaciho motoru se vypne. Zobrazeni na
displeji bude jako pfi restartovani, jako by bylo pravé zapnuto napajeni. Zajistéte lepsi
zdroj napajeni, nepouZzivejte prodluzovaci Sndru nebo pouzijte kabel s vétSim prufezem.
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Problémy s misenim

Zakaznici s problémy s misenim maji k dispozici nékolik moznosti.

SnizZeni velikosti davky sniZzenim hodnoty parametru FUL. Tim dojde ke dvou vécem. Za
prve to zpUsobi, Ze sou€asti budou davkovany v menSich, ¢astéjSich davkach, pfi kterych
bude kladeno vice mensSich vrstev materialu do michaci komory. Za druhé to snizi uroven
materialu v michaci komore okamzité po davkovani. Pro spravné michani je kriticky
dulezité, aby michaci ¢epele béhem doby miseni dosahovaly az nad vrchni vrstvu
materialu v michaci komofre. Davkovani velké davky maze tyto Cepele zakryt, zejména
pokud proces nebézi s plnou kapacitou misiCe. MenSi velikost davky pfi snizeni vykonu
pomuze zabranit zakryti michacich ¢epeli béhem doby miseni.

v v

nejvice zvyste citlivost. Obé tato opatfeni slouzi k zabranéni pfilis brzkému nadavkovani
davky se zakrytim michacich Cepeli.

U jednotek bez fidicich ventild pratoku (FCA) zvySte hodnotu parametru DLY na Cislo
odpovidajici az 50 procentim ¢asu mezi cykly. Parametr DLY je Casova prodleva

(v milisekundach) od okamziku odkryti snimace az do zahajeni davky. ZvySeni hodnoty
DLY umozni vyprazdnéni michaci komory o néco dfive, nez do ni spadne dalSi davka.

Muzete prodlouzit dobu miseni na konci kazdé davky zménou poslednich dvou Eislic
v hodnoté parametru MIX. Pokud je vykon velmi vysoky, mize byt lepSi nechat bézet
michac nepfetrzité. Pfidani doby miseni vdak nékdy zpusobi separaci materialu po
pocate¢nim miseni. RUzné sypné hustoty a staticka elektfina zvysSuji tento potencial

k separaci z nadmérného michani.

Pokud je misi€ namontovan na stojanu nad sbérnou nasypkou, musi byt vybaven ventilem
FCA, automatickym fidicim ventilem pratoku, namontovanym na spodni ¢asti misice.
Tento ventil musi byt zapojen tak, aby byl zavieny, kdyz je odkryty snimac urovné. Pfi
zakryti snimace se ventil otevie pro uvolnéni materialu. Ugelem tohoto ventilu je zajistit
spravné miseni. Parametr FCV zpozdi otevieni tohoto ventilu o 6 sekund. Tento Cas
prodlevy mizete zvysit, pokud se domnivate, Ze je pfed vypusténim vyzadovano dalsi
miseni.

U modelu WSB-940 zajistéte, aby mél vazici koS nainstalované dva usmérfiovace proudu.
Ty zajisti horizontalni vrstveni (na rozdil od bo€niho vrstveni) materialu pfed vysypanim do
michaci komory.

Rozdily v sypné hustoté a tvaru pelet, konkrétné pfi michani hladkych primarnich pelet
s hranatymi barevnymi peletami s vy$Si hustotou, mohou zpUsobit separaci pfi vysypani na
svazujici se hromadu, jaka existuje v nasypce nebo sbérném kosi. Lehké kulaté pelety

proudi jako voda k okrajum, zatimco t&zSi hranaté barevné pelety zUstavaji na misté. To je
obtizné odstranit. NejlepsSi je nenechat tyto druh pelet padat do velkych nadob.

Také podtlakovy dopravnik mize separovat materialy na zakladé riznych sypnych hustot.
Tento jev minimalizujete udrzovani vysoké rychlosti vzduchu.

Modely fady WSB-MB vyuzivaji vzduchovy pohon i pro michaci ¢epele, namisto
elektrického motoru.
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Pokud mate se vzduchovym pohonem problémy s michanim, zajistéte, aby se Cepele
pohybovaly v celé draze 270 stupnu (3/4 otacky) pfi kazdém mavnuti. Pokud tomu tak
neni, zkuste nasleduijici:

Zvyste tlak vzduchu. Pokud pfi provozu Cepeli tlak na tlakoméru klesne o vice nez 5 liber,
je hadice privodu vzduchu pfilis mala.

Snizte hromadu v michaci komofre, abyste snizili pozadavky na moment u michacich
Cepeli. To je vysvétleno vyse.

Zvyste hodnotu parametru MPO z hodnoty 122 (1/2 sekundy) na 183 (3/4 sekundy)
nebo 244 (1 cela sekunda). To umozni vice asu, aby doslo k pInému kyvani michacich
Cepeli. Muzete také chtit zvySit €as michani z 10 sekund na 15 nebo 20 sekund tak, aby
i pfes nizsi rychlost michacich Cepeli byl zachovan stejny stupen miseni.
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Zvysujici se vykon

Spravné dimenzovany misi¢ musi mit vykon, ktery vzdy pfekro€i pozadavky vaseho procesu.
Pokud z jakéhokoliv dlvodu vas misi¢ nestaci, existuje nékolik zpisobu ke zvySeni vykonu.

1.

Pokud je vas misi€ vybaven posuvnym ventilem s fizenim pritoku pod misi¢em, snizi to
vykon az o 25 procent. Abyste tomu zabranili, zapnéte pfiznak ,END FULL" pomoci funkce
*44 vysvétlené dfive. V rezimu PLNY NA KONCI za&ina miseni, i kdyZ je snimag stale
zakryty kvuli funkci fidiciho ventilu pratoku.

Pokud vas proces spotfebuje najednou velkou davku materialu (napfiklad pfi vstrikovani

a dobé navratu Sroubu) a rezerva materialu neni dostate¢na, mizete ,spotfebovat* material
béhem nékolika sekund, zatimco misi¢ Weigh Scale Blender pfipravuje novou davku.
Funkce *44, END FULL" to také napravi. V ném, kdyZz je snimac nezakryty, je dokonCena
davka okamzité k dispozici, aby pomohla znovu naplnit michaci komoru, a zajistuje tak
vétsSi rezervu pro proces.

Zvyste hodnotu parametru FUL. Tim se nastavi velikost davky. Vétsi davky zvysuji vykon.
V zavislosti na sypné hustoté vaseho materialu muzete byt schopni zvysit velikost davky az
o 20 az 40 procent.

Zapnéte ,RYCHLY" rezim. To zajisti provedeni rychlého volumetrického ,8asovaného®
davkovani az 4krat po kazdém normalnim gravimetrickém davkovani.

Nezaménujte pojem ,rezerva“s ,vykonem“. Pokud ma vas misi¢ do€asny problém, kvuli
némuz dojde v procesu material jeSté predtim, nez budete mit Cas problém odstranit, je
vaSe ,rezerva“ nedostatecna. Abyste zabranili tomuto typu problému, pfidejte sbérnou
nasypku nebo alarmy urovné materialu u jednotlivych nasypek.
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Normalni provozni sekvence

V této Casti popsano, jak ma systém pracovat. Pokud vas systém nepracuje spravné, miaze vam
tento popis pomoci pfesné zjistit, kde je v systému problém, a zajistit feSeni tohoto problému.

Zapnuti napajeni:
Kratce se zobrazi spoustéci obrazovka s napisem MAGUIRE WSB a aktualni verzi
firmwaru zobrazenou v pravém dolnim rohu. V dolni ¢asti se zobrazi stavova lista
a zprava Synchronizace s WSB. Ridici jednotka poté musi zobrazit domovskou
obrazovku. Uprostfed domovské obrazovky se na obrazku vaziciho koSe zobrazi odecet
hmotnosti vaziciho koSe. Tato hodnota musi byt 0 s maximalni odchylkou +/— nékolik
gramda.

ZAHAJENI provozu:
Jednotka zahaji provoz po stisknuti tlagitka START na domovské obrazovce a SNIMAC
v michaci komote je NEZAKRYTY. Snimaé musi byt zapojen do konektoru na pravé
strané fidici jednotky. Pokud nebude zapojeny, bude to mit stejny uCinek jako zakryty
snimac; jednotka se nespusti.

Pokud se opakované otevira a zavira klapka VYSYPANIi VAZICIHO KOSE:
Pokud je pogateéni hmotnost TARY prazdného ko$e 100 gramul nebo vice, aktivuje se
vysypny ventil vaziciho koSe a pokusi se vyprazdnénim koSe dostat pocatecni hmotnost
blize nule. Pokud je vazici koS prazdny, ale odeCet hmotnosti je stale vétSi nez
100 gramu, je néco Spatné. Viz ¢ast Ovéfovani funkce snimace hmotnosti na strané 85.

Pokud blika ALARM:
Pokud je po&ate¢ni hmotnost TARY niz§i nez -50 gramii, aktivuje se alarm se zpravou
v protokolu alarmU Nizka tara a jednotka nebude fungovat. Pfejdéte do Casti Ovéfovani
funkce snimace hmotnosti na strané 85.

Zahaji se sekvence DAVKOVANI:
Pokud je po¢atecni hmotnost tary v ramci limitd, v rozsahu od -50 do +100, misi¢ za¢ne
pracovat.

Domovska obrazovka béhem davkovani:
Bé&hem vSech davkovani bude Cislo pravé davkované soucasti zvyraznéno zluté
a uprostied obrazovky se zobrazi ukazatel stavu davkovani. Pfed zahajenim davkovani
zobrazeni hmotnosti zobrazi hmotnost tary koSe. Po nadavkovani prvniho materialu
zobrazeni hmotnosti zobrazi celkovou hodnotu prvniho materialu spolec¢né s postupem
davky na ukazateli stavu davkovani. Po nadavkovani kazdého materialu se zobrazi nova
celkova hmotnost a aktualizuje se ukazatel stavu davkovani.

RECYKLAT jako prvni:
Pokud je sougasti smési RECYKLAT, bude davkovani RECYKLATU provedeno jako
prvni v pofadi podle velikosti, od nejvétsi do nejmensi. Po téchto davkovanich je
provedeno pfesné zvazeni pro stanoveni zbyvajiciho prostoru ve vazicim kosi pro
zbyvajici davkovani.

SUROVINY jako druhé:
Jako dal$i v pofadi bude provedeno davkovani SUROVINY. Suroviny budou
davkovany v pofadi podle velikosti, od nejvétsi po nejmensi. Po nadavkovani vSech
SUROVIN je zvaZena pfesna hmotnost pro vypo&et davkovani PRISADY.
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PRISADY jako tieti: »
Jako posledni v pofadi bude provedeno davkovani PRISADY. Kazdé davkovani
musi spliiovat pozadavky nastavené internimi parametry.

KDYZ DOJDE MATERIAL:
Pokud dojde jakykoliv material nebo ho neni dostateCné mnozstvi pro splnéni
pozadavku stanovenych parametry, NEBUDE proces po této soucasti
POKRACOVAT. Budou neomezené probihat OPAKOVANE POKUSY tohoto
davkovani, dokud nedojde k nadavkovani plné davky nebo dokud nebude stisknuto
tlagitko STOP a po ném tlagitko PRERUSIT. Po 4 opakovanych pokusech zazni
ALARM (nastaveny parametrem AL). Parametry ALARM viz ¢ast Parametry
soucasti, parametr AL.

Pri aktivaci ALARMU:
Vice nez &tyfi opakované pokusy o nadavkovani jakékoliv sou€asti zpUsobi aktivaci
alarmu soucasti s aktivaci vystrazného majacku, zvukového alarmu a vice vystrah
alarmu na obrazovce. Kazdy alarm také bude zapsan do protokolu alarma.
U soucasti, ktera alarm zpusobila, budou nadale pokracovat pokusy o nadavkovani.
Aby mohla pokraCovat sekvence davkovani, musi byt splnény pozadavky na
davkovani nebo musi byt davkovani preruseno tlagitkem PRERUSIT.

Vysypani VAZICIHO KOSE:
Po provedeni vSech davkovani je vazici koS vyprazdnén kone¢nym vysypanim
vaziciho koSe do michaci komory. Vysypny ventil zistane otevieny po dobu ¢&tyf
sekund. (parametr DTI)

Zakryty SNIMAC:
Dokud je snimac zakryty, vysypny ventil z(stava otevieny, aby bylo zajisténo uplné
vyprazdnéni vaziciho kose. Davkovani se zastavi. Vysypny ventil zastane otevieny
tak dlouho, dokud bude snimac zakryty. Bude to trvat do za¢atku dalSiho cyklu.

RIDICi VENTIL PRUTOKU: (volitelna vybava)
Ridici ventil pritoku pod michaci komorou zdstane zavieny po dobu 6 sekund
(parametr FCV) okamzité po nadavkovani do misici komory. Po zbytek ¢asu se
otevfe, kdyz bude snimac zakryty, a zavfe, kdyz bude snimac odkryty po dobu
alespon dvou celych sekund (na zakladé parametru DLY).
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OVEROVANI FUNKCE SNIMACE HMOTNOSTI

Vétsina problému souvisi s funkci SNIMACE HMOTNOSTI.

Existuje nékolik zpUsobu, jak OVERIT, zda snimage hmotnosti funguiji spravné. | nejlehdi dotyk
vaziciho koSe musi zpusobit zménu odectu hmotnosti. Pokud tomu tak neni, je néco Spatné. Po
uvolnéni lehkého dotyku se zobrazeni na displeji musi vratit na poCatecni hodnotu. Pokud se tak
nestane, né&co brani volnému pohybu snimade nebo kose. Peglivé prozkoumeijte VSE kolem
snimacu hmotnosti, Sroubl zavésu, tacu vaziciho koSe a vlastniho vaziciho kode. NIC nesmi
branit volnému pohybu.

Je normalni, Ze odeclet snimace hmotnosti se za riznych teplot maze zménit az
o nékolik graml. Protoze jsou vSechny davky soucasti vazeny stejnou sadou
snimacu hmotnosti, tento posun ovlivni vSechny soucasti stejné, a proto pomér
sougasti zdstane pfesny. Hmotnost prazdného kose je vzdy s odpoétem TARY,
proto je kazdé davkovani zméfeno pfesné.

Nasledujici pozorovani ovéfi spravnou funkci snimace hmotnosti:

Pokud je koS prazdny, mezi cykly, musi byt zobrazeni odectu na displeji blizko nule. Chyba

o velikosti nékolika gramu neni vyznamna, protoze odecet prazdné hmotnosti je ,s odpoctem tary’
na zacatku cyklu. Odecty ,prazdné hmotnosti“ musi byt navzajem konzistentné v rozmezi 1 nebo
2 gramda.

‘

Pfidani nékolika pelet do vaziciho koSe musi zpusobit zménu odedtu. 1 gram je pfiblizné 40 pelet.

VétSina problému snimacd hmotnosti je zpusobena ruSenim pohybu snimace hmotnosti. Snimac
hmotnosti musi volné reagovat na hmotnost jediné pelety, stejné jako se volné posunout
dostatecné daleko k zaznamenani vychyleni pfi plné hmotnosti 20 000 gramd. (10 000 gramu na
snimac — snimace 10K)

Pokud je ode€et hmotnosti velmi nestaly, zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny vodi€e snimace
hmotnosti. Zkontrolujte, zda neni pfiskfipnuty vodi¢ v konektoru.

Odecet pfilis zatizeného snimace hmotnosti bude vysoky. Horni limit je 3100,0 pro fadu 200 nebo
31000 pro fadu 400 ¢i 900. Snima¢ hmotnosti nucené vytlaCeny nebo vypaceny pfilis nahoru
bude mit odecet 0,0.

Snimace hmotnosti dodame v odpovidajicich sadach a vzdy v€etné montaznich pouzder. Pfi
vizualni kontrole muzete z pouzdra odstranit zadni desku. Neni ale bezpecné vyjimat z pouzdra
vlastni snima¢ hmotnosti. Muze pfitom dojit k namahani vlastniho snimace.

PROVOZ s POSKOZENYMI snimadi hmotnosti ve VOLUMETRICKEM reZimu viz ¢ast
Volumetricky provoz na strané 61.

Provedeni OPETOVNE KALIBRACE SNIMACU HMOTNOSTI viz ¢ast Opétovna kalibrace
snimace hmotnosti na strané 62.

PFi podezfeni na poskozeni nebo zavadu snimace hmotnosti viz: ODECET NEUPRAVENEHO
SIGNALU SNIMACE HMOTNOSTI.
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Odecet neupraveného signalu snimac¢e hmotnosti

Ke kontrole tohoto NEUPRAVENEHO &isla na nékolik sekund stisknéte Nastaveni, Konfigurace
systému, Diagnostika, Diagnostika snimace hmotnosti.

Snimace hmotnosti vygeneruji velmi malé napéti, které se bude lehce ménit pfi odchyleni
snimace hmotnosti. Toto napéti je pfevadéno na sled impulzu a tyto impulzy jsou pocitany po
dobu 1 celé sekundy ke stanoveni hmotnostni zatéze s rozsahem poctu impulzt od 0 do pfiblizné
249850.

Spravné fungujici sada snimaclt 3K bude mit rozsah od pfiblizné 55000 do 120000; interval
priblizné 65000 od prazdné hmotnosti (vazici ko§ na misté) do hmotnosti pIlného vaziciho kose
2000 gramu. (Rozsah pro snimace hmotnosti 10K pfiblizné 90000 od prazdné hmotnosti po
plnou hmotnost 9000 gramu.) Systém bude pracovat spravné, pokud bude odecet hmotnosti
nulové hmotnosti (viz parametry, LCZ). Pokud bude €islo vySSi nez toto, kdyz stisknete tlacitko
hmotnosti NULA, na displeji se zobrazi NULA NizZKA.

Toto &islo NEZPRACOVANEHO POCTU impulz( je pfevedeno na spravny odeéet v gramech na
zakladé informaci z kalibrace snimaée hmotnosti.

Cisla NEZPRACOVANEHO POCTU impulzii jsou uziteéné&jsi pfi provadéni diagnostiky problému
se snimacem hmotnosti, protoze je vynechan kalibraéni vypocet, a tudiz i pfipadné chyby
kalibrace, ke kterym mohlo dojit.

Plovouci, kolisajici Cislo obvykle indikuje, ze snimace hmotnosti nejsou pfipojeny.
Odecet 0 indikuje rozpojeny obvod, poskozeny vodi¢ nebo snimac.
Odecet plného rozsahu 249850 indikuje poskozeny vodi¢ nebo snimac.

Sada snimacd hmotnosti 3K bude generovat pfiblizné 33krat vice impulzt pro kazdy gram
hmotnosti, ktery je pfidan. Citlivost odzkousSite pfidanim malého zavazi do koSe. Pocet
NEZPRACOVANYCH IMPULZU HMOTNOSTI by se mél zvysit o 33 impulzli za kazdy pfidany
gram. (10 impulzd na gram pro snimac¢e hmotnosti 10K.)

Pokud nas telefonicky pozadate o pomoc pfi feSeni problému se snimac¢em hmotnosti, bude
uzitedné, kdyz nam sdélite, jaky poéet NEZPRACOVANYCH IMPULZU je pfi prazdném kosi

a jaky pfi pfidani znamé hmotnosti. Pro zobrazeni poétu NEZPRACOVANYCH IMPULZU pro
aktualni hmotnost pfejdéte do nabidky Nastaveni, Konfigurace systému, Diagnostika, Diagnostika
snimace hmotnosti.

PROVOZ s POSKOZENYMI snimaci hmotnosti ve VOLUMETRICKEM reZimu viz &ast
Volumetricky provoz na strané 61.
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Zalohovani, obnoveni, resetovani nastaveni z vyroby

Umisténi ulozenych nastaveni misice a jejich ucel

Existuji tfi oblasti v paméti, kde jsou ulozena nastaveni misi€e. Tyto moznosti jsou
pfistupné po stisknuti nabidek Nastaveni, Konfigurace systému, Resety, Uzivatelska
nastaveni.

1.

Obnovit uzivatelska nastaveni — aktualni pouzivana nastaveni. Pokud provedete
zmeény parametrd anebo povolite funkce, budou tyto zmény zaznamenany do
uzivatelskych nastaveni pfi ukonéeni rezimu MOZNOSTI. Pokud jsou provedeny
zmény Uzivatelskych nastaveni, tyto zmény jsou ulozeny v trvalé paméti EEPROM,
takze zustanou zachovany i po vypnuti napajeni misice.

. Ulozit uzivatelska nastaveni — oblast v paméti, kam jsou Uzivatelska nastaveni

zalohovana pfi pouziti funkce ,Ulozit uZivatelska nastaveni“. Pokud jesté nebyla
uzivatelska nastaveni zalohovana pomoci funkce ,UloZit uZivatelska nastaveni®, jsou

v tomto misté paméti ulozena vychozi nastaveni z vyroby. Pokud jiz byla dfive
zalohovana, je mozné uzivatelska nastaveni obnovit do oblasti ,UZivatelska nastaveni”
pomoci funkce Obnovit uzivatelska nastaveni.

Nacist nastaveni z vyroby — oblast v paméti, kde jsou uloZzena vychozi nastaveni
misiCe z vyroby. Vychozi nastaveni z vyroby jsou peclivé kddovana vychozi nastaveni
pro kazdy model. Vychozi nastaveni z vyroby Ize obnovit pomoci funkce ,Nacist
nastaveni z vyroby*.

Funkce Obnovit vychozi hodnoty z vyroby je v nabidce Nastaveni, Konfigurace
systému, Resety.
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Aktualizace firmwaru ridici jednotky

Po zapnuti dotykové obrazovky fidici jednotky misice WSB je na prvni zobrazené obrazovce
uvedena aktualni verze firmwaru. V pfipadé potieby Ize firmware misi¢e WSB aktualizovat
pomoci aktualizace firmwaru dodané spole¢nosti Maguire Products. K aktualizaci firmwaru se
pouziva port umistény vpravo od fidici obrazovky. Nasledujici postup podrobné popisuje
aktualizaci firmwaru.

nevyjimejte USB flash z portu! Uvedenymi ¢innostmi by doslo

o Béhem aktualizace firmwaru nevypinejte fidici jednotku ani
k poskozeni firmwaru ridici jednotky.

Zkopirujte aktualizaci firmwaru na jednotku USB flash, do slozky s nazvem ,maguire”.

Vliozte jednotku USB flash do portu USB misi¢e WSB.

. . Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté »
Stisknéte heslo: 22222) stisknéte: -I

Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.

Stisknéte Resety Na displeji se zobrazi moznosti resetu systému.

Stisknéte aktualizaci firmwaru Ridici jednotka vyhleda ve slozce ,,maguire” v jednotce USB
drive soubor aktualizace firmwaru s priponou XUF.

Zvolte soubor z bile zobrazené plochy vievo. Pokud je v jednotce USB flash ulozena vice nez jedna
verze firmwaru, bude v bile zobrazené ploSe zobrazeno vice verzi. Pokud je zobrazena
plocha prazdna, zkontrolujte, zda je v jednotce USB soubor aktualizace a zda je umistén
pfimo v korenové slozce jednotky (nikoliv v podslozce). Ukon¢ete tuto obrazovku a jejim
dalSim zobrazenim aktualizujte zobrazeni okna.

Zvyraznéte verziv bilém panelu na levé strané a stisknéte PROGRAM.

Stisknéte ' e pro pokracovani v aktualizaci firmwaru, nebo '
stisknéte ¢ervené X, pokud chcete funkci zrusit

a ukonéit.

Na displeji se zobrazi pribéh pfenosu na interni SD kartu, poté se zobrazi prabéh ovéfovani
aktualizaéniho souboru. Ridici jednotka poté zobrazi vyzvu: ,Vypnéte a znovu zapnéte
napadjeni.“ V tuto chvili vyjméte jednotku USB flash, fidici jednotku vypnéte a znovu ji zapnéte.
Po restartovani Fidici jednotky se na displeji zobrazi postup aktualizace nového firmwaru. Po
jeho dokonéeni se na displeji zobrazi: AKTUALIZACE DOKONCENA. Vypnéte a zase
zapnéte napajeni. V tuto chvili vypnéte napajeni fidici jednotky a znovu jej zapnéte.

Dalsi informace o aktualizaci firmwaru

Aktualizace softwaru mohou byt dodavany elektronicky, e-mailem nebo prostfednictvim stahovani. Aktualizace
softwaru naji nazev na zakladeé jejich data uvolnéni. Napfiklad nazev souboru WTQ0620A.XUF Ize interpretovat
nasledovné: WT = Weigh Scale Touchscreen, Q = 2017 (R = 2018), 06 = ¢erven, 20 = 20. Cerven, A = prvni revize pro
dany den. Béhem procesu aktualizace podrobné popsaného vyse je novy software nalezeny na jednotce USB flash
nejprve nakopirovan do interni paméti. Po vyzvé k restartovani je firmware naéten do misi¢e WSB.

Pokud jednotka WSB Touchscreen pfestane reagovat nebo je software jednotky WSB poruSeny a nelze nacist novy
firmware prostfednictvim nabidky, ziskejte od spole¢nosti Maguire novy soubor se softwarem a pfejmenuijte jej
UPDATE.XUF. Takto pfejmenovany softwarovy soubor muzete zkopirovat do kofenového adresare jednotky USB
a vlozit ji do portu USB misi¢e WSB. Po zapnuti misi¢e WSB se tento soubor UPDATE.XUF automaticky nacte do
systému WSB a obnovi firmware.
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UDRZBA HARDWARU

TLAK VZDUCHU
Pro zajisténi lepsSi pfesnosti nastavte TLAK VZDUCHU na hodnotu pfiblizné 80 psi.
Jednotka v8ak bude fungovat i pfi nizSich tlacich vzduchu. Pokud tlak vzduchu ve vasem
provozu kolisa, nastavte regulator na dolni limit tak, aby davkovaci ventily mély zajiStény
staly tlak vzduchu. Mazani vzduchu NENI doporugeno. Misi¢e Micro Blender museji mit
nastaveny tlak 40 psi (2,7 bar). Vertikalni ventily pouzivané u odnimatelnych nasypek
u misic¢u Micro Blender a misi¢u fady 100 a 200 funguji pfesnéji pfi nastaveném tlaku
60 psi.

SNIMAC UROVNE
Umisténi snimace; pouze modely fady 200 a 400:
Snimac¢ musi vy€nivat do michaci komory pfiblizné 1/4 palce za vnitini povrch nerezové
montazni desky. Pokud nevyc¢niva dostatecné daleko, bude snimat samotnou montazni
desku. Pokud vycCniva pfilis daleko, bude snimat michaci Cepel.

Nastaveni citlivosti snimace:

1. Nastavovaci Sroub je umistén na zadni strané snimace. MizZe byt chranén malym

plastovym krytem ve tvaru Sroubu. K nastaveni budete potfebovat velmi maly

Sroubovak.

Naplite michaci komoru tak, aby byl snimac pfiblizné do 3/4 zakryty.

Otacejte Sroubem proti sméru hodinovych rucicek, az kontrolka LED ZHASNE.

Poté otacejte Sroubem po sméru hodinovych rucicek, az se kontrolka LED pravé

ROZSVITI.

5. Vyprazdnéte komoru a zkontrolujte, zda se LED snimace nerozsviti, kdyz kolem
ného prochazi michaci Cepel.

hwpn

VYSYPNY VENTIL VAZICIHO KOSE
VYSYPNY VENTIL VAZICIHO KOSE musi byt nastaven tak, aby se zaviral zlehka. Jehlovy
ventil je umistény v blizkosti rychlorozpojovaci spojky, takze pritok vzduchu do klapky
vzduchového valce mize byt omezen. Nastavte podle potieby pro lehké zavieni.

POSUVNE VENTILY
Posuvné ventily se musi pohybovat velmi lehce. Pokud se zda, Ze jdou lehce ztuha pfi
dosazeni plné vysunuté polohy (zavieni), mize byt pfic¢inou lehké ohnuti drzaku
vzduchového valce. Pokud nékdo zatahl vzduchovy valec dolt nebo jej zatlacil nahoru,
mohl ohnout drzak valce. Napravit to mUzete zatlaCenim valce nahoru nebo dolu tak, aby
byl problém odstranén.

Pokud zpracovavate velmi tvrdé pelety (polykarbonat a sklem plnéné pryskyfice), mize se
posuvny ventil pfilezitostné zaseknout v zaviené poloze. Dodavame vymezovaci viozky,
které omezuji plny zdvih vzduchového ventilu. Ty omezi pohyb ventilu tak, aby se zastavil
v pravé zaviené poloze a nedoslo k jeho zaseknuti. Zavolejte nam a vyzadejte si dalSi
informace.

INTERNi POJISTKY MiIiCHACIHO MOTORU a SNEKOVEHO PODAVACE
Casovany zdroj napajeni MICHACIHO MOTORU a VYSTUPY SNEKOVEHO PODAVACE
jsou pohanény internimi polovodiCovymi pridavnymi relé. Na praveé strané kazdého relé je
umisténa mala sklenéna pojistka 5 A. Na desce je také umisténa nahradni pojistka pro
pfipadnou vyménu.
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PREVENTIVNiIi UDRZBA MISICE

Misi¢ neobsahuje Zadné soucasti, které by vyzadovaly pravidelnou udrzbu. V pribéhu let vSak
mohou byt misi¢e vystaveny naro€nému zachazeni a naroénym podminkam, coz muze snizit
presnost. Abyste udrzeli kontrolu nad nadmérnymi naklady za draha barviva a pfisady, musite
kontrolovat a udrZzovat pfesnost misiCe. Doporucujeme, aby byly misi€e jednou za rok
zkontrolovany a aby byly provedeny vSechny nezbytné opravy pro zajisténi stalé presnosti.

DAVKOVACI POSUVNE VENTILY
Aby byly pfesné, musi se posuvné ventily otevirat a zavirat volné, rychle
a kompletné. Kontrolujte opotfebeni vodicich ty&i posuvnych ventill. Kontrolujte
nastaveni vidlicového tahla valce z hlediska spravného zavieni posuvného ventilu.
Posuvny ventil se musi zavfit pravé tak, aby uzavrel otvor, ale nikoliv dale. Nejlepsi
je, kdyZ nezasahuje za vzdaleny okraj otvoru, protoze zde muze dojit k zachyceni
pelety a uviznuti ventilu. Kontrolujte, zda je €ep vidlicového tahla vzduchového valce
neporuseny, neposkozeny nebo neopotifebovany. Kontrolujte spravny tlak vzduchu,
tésnost spojek a nepodkozenost vzduchovych hadic bez ohyba.

VAZICi KOSE
Kontrolujte plynuly spravny provoz vysypné klapky. Zavésné body nesmi byt
opotfebované. Ventil musi dostateCné prekryvat prfedni okraj, aby nedochazelo
k unikim materialu pfi zavieni, dokonce ani v pfipadé, Ze bude klapka zaviena proti
peletam. Prostor v zadni €asti klapky musi umoznovat hromadéni pelet na zadnim
okraji vysypné klapky, aniz by branily zavieni klapky. Pokud se setkate s takovymi
problémy, jsou k dispozici nové konstruované dily, u kterych jsou tyto problémy
vyfeSeny. Kontrolujte, zda se klapka zavira plné a lehce. Mé&kké uzavieni ventilu je
nastavitelné.

VULE - VOLNY POHYB VAZICIHO KOSE
Peclivé kontrolujte vSechny Casti vaziciho koSe a drzaku na zavéseni koSe, aby bylo
zajisténo, Ze se nic nebude dotykat pevnych ¢asti. Na vSech stranach vaziciho kosSe
musi byt volny prostor 1/4 palce. Béhem let byly ke stroji pfidany kryty a okna a bylo
nutné zmensit velikost vaziciho kose, aby byla zachovana vile 1/4 palce na viech
stranach. Nepouzivejte starSi vétSi koS ve stroji s pfidanymi okny. Lehky dotyk koSe
musi vyvolat zménu odec€tu hmotnosti. Po uvolnéni tlaku se zobrazeni hmotnosti
musi vratit pfesné na stejnou hodnotu, s maximalni odchylkou plus nebo minus 1
nebo 1/10 gramd, v zavislosti na modelu. Zménit se nebo kolisat mize pouze
posledni &islice, a to ne vice nez o jedno &islo. Pokud je zjisténo JAKEKOLIV
ruseni, MUSI byt odstranéno.

MiICHACi KOMORA
Zadné &epele nesmi byt ohnuté. Zadné epele nesmi byt OSTRE. Ohnuté &epele
mohou prasknout a vazné poskodit procesni Snek. Ostré Cepele jsou nebezpecné.
Pokud michaci Cepele nejsou v perfektnim stavu, vyménte je.

Sestava Cepele musi jit snadno nasunout na hfidel motoru i z ni sejmout. Nutnost
pouziti nadmérné sily k sejmuti sestavy Cepele muze mit za nasledek ohnuti Cepeli
a pfipadné i jejich prasknuti. Pokud se s timto problémem setkate, opravte jej.
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Prirazeni koliktl 17kolikového konektoru

Amphenol

V této tabulce je popsano pfrirazeni kolikti 17kolikového konektoru

Amphenol zafizeni k barevné oznaéenym vodi¢im z vyroby.

17kolikovy konektor
Amphenol
Tento kolik prochazi pro pohon tohoto externiho zafizeni: barva vodice
do venkovniho prostredi
pres tento konektor:
17kolikovy konektor Amphenol
kolik A vzduchovy elektromagneticky ventil vysypani hnéda
vaziciho koSe
kolik B vzduchovy elektromagneticky ventil soucasti 1 oranzova
kolik C vzduchovy elektromagneticky ventil soucasti 2 modra
kolik D vzduchovy elektromagneticky ventil soucasti 3 Seda
kolik E vzduchovy elektromagneticky ventil soucasti 4 fialova
kolik M vzduchovy elektromagneticky fidici ventil pritoku Zluta
kolik F vzduchovy elektromagneticky ventil soucasti 7 Cervena
souc€. 5
soug. 6
vystrazny majacek a bzu€ék + vol. vystup relé alarmu
vystup michaciho motoru, strana panelu
kolik G souc. 8 — externi polovodiové relé bila/Cervena
kolik H souc. 9 — externi polovodioveé relé bila/zluta
kolik J souc. 10 — externi polovodiové relé bila/zelena
kolik K souc. 11 — externi polovodiové relé bila/modra
kolik L alarm
kolik N spole€né vedeni, vSechny vystupy bila
kolik P souc. 12 — ext. relé (také vzduchovy pohon michage)
kolik R signaly neutralna 10 V (S, T)
kolik S fidici signal extrudéru 010 V
kolik T fidici signal rychlosti linky 0-10 V

Externi polovodiova relé predstav

Externi polovodi€ova relé a vzduchové elektromagnetické ventily mohou byt vyménény.

uji volitelna pfisluSenstvi.
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FGA INSTALLATION DIAGRAM
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TO FLOW CONTROL
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Maguire Products Inc.
Aston, PA 19014 USA
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D-WSB-E0001 — schéma elektrického zapojeni, WSB Export, jednofazové
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D-WSB-E0002 — schéma elektrického zapojeni, WSB Export, 3fazové
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D-WSB-E0003 — schéma elektrického zapojeni, WSB Export, 1800 3fazové
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D-WSB-E0004 — schéma elektrického zapojeni, WSB Export, Maxibatch
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D-WSB-P0001 — schéma pneumatického zapojeni, WSB, s nesnimatelnymi nasypkami
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D-WSB-P0002 — schéma pneumatického zapojeni, WSB, se snimatelnymi nasypkami
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Rozméry a hmotnosti WSB podle modelu

Model Celkové rozméry Celkova hmotnost
WSB-MB 16 x 16 x 23,5 (in), 410 x 410 x 600 (mm) 50 1b /23 kg
WSB-100 28,5 x 26,5 x 32 (in), 730 x 670 x 820 (mm) 150 |b / 68 kg
WSB-140 28,5 x 26,5 x 32 (in), 730 x 670 x 820 (mm) 150 Ib / 68 kg
WSB-220 32,5%x26,5x%x42(in), 826 x 673 x 1 067 (mm) 2201b / 100 kg
WSB-221 32,5 % 26,5 %42 (in), 826 x 673 x 1 067 (mm) 2601b /118 kg
WSB-222 32,5x 26,5 x42 (in), 826 x 673 x 1 067 (mm) 3001b /136 kg
WSB-240 32,5x 26,5 %42 (in), 826 x 673 x 1 067 (mm) 2301b /105 kg
WSB-241 32,5x 26,5 %42 (in), 826 x 673 x 1 067 (mm) 2701b /123 kg
WSB-242 41,5x28 x 46 (in), 1 054,1 x 711,2 x 1 168,4 (mm) 3101b /141 kg

WSB-240R 41,5 x 28 x 46 (in), 1 054,1 x 711,2 x 1 168,4 (mm) 2551b /116 kg
WSB-260 41,5 x 28 x 46 (in), 1 054,1 x 711,2 x 1 168,4 (mm) 260 Ib / 120 kg
WSB-420 32,5x 26,5 x48 (in), 826 x 673 x 1 220 (mm) 2751b / 125 kg
WSB-421 32,5 x 26,5 x 48 (in), 826 x 673 x 1 220 (mm) 3151b /143 kg
WSB-422 32,5%x26,5x48(in), 826 x 673 x 1 220 (mm) 3551b /161 kg
WSB-440 32,5 x 26,5 x 48 (in), 826 x 673 x 1 220 (mm) 3101b/ 141 kg
WSB-441 32,5x 26,5 x48 (in), 826 x 673 x 1 220 (mm) 3501b /159 kg
WSB-442 41,5 x 28 x 51,5 (in), 1 054 x 711 x 1 308 (mm) 3901b /177 kg
WSB-444 41,5 x 28 x 51,5 (in), 1 054 x 711 x 1 308 (mm) 470 1b /214 kg
WSB-440R 41,5 % 28 x 51,5 (in), 1 054 x 711 x 1 308 (mm) 3451b /157 kg
WSB-460 41,5 x 28 x 51,5 (in), 1 054 x 711 x 1 308 (mm) 3551b/ 161 kg
WSB-940 46,5 x 28,5 x 60 (in), 1 181 x 724 x 1 524 (mm) 4201b /191 kg
WSB-941 46,5 x 28,5 x 60 (in), 1 181 x 724 x 1 524 (mm) 460 Ib / 209 kg
WSB-942 46,5 x 28,5 x 60 (in), 1 181 x 724 x 1 524 (mm) 5001b /227 kg
WSB-944 46,5 x 28,5 x 60 (in), 1 181 x 724 x 1 524 (mm) 580 Ib / 264 kg
WSB-960 46,5 x 28,5 x 60 (in), 1 181 x 724 x 1 524 (mm) 430 1b / 195 kg
WSB-1840 46,5 x 40,5 x 87 (in), 1 181 x 1 029 x 2 210 (mm) 615 Ib /280 kg
WSB-1841 46,5 x 40,5 x 87 (in), 1 181 x 1 029 x 2 210 (mm) 655 Ib / 298 kg
WSB-1842 46,5 x 40,5 x 87 (in), 1 181 x 1 029 x 2 210 (mm) 695 Ib /316 kg
WSB-1860 46,5 x 40,5 x 87 (in), 1 181 x 1 029 x 2 210 (mm) 625 Ib / 284 kg
WSB-1866 46,5 x 40,5 x 87 (in), 1 181 x 1 029 x 2 210 (mm) 865 Ib /393 kg
WSB-2420 42 x 42 x 87 (in), 1 100 x 1 100 x 2 210 (mm) 825 1b /375 kg
WSB-2440 42 x 42 x 87 (in), 1100 x 1 100 x 2 210 (mm) 8251b /375 kg
WSB-2443 60 x 80 x 87 (in), 1 500 x 2 100 x 2 210 (mm) 1225 1b / 560 kg
WSB-2445 80 x 85 x 87 (in), 2 000 x 2 150 x 2 210 (mm) 1425 Ib / 650 kg
WSB-3020 50 x 50 x 90 (in), 1 300 x 1 300 x 2 300 (mm) 900 Ib / 400 kg
WSB-3040 50 x 50 x 90 (in), 1 300 x 1 300 x 2 300 (mm) 900 Ib / 400 kg
WSB-3043 60 x 80 x 90 (in), 1 500 x 2 100 x 2 300 (mm) 1300 Ib /600 kg
WSB-3045 80 x 85 x 90 (in), 2 000 x 2 150 x 2 300 (mm) 1500 Ib /680 kg
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Flexbus Lite — integrovany systém nakladani

Systém nakladani Flexbus Lite integrovany do fidici jednotky misice
Maguire 4088 Weigh Scale Touchscreen umoznuje mistni fizeni jediného
cerpadla a az 9 shérnych nadob. V této kapitole je popsan systém
nakladani Flexbus Lite.

Obsah
Flexbus Lite — prehled 114
Flexbus — domovska obrazovka 115
Flexbus — nastaveni a konfigurace 115
Flexbus — pfirazeni €erpadla 118
Prifazeni shérné nadoby 120
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Sbérna nadoba: Konfigurace — ulozeni, obnoveni,

vychozi hodnoty 127
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Flexbus — schéma zapojeni 130

Flexbus Lite — mapa soucasti 132
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Flexbus Lite — pfehled domovské obrazovky

Panel zivého nahledu (Seda plocha) — zobrazuje zivy nahled sbérnych

nadob Navigacni nabidka

Domovska obrazovka

Zobrazeni ¢erpadla

Protokol udalosti
a historie alarmu

Prepnuti na
domovskou
obrazovku WSB

Nastaveni
(chranéno heslem)

Sbérné nadoby Cerpadlo
Navigace / nastaveni v§ech Nastaveni ¢erpadla
sbérnych nadob

Flexbus Lite — nastaveni a konfigurace

Systém Flexbus Lite pouziva adresy MAC k individualni identifikaci kazdého
Cerpadla a sbérné nadoby. Identifikace a Ciselné pfifazeni kazdého Cerpadla

a sbérné nadoby Flexbus se nastavuje v ramci systému Flexbus Lite v poradi, kdy
je sbérna nadoba zapnuta a zjisténa programem pfifezani Cerpadla a procesy
nastaveni programu pfifazeni sbérné nadoby.

Jakmile je pocCateCni nastaveni dokonceno, systém Flexbus Lite zachova nastaveni
a identifikaci ¢erpadla a kazdé sbérné nadoby po neomezenou dobu. Po uloZeni
pocatec¢ni identifikace pofadi a Ciselného pfifazeni mize operator pozdéji provadét
nastaveni poradi Ciselného pfifazeni sbérné nadoby a pfifadit kazdé sbérné nadobé
Ctyfznakovy alfanumericky identifikacni nazev.
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Povoleni systému Flexbus Lite v fidici jednotce misi€e Weigh Scale Blender
Touchscreen

Systém Flexbus Lite je volitelny systém, ktery muze byt aktivovan v Fidici jednotce misie Weigh

Scale 4088 Touchscreen, umoznujici mistni Fizeni jediného Cerpadla a az 9 sbérnych nadob. Pro

nakladani misiCe jsou vyZzadovany dalSi soucasti, v€etné sbérnych nadob vybavenych systémem
Flexbus, T-drop, rozboCovace pozic, modulu Cerpadla a nezbytné kabelaze. Podrobnosti
o nastaveni viz ¢ast Flexbus Lite — mapa soucasti na strané 132.

Jak povolit systém Flexbus Lite v misi¢i Maguire Weigh Scale Blender

S ; Na displeji se zobrazi vyzva k zadani hesla. (vychozi Poté
Stisknéte _x heslo: 22222) stisknéte: |
Stisknéte Konfigurace systému Na displeji se zobrazi kategorie konfigurace systému.
Stisknéte Predvolby Na displeji se zobrazi kategorie predvoleb.

Stisknéte Flexbus Lite Na displeji se zobrazi obrazovka Moznosti systému Flexbus
Lite.

Stisknéte Povoleno Systém Flexbus bude povolen po zobrazeni tla¢itka nabidky
Flexbus.

Stisknéte pro ulozeni zmén a ukonceni funkce, nebo
stisknéte ¢ervené X, pokud chcete funkci zrusit
a ukongit.

Stisknéte -i L Pro pfistup k systému Flexbus Lite.

Stisknéte pro prepnuti displeje zpét na obrazovku fidici jednotky misice
Weigh Scale Blender. | kdyz fidici jednotka misi¢e zobrazi
obrazovku misi¢e Weigh Scale Blender, systém Flexbus bude
pokracovat v provozu. Stisknutim tlacitka Flexbus se kdykoliv
vratite do systému Flexbus.
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Obrazovka nastaveni systému Flexbus Lite

Pfifazeni Serpadla se nastavuje prostfednictvim obrazovky NASTAVENI.
Obrazovka Nastaveni se zobrazi po stisknuti tlaCitka Nastaveni na pravé strané g
obrazovky.

Na DOMOVSKE Po stisknuti tladitka NASTAVENI se zobrazi vyzva k zadani
obrazovce hesla.

STISKNETE:

Zadejte heslo (vychozi heslo je 22222)

STISKNETE: 22222 | gtisknate pro potvrzeni hesla.

Tim vstoupite do obrazovky Nastaveni. Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych
moznosti nastaveni.

Tlacitka nastaveni ¢erpadla a sbérnych nadob o
Stisknutim tlagitka CGERPADLO nebo SBERNE NADOBY zobrazite Navigacni nabidka
nastaveni pro tato zarizeni

Navrat na domovskou
obrazovku

Zobrazeni ¢erpadla

Protokol udalosti
a historie alarmu

Prepnuti na
domovskou obrazovku
WSB

Receivers: 0

Nastaveni
(chranéno heslem)

Moznosti nastaveni systému Flexbus Lite

Poznamka: Cerpadlo musi byt pfifazeno pred sbérnymi nadobami.
Poznamka: Systém Flexbus Lite vyuziva jedno €erpadlo a az
9 sbérnych nadob.
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Prifazeni ¢erpadla — Cerpadla musi byt pfifazena pred sbérnymi nadobami.

Systém Flexbus Lite (soucast misi¢e Maguire 4088 TS Weigh Scale Blender) fidi jedno Cerpadlo.

Systém Flexbus muze fidit az 5 Cerpadel.

Pokud mate dvé nebo vice Cerpadel (pouze systém

Flexbus), pfed spusténim funkce Nastaveni v fidici jednotce Flexbus VYPNETE v§echny
Cerpadla, v opacném pripadé: Pro pfifazeni ¢erpadel postupuijte podle téchto pokynu:

Na
DOMOVSKE Po stisknuti tladitka NASTAVENI se zobrazi vyzva
obrazovce k zadani hesla.
STISKNETE:
N Zadejte heslo (vychozi heslo je 22222)
STISKNETE: 22222 Stisknéte pro potvrzeni hesla.
Tim vstoupite do obrazovky Nastaveni. Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych moznosti
nastaveni.
Pro nastaveni i
Cerpadel: Stisknéte velké tlaCitko Cerpadla zcela vlevo na
3 obrazovce.
STISKNETE:

Tim vstoupite do obrazovky Pfifazeni CERPADLA. Tato $eda obrazovka obsahuje veskera dfive
pfifazena Cerpadla. PFi prvnim nastavovani bude tato obrazovka pravdépodobné prazdna

a zadna Cerpadla nebudou pfifazena.
V tomto okamziku zapnéte své cerpadlo Flexbus Lite za u¢elem prirazeni.

S jedinym Cerpadlem se toto Cerpadlo
zobrazi na obrazovce a bude

oznaceno &islem 1.

Pro navrat na obrazovku Nastaveni. Po navratu na
obrazovku Nastaveni se zobrazi tlaCitko Cerpadlo se

STISKNETE: symbolem Nastaveni %¢ na tlagitku Cerpadlo, coz

indikuje, Ze jste stale v rezimu Pfifazeni Cerpadla.

] Pro ukon€eni rezimu Prifazeni ¢erpadla. lkona
STISKNETE: Nastaveni % prekryvajici tlagitko zmizi, coz indikuje, Ze

PUMPS: 1

jste opustili rezim Pfifazeni Cerpadla.
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Stale na obrazovce Nastaveni mlzete :
prejit pfimo do nastaveni Sbérné PUMPS: 1
nadoby, aniz byste museli znovu
zadavat heslo.

Pro zobrazeni obrazovky Pfifazeni sbérnych nadob.

Pokyny pro pfifazeni sbérnych nadob viz & dalsi

STISKNETE:

stranu.

V opaé&ném piipadé, pro ukon&eni NASTAVENI...
STISKNETE: Pro ukonéeni obrazovky Nastaveni.
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Prirazeni sbérné nadoby

POZNAMKA: Pokud jste jiz vstoupili do NASTAVENI, pfesko&te krok zadani hesla a piejdéte do

@ nize.

Na DOMOVSKE Po stisknuti tlagitka NASTAVENI se zobrazi vyzva
obrazovce k zadani hesla

STISKNETE: '

STISKNETE: 29929 Zadejte heslo (vychozi heslo je 22222)

Stisknéte pro potvrzeni hesla.

Tim vstoupite do obrazovky Nastaveni. Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych

moznosti nastaveni.

STISKNETE:

Stisknéte velké tladitko Sbérné nadoby pro
zobrazeni obrazovky Pfifazeni sbérné nadoby.

Seda obrazovka obsahuje veskeré dfive pfifazené sbérné nadoby. PFi prvnim nastavovani bude
tato obrazovka pravdépodobné prazdna a zadné sbérné nadoby nebudou pfifazeny. Zapnéte

své sbérné nadoby v poradi, v jakém je chcete pfriradit.

VasSe sbérné nadoby se zobrazi na obrazovce a budou
ocCislovany v poradi, v jakém byly zapnuty.

V pfipadé potfeby vam stisknuti ikony sbérné nadoby
umozni znovu pfifadit Cislo ID jinému nepfifazenému

éislu.

Symbol Cerpadla O na panelu Cerpadel pro pfepnuti
Cerpadla on-line nebo off-line.

PUMP ON

STISKNETE:

Pro navrat na obrazovku
Nastaveni. Po navratu na obrazovku
Nastaveni se zobrazi tladitko Sbérné
nadoby se symbolem Nastaveni na
tlagitku Cerpadla, coz indikuje, Ze jste
stale v rezimu Prfifazeni sbérné
nadoby.

STISKNETE:

3

RECEIVERS: 3

Pro ukon€eni rezimu Prifazeni
sbérné nadoby. lkona Nastaveni <
zmizi, coz indikuje, ze jste opustili
rezim PFifazeni sbérné nadoby.

STISKNETE:

Pro ukonéeni obrazovky Nastaveni.
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Konfigurace sbérné nadoby

Obrazovka Konfigurace
sbérné nadoby je dostupna

. BLOWBACK
z domovské obrazovky.
Stisknutim sbéme nadoby na | 5p Time LAYERS
domovské obrazovce
prejdete na obrazovku Vv
Konfigurace sbérné nadoby.

LOAD RETRY R REGRIND

Sbérna nadoba, kterou
chcete konfigurovat, je
identifikovana Cislem ID —
sbérné nadoby na obrazku PURGE TIME
sb&rné nadoby na této @ — ¥ é @

obrazovce. Mizete vybrat
jinou sbérnou nadobu pomoci RECEIVER ON

navigacnich Sipek pro — * PRIORITY
5/

prochazeni sbérnymi
nadobami dole uprostred této
obrazovky.

Navigace sbérnymi nadobami

| RECEIVER ON | Navigace sbérnymi nadobami a stavovy panel — tento

multifunkéni panel zobrazuje zpravy a stav sbérné nadoby,
umoznuje navigaci na obrazovku konfigurace kazdé sbérné nadoby
L') pomoci tlacitek se Sipkami a umoznuje VYPNUTI nebo ZAPNUTI

sbérné nadoby.

Symbol shérné nadoby mlze zobrazovat nasledujici stavy:

®.

Stisknutim symbolu sbérné nadoby sbérnou nadobu VYPNETE nebo
ZAPNETE. Tento symbol indikuje, ze sbérna nadoba je vypnuta a nebude
fungovat.

Tento symbol indikuje, Ze fidici jednotka ztratila spojeni se sbérnou
J'f:a nadobou. Sbérna nadoba nebude v tomto stavu fungovat.

Pole konfigurace shérné nadoby

Zpétné profouknuti — zpétné profouknuti je impulz stla¢eného vzduchu pro
vycisténi filtru. Zpétné profouknuti ma dvé konfiguracni pole. Pole Preskocit cyklus
definuje pocCet cyklu, které sbérna nadoba preskoCi mezi impulzy zpétného
profouknuti. Vychozi hodnota pro moznost Pfeskocit cyklus je 3. Pfi nastaveni
moznosti Pfeskocit cyklus na hodnotu 0 (nula) bude profouknuti provedeno pfi
kazdém cyklu. Casovy interval je multiplikaéni faktor 400 ms pro tlakovani tlakové
nadoby. Vychozi Casovy interval je 1 (1 =400 ms).

| [
\!’\/
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Cas nakladani — éas v sekundach, po ktery bude sbé&rna nadoba nakladana.

? ) Opakované pokusy nakladani — pocet opakovanych pokusu, kterymi se sbérna
A nadoba pokusi uspésné nalozit material a splnit pozadavek snimace. PrekroCeni
\‘-—":'i"/ tohoto poctu opakovanych pokusu spusti alarm sbérné nadoby.
Cas vysypani — éas v sekundach, po ktery zlistane sb&rna nadoba oteviena b&hem
@ cyklu vysypani.
= Prirazeni €erpadla — Cislo ID Cerpadla, ke kterému je sbérna nadoba pfifazena.

Vrstvy — pocet vrstev recyklatu, které budou davkovany se surovinou. Nula zapina

automatické vrstveni. Maximum jsou 4 vrstvy.

@/ “

7/(0

Procento recyklatu — pokud je zadana nenulova % hodnota, bude provadéno
davkovani recyklatu jako % Casu nakladani. Proporcni ventil je Fizen Casem.

Cas &isténi — ¢as v sekundach, po ktery bude Cistici ventil otevieny, aby vycistil
privadéci potrubi. (Cas Cisténi nasleduje po ¢ase nakladani.)

Priorita — nastaveni pofadi dllezitosti sbérnych nadob. Nastaveni
sbérné nadoby na uroven 1 nastavi nejvyssi prioritu, zatimco
urovné pfijimaji material jako prvni, zatimco sbérné nadoby s nizsi
prioritou pfijimaji material pozdéji.

Proporéni ventil vrstveni — tento symbol pfedstavuje % vrstveni materialu
primarniho materialu (suroviny) / recyklatu na vstupni strané sbérné nadoby.

v v w

Cisténi — tento symbol pfedstavuije &istici ventil. Pfi gisténi se na
symbolu zobrazi modra Sipka.

y 4

Stitek a vychozi hodnoty sb&rné nadoby Ize resetovat dotykem velkého obrazku
sbérné nadoby ve stfedu obrazovky.
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Konfigurace ¢éerpadla

Stisknutim tlaCitka Cerpadla na pravé navigacni strané se zobrazi
obrazovka pfehledu Cerpadla a dalSim stisknutim Cerpadla na této
obrazovce prehledu se otevie obrazovka Konfigurace ¢erpadla.
Cerpadlo, které chcete konfigurovat, je identifikovano $titkem ID &erpadla
na obrazku Cerpadla na této obrazovce. MUzete vybrat jiné Cerpadlo
pomoci navigacnich Sipek pro prochazeni Cerpadly dole uprostred této Obrazovka Piehled
obrazovky. éerpadia

BLOWBACK

"o

IDLE TIME

30 *-‘* —
BYPASS % O
5 =

PUMP ON

PUMP

Obrazovka Konfigurace Cerpadla

Ovladani cerpadla

Stavovy panel Eerpadla — na tomto panelu jsou zobrazeny zpravy a stav
== Cerpadla a panel umoznuje VYPNUTI nebo ZAPNUTI Cerpadla.

Symbol ¢erpadla muze zobrazovat nasledujici stavy:

Stisknutim symbolu Cerpadla Cerpadlo VYPNETE nebo ZAPNETE. Zobrazi
se zprava CERPADLO VYPNUTO.

[ 1% Tento symbol indikuje, ze Cerpadlo ztratilo spojeni. Cerpadlo nebude
P Lﬁr_f v tomto stavu fungovat. Zobrazi se zprava ZTRATA SPOJENI CERPADLA.
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Pole konfigurace €erpadia

Zpétné profouknuti — zpétné profouknuti je impulz stlateného vzduchu pro
vyCisténi filtru. Zpétné profouknuti ma dvé konfiguracni pole. Pole Preskocit cyklus
= definuje pocet preskocenych cykli mezi impulzy zpétného profouknuti. Vychozi
\l/\l;/ hodnota moznosti PreskoCit cyklus je 10. PFi nastaveni moznosti PreskoCit cyklus
na hodnotu 0 (nula) bude profouknuti provedeno pfi kazdém cyklu. Casovy interval
je multiplikacni faktor 400 ms pro tlakovani tlakové nadoby. Vychozi Casovy interval
je 5 (1 =400 ms).

CAS VOLNOBEHU - &as v minutach, po ktery &erpadlo pobé&zi po poslednim
@ pozadavku pfivedeni materialu a pfed vypnutim.

OBTOK - Cas prodlevy v desetinach sekundy (0-50, nula sekund az 5 sekund)
@ pfed otevienim obtokového ventilu po uspokojeni pozadavkl vSech sbérnych
nadob.

- POMER CISTENI — % rozdé&leni ¢asu mezi dvéma Sisticimi ventily. Pouziva se
| f/@ K vyGisteni materialu, ktery preleti sbémou nadobu.
i

CERPADLO - vybér mezi vystupy éerpadla A nebo &erpadla B.

Stisknutim obrazku Cerpadla ve stfedu obrazovky se zobrazi informace o Cerpadle
a je mozné resetovat Stitek a vychozi hodnoty Cerpadla.
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Odebrani sbérnych nadob z konfigurace

Pokud je potfeba odebrat sbérnou nadobu z konfigurace, Ize ji odebrat pomoci nasledujici

procedury.
Na ] ]
DOMOVSKE Po stisknuti tlaCitka NASTAVENI se zobrazi vyzva
obrazovce k zadani hesla.
STISKNETE:

N Zadejte heslo (vychozi heslo je 22222)
STISKNETE: 22222 Stisknéte pro potvrzeni hesla.
Tim vstoupite do obrazovky Nastaveni. Tato obrazovka obsahuje nékolik specifickych mozZnosti
nastaveni.
STISKNETE: Stisknéte velké tlagitko Sbarna nadoba.

Obrazovka bude obsahovat veSkera dfive pfifazena zafizeni (Eerpadla nebo sbérné nadoby).

Pfed odebranim zafizeni musi byt zafizeni vypnuto nebo musi byt odpojeno komunikaéni
spojeni. Po vypnuti zafizeni nebo odpojeni komunikacniho spojeni k zafizeni se ikona nakladaCe
nebo &erpadla zobrazi s &ervenym symbolem X. Cerveny symbol X povoli moznost odebrani
zafizeni stisknutim tohoto zafizeni.

STISKNETE:

|

Pro odebrani sbérné nadoby.

Zobrazi se vyzva k potvrzeni odebrani sbérné nadoby.

Pro navrat na obrazovku Nastaveni. Po navratu na
obrazovku Nastaveni se zobrazi tlagitko Sbérné

STISKNETE: nadoby se symbolem Nastaveni, coz indikuje, Ze jste
stale v rezimu Pfifazeni sbérné nadoby.
STISKNETE: Prq Lfkonggnl_rezllmlf P_rlrazenl. I!(pnav.Nastvai\vvenl '
zmizi, coz indikuje, Ze jste opustili rezim Pfifazeni.
STISKNETE: Pro ukon€eni obrazovky Nastaveni.

Y Q
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Moznosti nastaveni systému Flexbus Lite

Obrazovka Nastaveni také umozniuje nasledujici nastaveni: datum a ¢as, Casova
lhata spofiCe obrazovky, jas obrazovky, kalibrace obrazovky, aktualizace firmwaru
fidici jednotky Flexbus a sbérné nadoby / Cerpadla, zména hesla, vybér jazyka

a format data. Pro vstup do Nastaveni stisknéte tlacitko Nastaveni na domovské
obrazovce. Vychozi heslo je 22222.

Nastavte datum a cas

Nastavte jas obrazovky

Aktualizace firmwaru sbérné nadoby a €erpadla

Je vyZadovana aktualizace firmwaru poskytnuta spolec¢nosti Maguire

Products Inc. Nakopirujte firmware (soubor .XUF) do jednotky USB a jednotku
USB zasurite do portu USB Fl’d%ednotky. Stisknéte toto tlaCitko Aktualizovat.
Stisknutim zeleného zatrzitka spustte aktualizaci. Aktualizace firmwaru
bude zkopirovana z jednotky USB flash do ¢erpadel a sbérnych nadob, které
vyzaduji aktualizaci (aktualni firmware nebude zménén). Po dokonceni
kopirovani se zobrazi vyzva k vypnuti a zapnuti napajeni (VYP/ZAP).
Aktualizace zafizeni budou zapsany do protokolu alarmd/udalosti.

Zména hesel
Nastavte heslo operatora a heslo spravce.

e Heslo operatora — pokud je tato moznost povolena, budou
fa~c) vSechna pole parametru Cerpadla a sbérné nadoby chranéna

heslem.

. Heslo spravce — zména hesla spravce.

Zadejte nové heslo, poté zadejte noveé heslo znovu do 2. pole pro potvrzeni.
Platna hesla obsahuji ¢islice 0-9 a jsou dlouha 1 az 6 znakl. Po dokonéeni
stisknéte tlaCitko se zelenym zatrzitkem A

Nastavte jazyk
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Ulozeni nastaveni shérné nadoby do USB, obnoveni z USB, obnoveni
vychozich hodnot

KdyZ se zobrazi navigacni symbol sbérné nadoby se symbolem Nastaveni na ném,
je spustén program Nastaveni. Stisknuti symbolu sbérné nadoby v tomto rezimu
umozni uzivateli uloZit nastaveni do USB, obnovit nastaveni z USB a vymazat
informace nastaveni obnovenim vychozich hodnot.

Ulozit nastaveni do USB — ulozi aktualni nastaveni sbérnych nadob
a Cerpadel do souboru CSV v jednotce USB flash pfipojené do portu USB
fidici jednotky.

Obnovit nastaveni z USB — obnovi dfive ulozené nastaveni sbérnych
nadob a Cerpadel ze souboru CSV umisténého v jednotce USB flash
pfipojené do portu USB fidici jednotky.

Vymazat nastaveni, obnovit vychozi nastaveni — odebere vSechny
informace nastaveni z fidici jednotky Flexbus Lite.
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Hlavni obrazovka Flexbus Lite

Panel aktualniho stavu o
Zobrazuje aktualni stav vSech sbérnych nadob. Navigacni nabidka
Vysvétleni symbolli sbérné nadoby viz nize.

Navrat na domovskou
obrazovku z jakékoliv
obrazovky.

Zobrazeni ¢erpadla
Zmeéni panel zZivého
nahledu na €erpadlo

Historie alarmu
Zobrazi se Cervené,
pokud existuje nové
oznameni alarmu.
Pfepnuti na
domovskou obrazovku
WSB

PUMP ON |

Nastaveni

Vstup do obrazovek
nastaveni chranénych
heslem.

Sbérné nadoby Cerpadlo

Nastaveni vSech sbérnych nadob Nastaveni €erpadla

Panel aktualniho stavu

Na panelu aktualniho stavu sbérné nadoby zobrazi svij aktualni stav. Popis
symbolu aktualniho stavu kazdé sbérné nadoby viz dalSi stranu.

Stisknutim jakéhokoliv symbolu sbérné nadoby na panelu aktualniho stavu se
zobrazi obrazovka Konfigurace sbérné nadoby pro danou sbérnou nadobu. Dalsi
informace o konfigurovani sbérnych nadob viz ¢ast Konfigurace sbérné nadoby.
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Co predstavuji symboly sbérné nadoby:

Sbérna nadoba je on-line
a v necinnosti.

Ztrata komunikace se sbérnou
nadobou. Pfi¢inou mlze byt vypnuti
sbérné nadoby nebo odpojeni
komunikacéniho kabelu.

O Sbérna nadoba je
[1 | neaktivni.

Sbérna nadoba je ve stavu alarmu.

Do sbérné nadoby je plnén
primarni material.

Do sbérné nadoby je plnén recyklat.

Vrstveni recyklatu

Proporcionalni nakladani

Pozadavek na material.

Vysypavani materialu

Cisténi pouze primarniho
materialu.

Cisténi pouze materialu recyklatu.

Cisténi pouze
proporcionalné
davkovaného materialu.

Aktivni zpétné profouknuti.
Cisténi vzduchového filtru sbérné
nadoby.
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Schémata zapojeni systému Flexbus Lite

INITIAL RUN FROM [ T_unCTION |
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Flexbus Lite — mapa soucasti
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Vylouéeni odpovédnosti
Vyrobeni vadného produktu

Podminky zpracovani a materidly se znacné liSi u jednotlivych zakaznikd i mezi
jednotlivymi produkty. Je pro nas NEMOZNE predvidat VSECHNY podminky a pozadavky
na zpracovani nebo zajistit, Ze vS8echna nasSe zafizeni budou fungovat spravné za vSech
okolnosti. Vy, nas zakaznik, musite sledovat a ovéfit uroven vykonnosti naseho zafizeni
ve vasem provozu, jako soucasti vaseho celkového vyrobniho procesu.

Musite ovéfit ke své vlastni spokojenosti, Ze tato uroven splfiuje vase pozadavky.
NEMUZEME NEST ODPOVEDNOST za ztraty zpGsobené nespravnym smisenim
produktu, ani kdyz byly zpisobeny poruchou zafizeni nebo nespravnou konstrukci pro
vase pozadavky; anebo za jakékoliv nasledné ztraty zpusobené tim, ze nase zafizeni
neprovadélo miseni podle vasSich pozadavk.

Poneseme pouze odpovédnost za napravu, opravu, vyménu nebo pfijeti pozadavku na
plné vraceni penéz, pokud nase zafizeni nebude fungovat tak, jak bylo konstruovano, nebo
pokud jsme neumysiné nespravné doporucili nase zafizeni pro vasi aplikaci.

Presnost této prirucky

Maximalné se snazime, aby tato pfiru¢ka byla co mozna nejpfesnéjSi a nejaktualngjsi. Ke zménam technologie
a produktu v8ak muze dochazet rychleji, i pfed dotiskem této pFiru¢ky. Zmeény provedené v konstrukci susicky
nebo ovladani softwaru nemusi byt obecné podchyceny v pfiru¢ce i po dobu nékolika mésicll. Datum uvedené
v zapati této pfirucky zhruba ukazuje, jak aktualni tato pfiru¢ka je. Podobné mohla byt vase susi¢ka vyrobena
dfive a informace v této pfiru¢ce nemusi vasi susicku popisovat pfesné, protoze tato pfirucka byla napsana na
zakladé aktualni vyrobni Fady suSicek (k datu uvedenému v zapati). Vzdy si vyhrazujeme pravo provadét takove
zmeény bez upozornéni a nezarucujeme, ze prirucka bude zcela pfesna. V pfipadé dotazu ohledné informaci
uvedenych v této pfiru¢ce, nebo pokud v ni naleznete chyby, oznamte nam to, abychom mohli provést
pozadované, nebo vam sdélit pfesné informace. Kromé toho vam kdykoliv s radosti poskytneme
aktualizovanou kopii jakychkoliv pfiruCek, které budete potiebovat. Uvitame vase poznamky a navrhy na to, jak
bychom mohli tuto pFiruc¢ku vylepsit.

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach, kde si také mazete stahnout aktualni kopii této
pfirucky nebo jakékoliv jiné pfiruc¢ky. Pfipadné nas mlzete kontaktovat pfimo.

Web: www.maguire.com
E-mail: support@maguire.com.

Maguire Products Inc. Maguire Europe Maguire Products Asia PTE LTD
Hlavni ustredi Tame Park, Tamworth 15 Changi North Street 1

11 Crozerville Road Staffordshire, B775DY, UK #01-15, I-Lofts

Aston, PA 19014 Tel.: +44 1827 265 850 Singapur 498765

Tel.: 610.459.4300 Fax: + 44 1827 265 855 Tel.: 65 6848-7117

Fax: 610.459.2700 E-mail: info@maguire-europe.com Fax: 65 6542-8577

E-mail: magasia@maguire-products.com.sg

info@maguire.com
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Zaruka — vyhradni pétileta

VYROBKY SPOLECNOSTI MAGUIRE jsou KRYTY
NEJKOMPLEXNEJSi ZARUKOU v odvétvi zaFizeni pro vyrobu plastd.
Zaru€ujeme, Ze kazdy misi¢ Weigh Scale Blender, nami vyrobeny, bude
prosty zavad materialu a dilenského zpracovani pfi normalnim pouziti

a provozu; s vyjimkou pouze téch poloZzek uvedenych nize jako ,vylou¢ené
polozky“; naSe zavazky podle této zaruky jsou omezeny na opraveni

v nasi vyrobé jakéhokoliv misi¢e Weigh Scale Blender, ktery nam bude ve
lhaté do PETI (5) LET po dodani pGvodnimu zékaznikovi VRACEN
neporuseny, s PREDPLACENYMI n&klady na dopravu, a u kterého nase
zkoumani skute¢né odhali takovou zavadu; tato zaruka je vyslovné
nahradou za veskeré jiné zaruky vyjadiené ¢i domnélé a za vedkeré dalsi povinnosti nebo odpovédnosti na
nasi strané, a spoleCnost MAGUIRE PRODUCTS nepfebira ani neopraviiuje zadné jiné osoby pfebirat
jejim jménem Zadné dalSi odpovédnosti ve spojeni s prodejem jejiho misi¢e Weigh Scale Blender.

Tato zaruka neplati pro Zadny misi¢ Weigh Scale Blender, ktery byl opravovan nebo pozménén mimo
vyrobni zavod spole¢nosti MAGUIRE PRODUCTS, pokud takova oprava nebo pozménéni nebylo, podle
naseho uvazeni, pfiinou zavady; ani na zafizeni, které bylo pouZivano nespravné, nedbale nebo u ného
doslo k nehodé, bylo nespravné zapojeno jinymi osobami, nebo nebylo nainstalovano a pouzivano

v souladu s pokyny dodanymi spole¢nosti Maguire Products.

Nase odpovednost podle této zaruky se bude vztahovat pouze na zafizeni, které bude vraceno do naseho
vyrobniho zavodu v mésté Aston, Pennsylvania, PREDPLACENE.

Upozoriujeme, Ze se vzdy budeme snazit uspokojit pozadavky nasich zakaznikl jakymkoliv zplisobem,
jaky budeme povazovat za nejvhodnéjsi k pfekonani jakychkoliv problém, které mohou ve spojeni
s nasimi zafizenimi vzniknout.

VYLOUCENE POLOZKY:

SNIMACE HMOTNOST!I u naseho misiée WEIGH SCALE BLENDER jsou kryty, pokud nebyly poskozeny
nespravnym zachazenim. Jednotky fady MB, 100 a 200 pouzivaji snimace hmotnosti dimenzované na
maximalni zatizeni 6,6 libry (3 kg). Vétsi jednotky pouzivaji snimace hmotnosti dimenzované na zatiZzeni
22 liber (10 kg). Ruéné na né NETLACTE. NEDEMONTUJTE je z jejich montaznich pouzder. Zabrafite
jejich PADU. Zabrarite padu ramu, na némz jsou namontovany. Pfi padu ramu z vysky 60 centimetrd
dojde pravdépodobné k posSkozeni snimacd hmotnosti.

VYLOUCENi ODPOVEDNOSTI:

Podminky zpracovani a materialy se zna¢né lisi u jednotlivych zakaznik( i mezi jednotlivymi produkty.
Uvédomte si, Ze je pro nas NEMOZNE predvidat VSECHNY podminky a poZadavky na zpracovani, nebo
zajistit, Ze v8echna nade zafizeni budou fungovat spravné za v8ech okolnosti. Vy, nas zakaznik, musite
sledovat a ovéfit uroven vykonnosti naseho zafizeni ve vaSem provozu, jako soucasti vaSeho celkového
vyrobniho procesu. Musite ovéfit ke své vlastni spokojenosti, Ze tato uroven spliiuje vade poZzadavky.
NEMUZEME NEST ODPOVEDNOST za ztraty zplisobené nespravnym smisenim produktu, ani kdyZ byly
zpusobeny poruchou zafizeni nebo nespravnou konstrukci pro vase pozadavky; anebo za jakékoliv
nasledné ztraty zpusobené tim, Ze nase zafizeni neprovadélo miseni podle vasich pozadavk.

Poneseme pouze odpovédnost za napravu, opravu, vyménu nebo pfijeti pozadavku na plné vraceni penéz,
pokud jsme neumysiné nespravné doporucili nade zafizeni pro vasi aplikaci.
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Technicka podpora a kontaktni informace

Maguire Products Inc.
11 Crozerville Road
Aston, PA 19014

Tel.: 610.459.4300
Fax: 610.459.2700
E-mail: info@magquire.com
Web: www.maguire.com

Maguire Europe

Tame Park

Tamworth

Staffordshire

B775DY

Spojené kralovstvi

Tel.: + 44 1827 265 850

Fax: + 44 1827 265 855

E-mail: info@maguire-europe.com

Maguire Products Asia PTE LTD

Main Office

15 Changi North Street 1

#01-15, I-Lofts

Singapur 498765

Tel.: 65 6848-7117

Fax: 65 6542-8577

E-mail: magasia@maguire-products.com.sq

135



